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Henkel Gruppen

Integrerade varlden over

Henkel &r en global specialist pa varuméarken och teknik med dotterbolag i Gver 75 lander, vilka tillhandahaller teknisk kompetens fran en
och samma kélla. Manniskor i 125 lander vérlden over forlitar sig pa Henkels varumérken och teknik. Industriella lim och tatningsmedel fran
Teroson ingar i denna gemensamma plattform.

Teroson har ett av varldens stérsta produktutbud inom kemiteknik och vander sig till en mangd
industrisektorer. Henkel Teroson &r ocksa en varldsomspéannande partner for sina kunder

och hjalper dem att framgangsrikt introducera kem tekniska system. Tack vare sina

innovativa forsknings- och utvecklingsresurser kan Henkel losa — och i manga

fall férutse — tekniskt utmanande problem och integrera ldsningarna i
produktionsprocessen.

Terosonprodukterna erbjuder ett komplett sortiment for maskin-
och fabrikstillverkning, samt tillverkning av vdgg- och sand-
wichelement. Har féljer nagra exempel pa vara produkters
breda anvandningsomrade:

= fogning av paneler

= containertillverkning

= isoleringsteknik

= vitvarutillverkning

= |uftkonditionerings- och ventilationsteknik

= elektronikindustri

= trd- och fargtorkar

= teknisk utrustning

= metall- och platarbeten

= ythehandling for att téta stora pordsa ytor

= korrosionsskydd

| var katalog far du en detaljerad overblick
dver Terosons industriella lim och tétnings-
medel, hur produkterna fungerar, deras
viktigaste egenskaper och exempel pa
anvandningsomraden.
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Fogning

= Macroplast UK 8210
= Teromix-6700

= Macroplast UK 8222
= Macroplast UK 8160

= Macroplast UR 7221
= Macroplast UR 7228

= Technomelt Q 9268 H

= Terokal-2444

Styv

= Montering av fasta
strukturer

= Fogning av tatt
sittande delar med
sma mellanrum

= Stor kraftoverforing

= Forhindrar fogrorelse

Applikationsguide, oversikt

M Elastisk fogning

= Terostat-MS 2K Powerse
= Terostat-8596
= Terostat-MS 9380
= Terostat-9220

Hardelastisk

= Stor kraftoverforing

= Fogen tal endast
liten fogrorelse

= Hogt motstand mot
stétar, nétning och
vibrationer

Elastisk

= Mellanstor
kraftoverféring

= Stor fogrorelse

= God absorption av
fogrorelser

B Tatning

Mjukelastisk

= | 3g kraftoverforing

= Elastisk tétning

= Den téatade fogen
tal stor fogrorelse

Plastisk

= Endast tatning

= Den tétade fogen
tal mycket liten
fogrérelse

= Kréver mekanisk
fixering av fogen

dh" fill

Teknisk information

Sidan 4-5

Produktinformation

Sidan 9-13

Observera: for urvalstabell for lim, se sid. 22-24

Elastisitet ==

Kraftdverforing

Spaltfyllande




Allman teknisk information

Terosons sortiment av industriella lim och tatningsmedel ingar i Henkels produktutbud och erbjuder ett brett urval av
l6sningar som uppfyller de olika krav och forutsattningar som galler for saval industritillverkning som hantverkare.

Fogning

Limfogning &r en process dar tva element av lika eller olika material fogas ihop pa ett hallfast och permanent séatt
med hjalp av ett lim. Limmet utgér en ,,bro* mellan kontaktytorna pa de sammanfogade substraten.

For ett optimalt fogningsresultat maste foljande krav uppfyllas:

= Limmet maste vara kompatibelt med materialen som ska fogas.
= Limmet maste uppfylla de specifika kraven.
= Limmet maste hanteras pa ratt satt.

Fordelar med limfogning jamfort med konventionella fixeringsmetoder

Battre fordelad belastning i férbanden.

Detta ger en positiv effekt av statistisk och dynamisk styrka i férbandet. Svetsning och nitning leder till punktbelastning medan limfogning ger en
enhetlig fordelning och absorption av tryckpafrestningar.

Limfog Nitfog Bultfog

Ingen paverkan pa yta och struktur hos de sammanfogade materialen:

Hoga svetsningstemperaturer kan forandra strukturen och darmed de mekaniska egenskaperna hos materialet. Dessutom
paverkar svetsning, nitning och bultning utseendet pa underlaget.

Lagre vikt:
Limlésningar ar sarskilt populara for lattviktskonstruktioner, dar tunna element (tjocklek < 0,5 mm) ska fogas.

Téta fogar:

Lim fungerar ocksa som tatningsmedel, forhindrar tryckfall eller vatskelackage, blockerar kondens och skyddar mot korrosion.

Sammanfogar element av olika material och minskar korrosionsrisken:

Limmet bildar ett isolerande lager som forhindrar kontaktkorrosion nér olika typer av material sammanfogas. Det isolerar
ocksa mot elektricitet och varme, ljud och vibrationer.




Sarskilda egenskaper hos limfogade konstruktioner:

Limfogar upptrader annorlunda under pafrestning jamfért med svets- och nitfogar. Sarskilda krav maste tas hansyn till:

Dragbelastning

c'a

Klyvningsbelastning

Skjuvbelastning

N6tningshelastning

L

Rekommenderas

Rekommenderas Undvik

Hansyn maste tas till féljande punkter nar limfogar utformas:

= Ytorna som ska fogas bor vara sa stora som méjligt for maximal belastningsgverforing.
= Trycket pa fogen bor férdelas jamnt Gver hela fogytan.

Fogkonstruktioner lampliga for limfogning:

Undvik

Enkel dverlappsfog

_—E

Dubbel 6verlappsfog

Enkel tackplatta

Att foredra for tunna sektioner. Enkel
konstruktion och god hallfasthet.

Anvénds ofta for att fa jamna ytor utan
extra forarbete.

Dubbla tackplattor

T

I—_
H
I——
Ger mycket hog foghallfasthet.
Skaftfog
i ™ H

Torsionsbelastning

—
— —

Ger battre hallfasthet &n en enkel
tackplatta men &r mer komplicerad.
Anvénds séllan, da ingen av de synliga
ytorna ar plana.

Ger utmarkt hallfasthet men &r
mycket komplicerad att utféra och
endast majlig for tjockare material.

Foljande konstruktionstyper l[&mpar sig inte for limfogning:

Overlappsfogar eller éverlappsfogar i
ror med tunna vaggar som utsatts for
vridning kan uppn& samma hallfasthet
som de anvénda metallerna.

Stumfog

Stegad dverlappsfog

4 = R

Overlapsfog med tackplattor

- -

Ogynnsamt p.g.a. 1ag hallfasthet.

Ogynnsamt p.g.a. kostnaderna.

Ogynnsamt p.g.a. kostnaderna.
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Elastisk fogning

Elastisk fogning/tatning &r en mycket effektiv och palitlig metod for att sammanfoga element och anvands mycket
inom manga olika sektorer inom industriell tillverkning och montering.

Elastiska lim kombinerar foérdelarna hos fogning och tatning i ett enda moment:

= Forhindrar att oonskade material kommer in vid eller lacker fran fogarna, dven i bredare skarvar eller mellanrum.

= Skapar en friktionslast fog mellan elementen genom vidhaftning mot underlaget och den inneboende hallfastheten (kohesionen)
hos sjélva limmet.

Elastiska lim foredras i huvudsak fér sin formaga att pa ett elastiskt sétt absorbera och/eller kompensera for dynamiska péafrestningar och for
limfogens belastningstverforingsegenskaper. Férutom de elastiska egenskaperna har manga elastiska lim fran Henkel Teroson en hdg inre
sammanhallning (kohesion) och en relativt hig elasticitetsmodul. Detta ger friktionslasta fogar som samtidigt har elastiska egenskaper.

Elastisk fogning innebér vasentliga fordelar foér anvandarna (se fig. 1):

= Forenklar konstruktionen genom att oka hallfastheten mot dynamisk belastning.

= Forhindrar materialutmattning och -brott genom att astadkomma enhetlig 6verforing av belastningen (tryckfordelning) och
genom att bevara materialets struktur (ingen termisk eller mekanisk paverkan).

= Sé&nker produktionskostnaderna genom att ersétta konventionella fastdon (skruvar, nitar och svetsning).

= Mojliggor stdrsta méjliga variation av materialkombinationer, t.ex. metall/plast, metall/glas, metall/tré osv., samt reducerar
och/eller kompenserar péfrestningar orsakade av differentiell varmeexpansion hos de sammanfogade materialen.

= Kompenserar toleranserna hos de sammanfogade delarna.

Kompensation for differentiell materialexpansion
God vibrationsabsorption

Figur 1: Fordelar med elastisk fogning och tétning

Hog motstandskraft mot notning God tojningsaterhamtning efter drag- eller
skjuvbelastning

God stét- och slagabsorption




Tatning

Driftsékerheten for utrustning, maskiner och mekaniska strukturer beror ofta mycket pa vilka metoder som har
anvants for att sammanfoga komponenterna, en fullgod tatning mellan komponenterna samt att tatningsmedlet

haller en hog och jamn kvalitet.

Lampliga tatningsmedel:

= Forhindrar eventuella skador (t.ex. genom att skydda mot ogynnsamma
forhallanden i omgivningen, intrangande eller lackage av skadliga
&mnen och gaser, korrosion 0sv.).

= Mdjliggor enklare konstruktioner och ger ett estetiskt tilltalande
utseende.

Tatningsmedel utgdr en ,,bro* mellan lika eller olika ytor (se fig. 2).
En fogs hallfasthet beror pa féljande faktorer:

= Tatningsmedlets vidhaftningsformaga pa materialytan.
= Kohesionen, dvs. tatningsmedlets egna sammanhéllande férmaga.

Tétningsmedels egenskaper:

Tatningsmedlets fysiska och kemiska egenskaper beror till stor del pa
det valda rématerialet. En méngd olika egenskaper kan erhallas genom
att bara modifiera sammanséttningen av dessa ramaterial.

Klassificering utifran fysiska egenskaper:

= Elastiska tatningsmedel har en hogsta tillaten total deformering pa
>209%. N&r den kemiska reaktionen &r fullbordad kan deformeringen
aterstallas med en aterhdmtning pa >70% (se fig. 3).

= Plastiska tatningsmedel uppvisar endast Iag eller ingen aterhamtning
och har en Iag tilltaten total deformering (<5%). Nér den fysiska eller
kemiska reaktionen &r fullbordad kan péfrestningar latt medfora
permanent deformering eller sprickor (se fig. 3).

= Elasto-plastiska och plasto-elastiska tétningsmedel utgdrs av bland-
ningar eller évergangsformer mellan elastiska och plastiska tétnings-
medel.

Potentiella anvandningsomraden for tatningsmedel:

Vidhéftning

Substrat

.
-

'?'

Vidhaftning

Kohesion

Substrat

Tatningsmedel

Figur 2: Tatningsmedlens verkningssatt

a) Ingen belastning

b) Belastning

c) Avlastning

d) Latt foérlangning

e) Avlastning

f) Kraftig férlangning
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tatningsmedel

Elastiska
tatningsmedel
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Figur 3: Tétningsmedlets upptradande under deformering

Som ett resultat av de framsteg som har gjorts inom tatningstekniken och pa grund av nya, moderna konstruktionsmetoder har tatningsmedlen

fran Henkel Teroson ett praktiskt taget obegransat anvandningsomréde.

| princip kan anvandningsomradena delas in i ett fatal kategorier:

Tétning/fylining av hal

4
L

Skarvtatning

A

Fog- och éverlappstétning

Yttatning




%] Ljudisolering

Det finns tva alternativ for att kontrollera buller: isolering eller absorbering. Eftersom bada alternativen kan
anvandas for saval luftburet som strukturburet ljud finns det i praktiken fyra olika typer av bullerkontroll:

1. Absorption av strukturburet ljud

Absorption av strukturburet ljud uppnas genom att en del av ljudenergin omvandlas till virmeenergi
nar ljudet fardas genom homogena material som ar fasta vid eller fogade till en solid kropp. Pa s&
sétt absorberas det strukturburna ljudet innan det genererar luftburet ljud. Ju mer absorberande det
démpande materialet &r, desto béttre blir den strukturburna ljudabsorptionen. ,,Forlustfaktorn* &r en
parameter for att mata denna effekt.

2. Isolering mot strukturburet ljud

e ' Isolering mot strukturburet ljud uppnas genom att ljudets spridning dampas genom anvéandning av
ett flexibelt material for ljudisolering. Ju tjockare och mjukare detta material &r desto béttre blir den
strukturburna ljudisoleringen.

3. Absorption av luftburet ljud

Absorption av luftouret ljud uppnas genom att en del av den luftourna ljudenergin omvandlas till
varmeenergi nér ljudet trénger in i ett fibrost material eller skummaterial. Ju tjockare detta material
&r desto béttre blir den luftburna ljudabsorptionen.

== 4. Isolering mot luftburet ljud

i : Isolering mot luftburet ljud uppnés nar en del av ljudenergin reflekteras mot en végg. Den aterstaende
s i ljudenergin Gverfors genom vaggen och utstralas pa den motsatta sidan i form av luftburet ljud. Ju
I kraftigare och flexiblare skiljevaggen &r, desto battre blir den luftburna ljudisoleringen.

Matning och utvardering av ljud:

Trycket i de luftburna ljudvagorna méts med en ljudnivaméatare med mikrofon. Ljudnivan méts i decibel
(dB). Det ménskliga érat uppfattar buller pa ett subjektivt satt, till stor del beroende pa vilken frekvens
eller frekvensspektrum ett ljud har. Darfor ar ljudnivamataren forsedd med viktade filter for utjamning.
Den A-viktade ljudnivan, uttryckt som dBA, r tillrackligt exakt for de flesta jamforande bullermétningar.

Forlustfaktorn ,,0%:

.
1 L

M iy Den akustiska forlustfaktorn ,,8“ anvands som ett matt pa ett materials bullerabsorberande egenskaper.
Detta tal anger hur mycket av den ljudenergi som sprids i form av bgjvagor som kommer att absorberas
och omvandlas till varmeenergi. Forlustfaktorn hos ett material beror pa frekvens och temperatur. Den kan
dock inte anvandas for att fa en riktig uppfattning om hur stor bullerreduktion som kan uppnas i praktiken,
utan det maste métas pa plats. En forlustfaktor pa ung. 0,1 utgor en rimlig kompromiss mellan kostnader
och uppnadda férdelar, och har befunnits vara acceptabelt for ett brett anvandningsomrade.

Absorptionskoefficient for luftburet ljud O

Ett materials absorptionskapacitet uttrycks som den luftburna ljudabsorptionskoefficenten 0. Den
betecknar andelen infallande ljudenergi som absorberas och omvandlas till varmeenergi. Absorptions-
koefficenten O beror till stor del pé frekvensen. Ju lagre (djupare) frekvens, desto tjockare absorberande
material maste anvéandas.




Fogning

Losningsmedelbaserade lim

-
——

Lésningsmedelbaserade lim (polykloropren) innehéller olika rdmaterialsgrupper, bland annat natur- och syntetgummi och lampliga
hartskombinationer (naftor, ketoner, estrar eller aromatiska féreningar). En limfilm bildas ndr lésningsmedlet avdunstar. Montering kan
goras med hjélp av kontaktfogning (applicering av lim pa bada gransytorna) eller véatfogning (applicering pa en av gransytorna).

= De flesta kontaktlim ar baserade pa polykloroprengummi. De har en god omedelbar héllfasthet och hég hallfasthet pa ett antal underlag.

Produkt/Data

Densitet (vid 20 °C)

Torrhalt

Avdunstningstid / éppen tid
Skjuvhallfasthet (DIN EN 1465)
Notningshallfasthet
Temperaturresistens
Frostkénslig

Lagringstid
Forpackningsstorlekar

> Praktiska rad

Element som ska limmas med Terokal-2444
bor sammanfogas ndr limmet ké&nns relativt
torrt — inte vatt — vid latt beréring med finger-
toppen (det sa kallade fingerprovet).
Rengdrings- och fortunningsmedlet R kan

anvandas for sanering och utspadning av
Terokal-2444.

Observera:
Terosonsortimentet inkluderar dven
andra lésningsmedelsbaserade lim
som finns tillgangliga pé begéran.

Terokal-2444

0,9g/cm?
30%

5 till 20 min.
1,2 N/mm?
22N/ecm
-40 till 80°C
Villkorligt
12 méanader
3409, 6709 Burk

Terokal-2444

Fogning av gummiprofiler mot
metall

= Hog omedelbar vidhaftningsformaga.
= Polykloroprenbaserat kontaktlim.

= Lamplig for pensel- eller spatelapplicering.

= God kontaktfogningsformaga.
= Fogarna &r flexibla och motstandskraftiga
mot vatten och vérme (upp till 90 °C).

Anvandningsomraden:

= For fogning av gummi mot gummi och
gummi mot metall. Sérskilt [ampad for
solida gummimaterial och cellgummi,
mjukt skum, lader samt filt mot gummi
och metaller.

= Huvudsakliga anvandningsomraden &r
bland annat fogning av gummi- och
isolermattor mot betong, murverk, tré
och stél. Ej lamplig for fogning av poly-
styrenskum och mjuk PVC.

Buiubo4



Fogning

Fogning

Smaltlim

Smaltlim finns i fast form som granulat, kuber eller stift. De &r baserade pé olika ramaterialgrupper, som t.ex. etylenvinylacetat-kopolymer
(EVA), polyamid (PA), och polyolefin-kopolymer (aPP). Reaktiva smaltlim baserade pa polyuretan (PUR-smaéltlim) genomgar ytterligare en

tvérbindningsreaktion efter kylning.

= Sméltlim anvénds for sin snabba omedelbara hallfasthet.
= Applicering sker med specialutrustning eller smaltlimpistol.

Produkt/Data

Densitet (vid 20 °C)

Torrhalt

Avdunstningstid / dppen tid
Skjuvhallfasthet (DIN EN 1465)
Nétningshallfasthet
Temperaturresistens
Frostkénslig

Lagringstid

Forpackningsstorlekar

> Praktiska rad

Oppentiden beror p& mangden applicerat lim och
pa delarnas varmeledningsférmaga. Utdragen
overhettning eller upprepad omsmaltning orsakar
forsamring av limmet. Kassera om nddvéndigt
nagra droppar smalt lim ur munstycket.

Observera:

Terosonsortimentet omfattar dven
andra sméltlim som finns tillgdngliga
pa begéran.

Technomelt Q 9268 H

1,0g/cm?
100%
15 till 30s

-20 till 80°C
Nej
24 manader
11,3x200 mm Stift

Technomelt Q 9268 H

Applikation med sméltlimpistol

= Elastisk.

= God slaghallfasthet.

= Hog flexibilitet vid laga temperaturer.

= Tillgénglig i form av stift for applicering
med l&mpliga limpistoler.

Anvandningsomraden:

= Anvénds for fogning av en mangfald
material som t.ex. tré, kartong, lader,
textilier, olika plaster, aluminium eller
stal.

= Kan anvéndas for korta produktions-
kérningar och for reparationer i
verkstader eller pa platsen. Anvénds
ocksa for att halla delar pa plats
under monteringsarbete.



Fogning

Enkompononentssystem:

Polyuretanreaktiva lim (PUR)

Enkomponents polyuretanlim (1K PUR) &r baserade pa isocyanathaltiga prepolymerer som hardas genom att exponeras for fukt. Eftersom
manga underlag inte innehaller tillrackligt med fukt sprayas limfilmen med finférdelat vatten innan delarna sammanfogas. Reaktionen med
vattnet far limmet att bilda skum, vilket gor att limmet har fylinadsformaga. Fér att uppna hdg hallfasthet och undvika bubbelbildning spanns
delarna fast och utsétts for tryck under hardningen. Varme kan anvéndas for att reducera hérdningstiden.

Produkt/Data

Densitet (vid 20 °C)

Torrhalt

Oppen tid

Skjuvhallfasthet (DIN EN 1465)
Atgang (beroende pa yta)
Temperaturomrade
Frostkanslig

Lagringstid

Forpackningsstorlekar

> Praktiska rad

Dessa produkter ar designade fér tunna fogar.
Fixering och hardtid beror pa luftfuktighet och
fukthalt i substratet. Hardtiden kan paskyndas
genom att spraya en fin vattendimma pa limfogen.

Anvandningsomraden for 1K PUR-lim:

= 1K PUR-lim anvénds for tillverkning av
sandwichelement, t.ex. skiljevéggar,
husvagnsdorrar eller sidovaggar.

= Vanliga redskap fér applicering &r
sprutpistol, gummivals eller roller.

Macroplast UR 7221 Macroplast UR 7228
1,1g/cm? 1,1g/cm?
100 % 100 %
40 till 60 min. 7 till 9min.
6 N/mm? 6N/mm?
150—400 g/m? 150—400 g/m?
-40 till 80°C -40 till 80°C
Ja Ja
9 ménader 9 manader
30kg Dunk 30kg Dunk

Macroplast UR 7221

Macroplast UR 7228

Laminering av hart PVC-skum eller Fogning av sandwichelement i
kompositmaterial med trakérna mot husvagnar
aluminiumplat

Macroplast UR 7221 och 7228 &r ldsningsmedelsfria, fukthdrdande enkomponentslim
baserade pa polyuretan. De har olika lang dppentid. Hardningen kan paskyndas med
hjalp av en varmpress.

Anvandningsomraden:

Macroplast UR-lim anvénds for tillverkning av sandwichelement framstéllda av pordsa
material som kan innehélla fukt (t.ex. trd). Olika kombinationer av material kan samman-
fogas, t.ex. metaller, laminerade skivor, tré, plast, polystyrenskum, polyuretanskum,
PVC-skum med hdg densitet osv. Huvudsakliga anvandningsomraden &r bl.a. manuell
och industriell tillverkning av sandwichelement, t.ex. skiljevaggar (varmeisolering, buller-
skydd) samt fasad- och takelement, dar mineralfiberplatar eller -mattor fogas ihop med
primerbestrykt stalplat eller pressade skivor. Produkterna anvénds ocksa for tillverkning
av sandwichelement inom husvagnsindustrin, liksom for laminering av gipsskivor med
aluminiumfolie.

Buiubo4



Fogning

Fogning

Tvakompononentssystem:

Tvakomponents polyuretanlim (2K PUR) bestér av en harts (del A) och en hardare (del B).

Viktiga anvandningskriterier ar:
= Specificerat blandningsforhéllande A:B.

Reaktiva polyuretanlim (PUR)

= Brukstiden kan variera fran en minut till flera timmar. Automatisk blandnings- och appliceringsutrustning kan behévas.

= Produkternas viskositet varierar frn héllbar till massa.

Produkt/Data

Densitet (vid 20 °C)

Torrhalt

Brukstid

Skjuvhallfasthet (DIN EN 1465)
Atgang (beroende pa yta)
Temperaturresistens
Frostkanslig

Lagringstid

Forpackningsstorlekar

> Praktiska rad

Tillsatt UK 6100 Accelerator till hartsen for att paskynda hardnings-
hastigheten hos 2K PUR-lim. For blandningsférhallande se tekniskt
datablad for 6100. Generellt sett blir brukstiden kortare ju snabbare
hardningen sker.

Anvandningsomraden for 2K PUR-lim:

Anvénds for fogning av stora ytor i fordonspabyggnader (sandwich-
konstruktion), fasadelement och fér fartygsbyggen. Aven for fogning
av monterade strukturer och hdrnkonsoler samt ingjutning av kom-
ponenter. Kan appliceras med ett speciellt appliceringsssystem for
2K PUR eller manuellt med en spatel, gummivals eller roller.

Macroplast UK 8160

1,4g/cm?
100%
60 till 90 min.
10 N/mm?
200-500 g/m?
-190 till 100°C
Ja
12 manader
9kg Kombi (A=7,5kg; B=1,5kg)

Macroplast
UK 8160

Fogning av paneler och montering
av sidovaggar

= Hardelastisk.

= Ldsningsmedelsfri.

= Kan appliceras med spatel.

= Medelhallfasthet.

= Motstandskraftigt mot laga temperaturer
(-190 °C).

= Del B &r hérdaren Macroplast UK 5400.

= Blandningsférhallande A:B = 5:1.

= Delarna A och B levereras i kombipack.

= Massa med hdg viskositet.

= Kan dvermalas.

Anvandningsomraden:

= Anvénds for fogning av primerbestrykt metall,
trd och plast mot hart skum.

= Sérskilt till sandwichelement i fordon och
containrar, fartygsbyggen, byggindustrin och
till industriell isolering.

= Sarskilt lampligt for strukturlimning.

= Aven utprovat for reparation (putsning) av
skadade sandwichelement.



Macroplast UK 8210
Terokal-4310

1,35g/cm?
100%

45 min.
20N/mm?
150—300 g/m?
-30 till 100°C
Nej
12 manader
3,5kg Hink

Macroplast
UK 8210

-

=
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Ingjutningsmedium for elektroniska
komponenter, fogning av héljen
gjorda av ABS/styv PVC

- #
-
b

= Hard-elastisk.

= Lgsningsmedelsfri.

= Kan anvandas som ingjutningsmedium.

= God hallfasthet.

= Blandningsforhallande A:B = 3,5:1.

= Del B &r hérdaren Macroplast UK 5480
(Terokal-700).

= Kan Gvermalas.

Anvandningsomraden:

= Huvudsakliga anvandningsomraden ar
fogning av PVC och hart polyuretanskum,
fenolhartsskum, mineralfiber och andra
isoleringsmaterial mot malad och primer-
bestrykt metall, tré och gipsskivor.

= Produkten anvands ocksa for att sam-
manfoga glas mot glas och glas mot
aluminium, samt for utomhusbruk, t.ex.
sandwichsystem for fasadelement och
skiljevaggar samt som ingjutningsmaterial
inom elektronikindustrin.

.‘_\""-—\-—-—-r"

Tavokal- 431

Macroplast UK 8222
Terokal-722

1,50g/cm?
100%

45 min.
8,5N/mm?
200-500 g/m?
-30 till 100°C
Nej
12 manader
5kg Hink

Macroplast UK 8222

Fogning av hart skum mot metall
och flerlagers plywood

= Hardelastisk.

= | dsningsmedelsfri.

= God flytformaga.

= Kyl- och v&rmehé&rdningsbar.

= Medelhallfasthet.

= Blandningsforhallande A:B = 5:1.

= Del B &r hérdaren Macroplast UK 5480
(Terokal-700).

= Kan dvermélas.

Anvandningsomraden:

Huvudsakliga anvandningsomraden &r
fogning av PVC och hart polyuretanskum,
fenolhartsskum, mineralfiber och andra
isoleringsmaterial mot malad och primer-
bestrykt metall, tr&, murverk och gipsskivor.
Aven lamplig fér utomhusbruk, t.ex. sand-
wichsystem for fasadelement.

Teromix-6700

1,55g/cm?
>98%
10 min.
13 N/mm?
-40 till 80°C
Nej
12 manader

50 ml Dubbelpatron

ﬁ

Teromix-6700

Fogning metall mot metall med hog
drag- och skjuvhallfasthet

= Hard-elastisk.

= Latt att applicera direkt fran dubbelpatron
med statisk blandare.

= Hog hallfasthet.

= Utmérkt motstandskraft mot kemikalier.

= Kan dvermalas.

= Massa med hdg viskositet.

Anvandningsomréden:

Anvénds inom metallarbeten dar hog
hallfasthet, snabb hardning och hardela-
stiska egenskaper krévs for fogning av
avstyvningselement, t.ex. i kontorsmabler.
Sarskilt [ampligt for strukturmetallfogar,
t.ex. rostfritt stal/anodiserat aluminium,
och inom fordonstillverkning p.g.a. den
effektiva och snabba fogningen av lister.

Buiubo4
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En- och tvakomponents vidhaftande tatningsmedel baserade pa silanmodifierad polyn

Elastisk fogning

Baserad pa silanmodifierad polymer

= Alla MS-tatningsmedel i denna produktserie ar fria fran isocyanat och silikon.

= Ger god motstandskraft mot vaderpaverkan och aldrande, liksom god vidhaftning utan primerbestrykning.

= Ohérdade MS-téitningsmedel kan Gvermalas med vatten- och lésningsmedelsbaserad farg.

= Motstandskraftiga mot vaderpéverkan och UV-stralning och behéver inte Gvermalas for utomhusbruk.

= Foglinjer bor kontrolleras pa ett tillfredsstallande satt, t.ex. med elastiska mellanlagg eller genom att trycktillpassa delarna med ett visst avstand emellan.

Produkt/Data

Densitet

Volymforandring (DIN 52 451)
Torrhalt

Skinnbildningstid (DIN 50014)
Hardningstid (DIN 50 014)
Hardhet Shore A (DIN 53 505)
Draghallfasthet (DIN 53 504)
Skjuvhallfasthet (DIN EN 53283)
Tojning till brott (DIN 53 504)
UV-resistens
Temperaturomrade
Lagringstid

Forpackningsstorlekar

> Praktiska rad

Anvand MS 2K Power Set for applikationer
som kréaver hérdning oberoende av omgivande
fukt. Hardningen startar omedelbart efter att
de tva komponenterna har blandats ihop.
Denna beredning behéver endast ca en timme
for att uppna vidhaftningshallfasthet over hela
foglinjen.

Terostat-MS 937
1,5g/cm?
<2%
100%
10 till 20 min.
5mm/24h
50
3,0 MPa
3,0MPa
220%
God
-40 till 100°C
12 ménader
310 ml Patron, 570 ml Plastslang

Terostat-MS 937

Fogning av kallarfénster i metallramar

= Hardelastiskt lim, kompenserar
dynamisk pafrestning och kan helt
eller delvis ersétta konventionella
fastdon (skruvar, nitar osv.).

= Kan dven anvandas som fyllmedel.

= Snabb hérding.

= Medelhdg elasticitetsmodul.

Anvandningsomraden:

Fogning av element vid tillverkning av
jarnvagsvagnar och containrar, teknisk
utrustning, metall- och platarbeten, plast-
teknik, luftkonditionering och ventilation,
renrumsteknik, elastisk tétning av fogar
och skarvar.

Terostat-MS 939
1,5g/cm?
<2%
100%
10 min.
3mm/24h
55
3,0MPa
2,5MPa
250%
God
-40 till 100°C
12 manader
310ml Patron, 570 ml Plastslang

Terostat-MS 939

Terostat-MS 9380

Fogning/tatning av sidopaneler
mot/pa bérande strukturer

= Hardelastiskt lim, kompenserar
dynamisk pafrestning och kan helt
eller delvis ersétta konventionella
féstdon (skruvar, nitar osv.).

= Hog vidhaftningsférmaga omedelbart
efter fogning av delarna.

= Kan dven anvandas som fylimedel.

= Medelhdg elasticitetsmodul.

Anvandningsomraden:

Fogning av element i tillverkning av
jarnvagsvagnar och containrar, teknisk
utrustning, metall- och platarbeten, plast-
teknik, luftkonditionering och ventilation,
renrumsteknik, elastisk tatning av fogar
och skarvar.



1,4g/cm?
<2%
100 %

10 till 20 min.
3 till 4mm/24h
55 till 60
3,3MPa
4,4 MPa
200%
God
-40 till 100°C
12 manader
310 ml Patron

Fogning av stétddmpande balkar
inom containertillverkning och i
fordonspabyggnader

= Hardelastiskt lim, kompenserar
dynamisk pafrestning och kan helt
eller delvis ersétta konventionella
fastdon (skruvar, nitar osv.).

= Hog elasticitetsmodul.

Anvandningsomraden:

Elastisk fogning mot metall eller malade
underlag, som fogtatningsmedel vid
tillverkning av jarnvagsvagnar och
containrar, teknisk utrustning, metall-
och platarbeten, plastteknik, luftkondi-
tionering och ventilation, renrumsteknik.

1,5g/cm?
<2%
100 %

5 till 20 min.
3mm/24h
>65
4,0MPa
>2,0MPa
150 %
God
-40 till 100°C
12 manader
310ml Patron
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Fogning/tétning av sidopaneler pa
bérande strukturer

= Hardelastiskt lim, kompenserar
dynamisk pafrestning och kan helt
eller delvis ersétta konventionella
féstdon (skruvar, nitar osv.).

= Hg elasticitetsmodul.

Anvandningsomréaden:

Elastisk fogning mot metall eller mélade
underlag, som vidhéftande tatnings-
medel i tillverkning av jarnvagsvagnar
och containrar, teknisk utrustning,
metall- och platarbeten, plastteknik,
luftkonditionering och ventilation,
renrumsteknik.

1,5g/cm? efter blandning
<2%
100%
Brukstid: 20 min.

Full djuphérdning pa 24 h
>55
>3,0MPa
>2,0MPa
120%

God
-40 till 200°C
9 méanader
330 ml Dubbelpatron

| Terostat-MS

| 2K Power Set

| eller
Terostat-MS 937

Fogning av sidopaneler, tak- och
golvelement mot bérande strukturer

= Droppfritt tvdkomponentslim med
hdg viskositet.

= Hardar till ett elastiskt material fritt
frén I6sningsmedel, isocyanater och
silikoner.

= Hog modular.

Anvandningsomraden:

Anvénds for elastisk fogning av
metall eller malade underlag och for
alla typer av vidhaftande tatning nar
hardningstiden for konventionella
enkomponentslim &r for lang.
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Elastisk fogning

Polyuretanbaserad

Enkomponents polyuretanbaserat vidhaftande tatningsmedel:

= Hardar till ett hardelastiskt flexibelt fogmaterial genom absorption av luftfuktighet.

= | singsmedelsfri.
= Snabb hé&rdning.
= Lag volymférandring: mindre &n 1%.

= PU-haserade produkter kan generellt sett anvandas tillsammans med malarfarg.

Produkt/Data

Densitet

Volymforandring (DIN 52 451)
Torrhalt

Skinnbildningstid (DIN 50 014)
Hérdningstid (DIN 50 014)
Hardhet Shore A (DIN 53 505)
Draghallfasthet (DIN 53 504)
Skjuvhallfasthet (DIN EN 53283)
Téjning till brott (DIN 53504)
UV-resistens
Temperaturomrade
Lagringstid

Forpackningsstorlekar

> Praktiska rad

En foglinje som fogats med Terostat-8596
kan tétas med en MS-polymer for att fa
béttre skydd mot UV-stralning. Se i sa fall
till att Terostat-8596 ges tillracklig tid for
hardning.

Terostat-8596
1,2g/cm?
<1%
100 %
max. 25 min.
5mm/24h
55
8,5MPa
5 till 6 MPa
300%
Begrénsad
-40 till 90°C
18 méanader
310ml Patron

Metall
—

Terostat-8596

Infogning av fasta fénster med
hjélp av Terostat-8596

= Hog héllfasthet.

= Snabb hérdning.

= God motstandskraft mot aldrande.

= Hog omedelbar héllfasthet och
kort bindningstid, vilket ger hdg
tillférlitlighet och snabb vidare
bearbetning.

= Lgsningmedelsfri.

Anvandningsomraden:

= Fogning av fasta rutor och fonster-
system vid tillverkning av jrnvags-
vagnar och reparationsarbete av
fartyg, segelbatar och andra batar.

= Fogning av fasta rutor i bilar,
lastbilar, bussar, husvagnar och
jordbruksmaskiner.

.!‘.'l'ﬂﬂ,_.
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Tatning
Butylgummibaserad

S

Laminerade butylgummibaserade tatningstejper:

= Universaltejp baserad pa butylgummi for tatning och fogning.
= Mycket god vidhaftning pé de flesta torra och dammfria underlag.

Densitet 1,3g/cm?
Torrhalt 100%
Vidhaftningshallfasthet Mycket stark
UV-resistens Nej
Processtemperatur 5 till 40°C
Temperaturomrade -40 till 80°C
Diffusion av vattenanga (DIN 53 122) -
Lagringstid 24 manader

Forpackningsstorlekar 10x2mm; 50 m Rulle*

> Praktiska rad

Var noga med att fésta tejpen rakt och
jamnt. Den haftar fast sa bra att det
nastan ar omajligt att fa bort den nar
den val sitter fast, och den blir allvarligt
skadad eller forstord om man forséker
dra av den med vald.

Tétning av segment i langsgaende
bjélkar

*Olika rullstorlekar — se index pa sidan 27 Butylgummibaserad tétningstejp av hég

kvalitet:

= God vidhaftningsformaga, sjalvhaftande.

= Mycket god motstandskraft mot vatten
och éldrande.

= Inga korrosiva bestandsdelar.

Anvandningsomraden:

Anvénds inom teknisk utrustning, container-
tillverkning, elektronik, metallarbeten for
vibrationsbestandig tatning/bestrykning.

P& maskiner och utrustning for tatning av
frontskivor av plat, for tatning och fogning
av Gverlappsskarvar av plat och plast,
skarvar och profilerade sektioner, och som
en barridr for att forhindra korrosion mellan
olika material

1,2 glcm?
100 %
Hog
God
5 till 40°C
-40 till 80°C
p=645.000
24 manader
100x 1,2 mm; 25m Rulle*

Terostat Alu Fixband

Tatning av glastak

= Elasto-plastiskt tatningsmedel med
hog vidhaftningshallfasthet, en
sida laminerad med en aluminium-
kompositfolie.

= Ytan motstandskraftig mot slitage,
aldrande och UV-stralning.

= Mycket god motstandskraft mot
genomslapp av gas och vattenanga.

= En sida laminerad med en icke-vévd
aluminiumkompositfolie eller en
plastfilm/plastfolie.

Anvindningsomraden:

= Universaltejp for tatning av skarvar
och dverlappningar i plat for inom-
och utomhusbruk, i drivhus, container-
tillverkning och -reparation, fasad-
konstruktioner, metall- och platarbeten
liksom for luftkonditionering och
ventilation.

= Tatning av fogar, skarvar, stumskarvar
eller kanter som kréver tathet mot gas
och vattendnga.




Tatning

S

Enkomponentstatningsmedel baserade pa silanmodifierad polymer:

= Fri fran isocyanat och silikon.

= MS-tatningsmedel ger god motstandskraft mot vaderpaverkan och
aldrande samt god vidhaftning utan primerbestrykning. MS-tatningsmedel
kan dérfor ofta utgora en losning inom omraden dar andra system &r

otillrackliga.
= Qvermalningsbar, dven vétt pa vatt.

Baserad pa silanmodifierad polymer

= Ohardade MS-tatningsmedel kan dvermalas med vatten- och lgsnings-

medelshaserade farger.

till 5mm/dag.

= Beroende pa omgivande forhallanden kan hardningshastigheten uppga

= Motstandskraftig mot vaderpéaverkan och UV-stralning, inget behov av

dvermalning for utomhusbruk.

Densitet

Torrhalt

Skinnbildningstid (DIN 50014)
Hardningstid (DIN 50 014)
Hardhet Shore A (DIN 53 505)
Draghallfasthet (DIN 53 504)
Volymférandring (DIN 52 451)
Tojning till brott (DIN 53 504)
UV-resistens

Malningsbar
Temperaturomrade
Lagringstid

Forpackningsstorlekar

» Praktiska rad

For att paskynda skinnbildning och hardning
under ogynnsamma forhallanden (1ag relativ
luftfuktighet) kan en fin spraydimma av
vatten appliceras pa de téitade delarna.

1,5g/cm?
100 %

25 till 40 min.
4mm/24h
27
1,0MPa
<2%
300%
Mycket god
Ja
-50 till 80°C
12 ménader
310ml Patron, 310 ml +570 ml Plastslang

Tré
Aluminium =
Terostat-MS930  [= 1

Tatning av sandwichelement i kylhus

= Snabb skinnbildning.

= Inget krav pa arbetsmiljomarkning.

= Kan appliceras med spatel eller t.o.m.
sprayas pa med lamplig utrustning.

= Vibrationsabsorberande egenskaper.

= Sprayas direkt pa skarvar for tatning av
stora ytor.

Anvandningsomraden:

Elastisk tatning av fogar och skarvar vid
tillverkning av jarnvagsvagnar och containrar,
teknisk utrustning, metallarbeten, plast-
teknik, luftkonditionering och ventilation,
renrumsteknik samt mjukelastisk fogning av
sandwichstrukturer for kompensering av
rorelser och varmeexpansion mellan paneler
och skivor.

1,5g/cm?
100%

10 min.
4mm/24h
30
1,0MPa
<2%
250%
Mycket god
Ja
-50 till 100°C
12 méanader
310 ml Patron

Terostat-MS 9302

Tétning av stora pordsa ytor genom
ytbehandling

= Spraybar.

= Elastisk och med god motsténdskraft
mot nétning.

= Motstandskraftig mot UV-stralning och
aldrande.

= Snabb hérdning.

= Stor absorption av strukturburet ljud.

Anvandningsomraden:

Sprayas pa stora ytor for ytbehandling eller
tétning av skarvar i metall- och platarbeten.



1,5g/cm?
100 %

10 till 20 min.
5mm/24h
16
0,7 MPa
<2%
310%
Mycket god
Ja
-40 till 100°C
12 méanader
310ml Patron

=

" Platsegment

U-profiler av metall |

e e

Terostat-MS 931
Terostat-MS 930

Murverk

Tatning av tak i renrum

= Sjalvspridande och héllbar.

= Rinner ner i tatt sittande fogar och
skarvar p.g.a. 1ag viskositet.

= Mjukelastisk efter fullsténdig hardning.

= Spraybar fér ytbehandling av stora ytor.

Anvandningsomraden:

= Ingjutningsmaterial for elektroniska
komponenter eller filter, vatsketatning i
ramprofiler till modultak fér renrum.

= Tatning av tatt sittande fogar och skarvar
i tillverkning av jarnvagsvagnar och
containrar, teknisk utrustning, metall-
och platarbeten, plastteknik, luftkonditio-
nering och ventilation, renrumsteknik.

1,4g/cm?
100 %

10 till 20 min.
3mm/24h
50
2,5MPa
<2%
250%
Mycket god
Ja
-30 till 100°C
12 manader
310 ml Patron

Terostat-MS 930

Terostat-9120

Tatning/fogning av sidopaneler i
bérande strukturer

= Elastiskt lim/tatningsmedel.

= Optimal anvandning utan att droppa,
|t att finslipa.

= Kan appliceras med spatel.

Anvandningsomréaden:

Tétning och fogning av element vid tillverk-
ning av jarnvagsvagnar och containrar,
teknisk utrustning, metall- och platarbeten,
plastteknik, luftkonditionering och ventilation,
renrumsteknik, elastisk tatning av fogar och
skarvar.

1,6g/cm?
92%
10 till 20 min.
4mm/24h
65

Mycket god
Ja
-40 till 90°C
12 manader
310 ml Patron

Terostat-9320

Tatning av fogar och skarvar

74 i 1* Universaltatningsmedel

= Universaltatningsmassa +
skarvtatningsmedel.

= Ger strukturerade fogar som efterliknar
originalfinishen fran fabriken.

= Stabilt och rinnfritt.

= Spraybar, grov och fin strdle.

= Tatade skarvar kan punktsvetsas.

= Kan penslas ut.

Anvandningsomraden:

Elastisk t&tning av fogar och skarvar t.ex.
inom containertillverkning, metallarbeten
och teknisk utrustning.




] Tatning
N
s

Polyuretanbaserad

Enkomponents polyuretanbaserade tatningsmedel:

= Hardar till ett elastiskt tatningsmaterial genom absorption av luftfuktighet.

= Beroende pa sammanséttningen ar dessa produkter mjuk- till hardelastiska, men kan ocksa
appliceras med hjalp av spatel/pensel. Fogrérligheten &r 10 till 15 %.

= Generellt sett kan polyuretanbaserade tatningsmedel anvéndas tillsammans med malarfarg.

Densitet 1,2g/cm?
Torrhalt 85%
Skinnbildningstid (DIN 50014) 30 till 60 min.
Hardningstid (DIN 50014) 4mm/24h
Hardhet Shore A (DIN 53 505) 35
Draghallfasthet (DIN 53 504) 1,6 MPa
Skjuvhallfasthet (DIN EN 53283) 1MPa
Tojning till brott (DIN 53 504) 620 till 650 %
UV-resistens Nej
Malningsbar Ja
Temperaturomrade -40 till 70°C
Lagringstid 12 manader
Forpackningsstorlekar 310 ml Patron

» Praktiska rad Malat stél

For att paskynda skinnbildning och hardning
under ogynnsamma forhallanden (lag relativ
luftfuktighet) kan en fin spraydimma av vatten
appliceras pé de tatade delarna. | piywood bestruken
=]  med syntetharts

Terostat-92

Invéndig tatning av containerstrukturer
fore montering av sidovaggar.

Observera: Bor dvermalas for utomhusbruk. = Vibrationsabsorberande effekter p.g.a.
hdg elasticitet.
= Hogt motstand mot droppning.
= Kan appliceras med spatel och slipas.

Anvandningsomraden:

Elastisk fogning av metall och plast, tatning
av skarvar vid tillverkning och reparation

av jarnvagsvagnar, containter-, silo-och tank-
tillverkning, bearbetning av plast, metall och
plat, teknisk utrustning, luftkonditionering
och ventilering, renrumsteknik, fordons- och
chassikonstruktion samt fordonspabyggnad.




¥ Ljudisolering

= Hogeffektiva ljudisoleringsmaterial som pasta.

= Qovertraffad absorptionsférmaga.

= Hjdlper till att reducera spridning av strukturburet buller.

= Kan paféras i onskad tjocklek for att uppfylla de hdgsta kraven pa
universell strukturburen ljudabsorption.

= Kan appliceras med spatel eller sprutpistol.

= Faster pa buktiga, korrugerade och strukturerade ytor.

Produkt/Data Terophon 112 DB
Densitet vat/torr 1,49/cm?/1,2glcm?
Torrhalt 65%

Torktid (4 mm vat film) (DIN 50014) 24h
Temperaturresistens -50 till 120°C
Forpackningsstorlekar 40kg Hink

> Praktiska rad

Applicera aldrig vattenbaserade Terophon-
produkter pa obehandlad stélplat eftersom det
finns en allvarlig risk for korrosion nér den
vattenhaltiga produkten hardar pa stalytan p
samt efterat nar fuktighet gar in i Terophon-
belaggningen. Icke-galvaniserad stalplat eller
icke-anodiserade aluminiumunderlag kraver
alltid bestrykning med vattentat primer.

= L gsningsmedelsfri, vattenbaserad
syntethartsdispersion, fardig att anvanda
i sprutpistol.

= Ger utmarkt brandmotsténd.

= Ytbelaggningar pa upp till 6 mm kan
sprayas pa lodratt och underifran i
samma moment. Spatel kan anvéndas
fér liggande ytor.

= Ett lager pA 4 mm torkar pa ca 24 timmar
under standardméssiga omgivnings-
forhallanden. Varme reducerar torktiden
vasentligt. Helt torra ytor kan maskin-
bearbetas och/eller Gvermélas.

= Absorberar kondensvatten och frigdr det
i den omgivande luften.

= |cke-galvaniserad stalplat och obehandlade

aluminiumplétar kréver primerbestrykning.

= Langvarig eller direkt kontakt med vatten
rekommenderas €.

Anvandningsomraden:

Sérskilt [ampad for effektiv absorption av
strukturburet buller i tunna metall- och
plastvdggselement. Eftersom den torra
ytbeldggningen endast véger ca 1,2 kg
per m? och mm lagertjocklek &r produkten
limpad for anvandningsomraden dér
minimal vikt &r ett krav.

Terophon 123 WF

1,4g/cm*/1,2g/cm?
73%
15h
-50 till 120°C
35kg Hink

= Ldsningsmedelsfri, vattenbaserad
syntethartsdispersion, férdig att
anvanda i sprutpistol.

= Fuktbestéandig.

= Ytbelaggningar pé& upp till 6 mm kan
appliceras lodrétt och underifran med

sprutpistol eller spatel i samma moment.

= Ett lager pa 4 mm torkar pa ca
36 timmar under standardmassiga
omgivningsforhallanden. Varme
reducerar torktiden. Helt torra ytor kan
maskinbearbetas och/eller dvermalas.

= Icke-galvaniserad stalplat och bara
aluminiumplatar kraver primer-
bestrykning.

Anvandningsomraden:

Sérskilt [ampad fér effektiv absorption av
strukturburet buller i tunna metall- och
plastvdggselement. Vattenfast till en viss
grad, tal darfor fukt, dven under langre
perioder. Permanent exponering for vatten
rekommenderas dock inte.

Buusjosipn(i



Urvalstabeller
Sandwichfogning

® Reaktiva enkompononents polyuretanlim, se sidan 11
B Reaktiva tvdkompononents polyuretanlim, se sidan 12
< Silane modified polymer based elastic adhesives, see page 14

Fér silanmodifierade polyuretaner, se urvalstabell fér primeraplicering, sidan 24

ST A

Tra/tramaterial e OoHm onm oH o HO

Aluminium o = H B H B H E B H N HE H EC H o E E = |

Fosfaterad, primerbestrykt

stalplat OoH = H B H B H B | | | | | ¢ EH oE =m ] ] ]

Rostfritt stal ¢ H B B B B E H ¢ ¢ ¢ ¢ E¢ ¢ B B B B E =
Galvaniserad stélplat ¢ E E E E E E E E E E E EBE ¢ B E E E E =
Koppar/kopparfolie | H E E E =B " E E E E E E EC B B E E = |

Bly/blyfolie | | HE E B = HE B =N H BN HE H EHO ©H H E BN | |

B
Keramik/stengods | H E E E =& HE ®E E E E E B EC B B E E =® |
Betong | | ¢ | | | | - - - | H EO H | | | | |
Murverk [ | H o | | | | - - - | H EC ®H | | | | | |
Gipsade ytor [ | " E ¢ E =n H = - = = H E E6¢ B E E E =B [ |

Cementfiberskivor el ® ®E ¢ E E E E B E B E B B B B E B E B®m
Gipsskivor [ | H HO ©H | | | | | | | H EO H | | | | |
Glas, speglar, emalj H® HO & ¢ ¢ EHO HO HO E6 E6 HE6 HO HO ¢ EHO HO E6 EHO EO EHO
Glas/stenull [ | | | | | | | | | | | H EO ®H | | H OoE =n
Hart polystyrenskum [ ] " E E E =& HE ®E B E B E B EC B B E E =®H |
Hart polyuretanskum [ ] H E E ©E =& HE E E E E §E E EO B E E E = |
Fenolhartsskum [ | | - | | | | | || | | H EC ©H | | | | | |
Hart PVC-skum [ | | | | | | | | | | | H EO oR H | | | |

Skumglas ¢ E E E E =m " ®E E E E§E B E B B B E EBE B ®




Urvalstabeller
Allman teknisk fogning

A | dsningsmedelsbaserat lim, Terokal-2444, se sidan 9
® Reaktiva enkompononents polyuretanlim, se sidan 11
B Reaktiva tvakompononents polyuretanlim, se sidan 12

Gummimattor,
gummibelaggning (1)

Solida gummiprofiler (1) A A A A A A A A A A A = =

Cellgummi/
skumgummiprofiler (1)

Hard PVC/ABS (2) A A A AN aAo0Hm | | () A A A A | |

Pressat laminat

A A A AONH | AOH AO AN AN A A | |
(formpressmassa)

Polyester och glasfiber-
forstarkt polyester (3)

Aluminium A A A A AN | on | | | | | |

Fosfaterad, primerbestrykt
stalplat

Rostfritt stél A A A A A | | ® [ | [ | [ | [ | | | [ |

Galvaniserad stalplat A A A A A | ° | | | | [ | |

Koppar/kopparfolie - - - | | | | | | | | | |

Bly/blyfolie = = = [ [ AN ] ] ] ] ] ] ]

. Tra/tramaterial A A A (] AO® on () on on [ [ [ | |

For basta resultat bor ytor som ska fogas forst rengdras med rengdringsmedlet Cleaner FL.

(1) Forutom gummityper med hégt innehéll av EPDM.

(2) Fogens kvalitet beror pa polymersammanséttningen.

(3) Glasfiberforstérkt polyester bér slipas latt.

(4) Metaller fogas efter primerapplicering; géller dven fér utomhusbruk.

Observera:

Urvalstabellerna pd sid. 23-25 ger en grov Gverblick. Vi rekommenderar varje anvéndare att gora ett forsék med den ténkta appliceringen fére upprepat
anvéndande. Resultaten kan variera beroende pa variationer i plastsammansiéttningen, ytor och olika typer av férg/lacker. Darfér méste vidhéftningen
kontrolleras sérskilt for den ténkta appliceringen, pa underlagsytor som &r torra, rena och fettfria.




1 Urvalstabeller for primer applicering

Glaserad keramik n.p.r. 8511 n.p.r. n.p.r. n.p.r. PT
Glas n.p.r. g&'?ll?llfl n.p.r. n.p.r. n.p.r. PT
Rastal 102 8511 n.p.r. n.p.r. n.p.r. n.p.r.
Galvaniserat stal 102 8511 n.p.r. n.p.r. n.p.r. n.p.r.
Rostfritt stal 102 8511 n.p.r. n.p.r. n.p.r. n.p.r.
Raaluminium 102 8511 n.p.r. n.p.r. n.p.r. n.p.r.
Anodiserat aluminium 102 PT/8521 n.p.r. n.p.r. n.p.r. n.p.r.
Ytbehandlad eller malad aluminium PT/102 8521 PT PT PT n.p.r.
Kopparplat PT/102 8511 n.p.r. n.p.r. n.p.r. n.p.r.
Glasfiberforstarkt polyester PT/136 PT/8511 n.p.r. PT PT n.p.r.
Hard PVC PT PT n.p.r. PT PT n.p.r.
Mjuk PVC PT/914 PT/914 PT/914 PT/914 PT/914 PT/914
EPDM PT PT PT PT PT n.p.r.
Hard PUR n.p.r. PT n.p.r. PT PT n.p.r.
Elastisk PUR n.p.r. PT n.p.r. PT PT n.p.r.
Billack/serieproduktion n.p.r. 8521 PT PT PT n.p.r.
Billack/reparationer n.p.r. 8521/8511 PT PT PT n.p.r.
ﬁrg(ygggré%fg;gegé-::: isSof; fir n.p.r. - n.p.r. n.p.r. n.p.r. n.p.r.
Vattenbaserade lacker n.p.r. PT/136 n.p.r. n.p.r. n.p.r. n.p.r.
Ytbehandlingspulver PT/136 PT/136 PT/136 n.p.r. n.p.r. n.p.r.

n.p.r.  Primerbestrykning behévs ej
PT  Varierar beroende pé anvandningsomréde och krav (vi rekommenderar att man provar i forvig)
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Teromix Handpistol 410
handpistol

For anvandning med
Teromix-6700 dubbelpatron.

For anvandning med alla
patroner pa 150 och 310 ml.
Standardkonstruktion med
kuggstangsdrev.

===

Teroson Multi-Press
teleskopisk handpistol

Tvakomponents
MS-pistol

For applicering av Terostat-9320
och Terostat-MS 9302 spraybart
fogtatningsmedel/universaltatnings-
medel och andra spraybara = For tvakomponentstétnings-
tatningsmedel fran 150/310 mm medel.
munstyckespatroner. = Blandningsforhallande 10:1.
= Tvdkomponentsplastpatron.

Pneumatisk aluminiumpistol
med Kkolv och plung.

= Overtryck reduceras automatiskt
med hjélp av en inbyggd ventil.

= Teleskopkolven &r fast, ger jamn
gang och forhindrar inkapslade
luftbubblor.

= Kompakt, kort storlek; liten och
behéndig.

Inkluderade tillbehor:

2 skruvkragar, kontaktdel, stick-
verktyg for att dppna férseglingar
av aluminiumpatroner.

Observera: Pumputrustning pa begéran.

Teromix statisk
mixer

Mixer for Teromix-6700
tvadkomponents fordons-
karosslim och Teokal-9225
plastreparationslim.

Teleskopisk
elpistol

For tatningsmedel till bilkarosser,
vidhéftande tatningsmedel och
direkt glaserande tatningsmedel.

Tekniska detaljer:

= Teleskopkolven &r fast, ger jamn
gang och forhindrar inkapslade

luftbubblor.
= Ingen efterrinning.

= Tandade patroner innebdr inga

problem.
= Patronerna téms till 100 %.

Inkluderade tillbehor:

Stickverktyg for att 6ppna forseg-

lingar av aluminiumpatroner.

l t.h

Softpress
handpistol

Hanterar alla Presspacks-
patroner.

= Mycket robust stal/
plastkonstruktion.

= Jamn gang.
= Lang livstid.
= Ingen efterrinning.

= L4tt att underhalla och
rengdra.

Staku
Handpatronpistol

Hanterar alla patroner pa
150 och 310 ml.

= Stal- och plastkonstruktion
med inbyggd patronram-
konstruktion.

= Jamn gang.

= Lang livstid.

= Ingen efterrinning.

= Létt att underhalla och
rengora.

Buiuisniin



Utbildning & godkannande

Utbildning & godkannande

Henkel Teroson Teknik- och utbildningscentrum

Toppmoderna kemiska produkter kraver toppmoderna metoder for utbildning och tréning. Darfér har Henkel
Teroson inrttat ett innovativt Teknik- och utbildningscentrum i fina, 2000 kvadratmeter stora
lokaler. Centret erbjuder kompetent och professionell support med utgangspunkt i den
senaste och mest framtidsorienterade tekniken. Detta skapar mervérde, forbattrar

kundernas processeffektivitet och ger optimal kvalitet pa servicen.

Professionella utbildare med en gedigen yrkeserfarenhet och omfattande

kunskaper om branschen formedlar sina kunskaper pa ett effektivt

sétt. Det finns fem seminarierum for upp till 150 deltagare. |

utbildningsprogrammen blandas teori med praktiska 6vningar.

Déarfor finns det bilhissar, sprutboxar och monteringslinjer i

utbildningslokalerna s& att anvdndarna kan testa sina

kunskaper i en verklighetstrogen miljé. Det handlar om

att utveckla fardigheter och inte bara kunskaper, eller

om ,.att géra“ och inte bara ,,att veta“.

Kundanpassad
utbildning pa plats

Verksamheten pa Henkel Terosons Teknik- och
utbildningscentrum kompletteras av anvéndar-
orienterad radgivning pa plats i verkstader
samt av utbildning och seminarier som hélls i
distributrens lokaler.

Kvalitet under luppen

Kvaliteten pa och tillverkningen av Teroson- och
Loctite® produkterna kontrolleras hela tiden av vak-
samma kunder och av oberoende certifieringsorgan
som tyska TUV eller DQS.

| dessa dversyner och certifieringar har Henkel Teroson
regelbundet fatt hogsta betyg for sitt satt att uppfylla hoga
kvalitetskrav for processer och produkter.

Anvandarna far darmed ett forsprang genom kvaliteten och proces-
skunskaperna som uppnés pa detta sétt. Henkel Terosons Teknik- och utbildningscentrum i Heidelberg, Tyskland.
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Produkt

Tatning
Terostat Alu Fixband

Terostat-81

Terostat-9120
Terostat-MS 930

Terostat-MS 9302
Terostat-MS 931
Terostat-9320

Terostat-92

Elastisk fogning
Terostat-8596
Terostat-9220
Terostat-MS 2K Power Set

Terostat-MS 937

Terostat-MS 9380
Terostat-MS 939

Fogning
Technomelt Q 9268 H

Macroplast UR 7221
Macroplast UR 7228
Macroplast UK 8160 Kombi

Macroplast UK 8210
Terokal-4310

Macroplast UK 8222
Terokal-722

Teromix-6700

Macroplast UK 5480
(Terokal-700 Hardare)

Terokal-2444
Ljudisolering
Terophon-112 DB
Terophon-123 WF
Ovriga

Rengdring och
lésningsmedelbaserade lim

Utrustning

Urvalstabeller for primer

Index
per produktgrupp

Teknisk
produktfamilj

Butyltétningsmedel

Butyltétningsmedel

MS tétningsmedel
MS tétningsmedel

MS tétningsmedel
MS tétningsmedel
MS tatningsmedel
PUR tatningsmedel

PUR Elastisk fogning
MS Elastisk fogning
MS Elastisk fogning

MS Elastisk fogning

MS Elastisk fogning
MS Elastisk fogning

Smaltlim

1K PUR lim
1K PUR lim
2K PUR lim
2K PUR lim

2K PUR lim

2K PUR lim
2K PUR lim

Losmedelshaserat lim

Spraybar akustisk produkt
Spraybar akustisk produkt

Rengdring och
|6sningsmedelbaserade lim

Utrustning

Urvalstabeller for primer

* Andra frpackningar kan fs vid begéran.

Forpackn.

Rulle

Rulle

Patron

Patron
Plastslang

Patron
Patron
Patron

Patron

Patron
Patron
Dubbelpatron
Patron
Plastslang
Patron

Patron
Plastslang

Lada

Dunk
Dunk
Hink
Hink

Hink

Dubbelpatron
Burk

Burk

Hink
Hink

Olika

Olika

Storlek

100x1,2mm; 25m
150x1,2mm; 25m
50x1,0mm; 28m

10x2,0mm; 50m
15x1,5mm; 40m
15x2,0mm; 30m
20%2,0mm; 30m
60x2,0mm; 20m
Diam. 6 mm; 78 m

310ml

310ml
310ml, 570 mi

310ml
310ml
310ml
310ml

310ml
310ml
330ml

310ml
570ml

310ml

310ml
570ml

10kg
(5pésar x 2kg)
Stift: 11,3x200mm

30kg
30kg
9kg Kombi
3,5kg

5kg

509
1kg

340g, 670

40kg
35kg

Olika

Olika

Farg Anm.

Svart *

Svart *

Gra, Svart, Vit

Gra, Svart, Vit @

Gra, Vit

Vit

Svart, Ockra, Gra

Gra, Svart, Vit

Svart *

Svart

Vit Andra 2K MS produktkombinationer
kan fés vid begaran.

Gra, Svart, Vit 3

Vit

Vit

Gra, Svart, Vit 3

Genomskinlig, Vit

Markbrun

Morkbrun

Beige *

Beige Anvands med Macroplast UK 5480
(Terokal-700 Héardare).

Beige Anvénds med Macroplast UK 5480
(Terokal-700 Hardare).

Morkgra Z

Brun Hérdare for Makroplast UK 8210
och Makroplast UK 8222

Beige *

Beige

Beige

Se Terokal-2444
och Urvalstabeller.

Se urvalstabeller
for primer applicering

Sid.

17

17

19
18

18
19
19
20

16
15
15

14

15
14

10

11
11
12
13

13

13
13

21
21

9,23

25
24

xapuj



Uppgifterna i denna trycksak &r endast avsedd som végledning och anses vara tillforlitlig. Det &r upp till varje anvéndare att noggrant testa produkterna i varje specifik applikation
for att forsakra sig om att vald produkt ar den for andamalet lampliga och att alla sakerhetsforeskrifter och forsiktighetsmatt ar vidtagna. Henkel Norden AB tar inget ansvar for
personskada, forlust eller skada som kan uppsta direkt eller indirekt vid anvandande av informationen i denna trycksak. Reservation for tryckfel.

Henkel Norden AB

Box 8823 - 402 71 Goteborg
Tel 031-750 54 00 - Fax 031-750 53 91

www.loctite.se

© Henkel KGaA, 2005



