Muttrar, Skruvar,
Pinnbultar, Gangade
forband

e Muttrar, skruvar, pinnbultar
och dvriga gangade férband
som lossnar

e Behov att forhindra
gangkorrosion och kérvning

Var losning

/

S

/

222

243

248

2701

(forbittrad 270)

e Idealisk for svag lasning av géngforband

* Bra for icke-jarnhaltiga metaller som annars kan ga sonder vid
demontering

P1 NSF Reg. Nr.: 123002

* Bra p4 alla typer av metallgéngor

e Forhindrar vibrationslossning

o Tillater demontering med handverktyg
* Bra p4 latt oljiga detaljer

P1 NSF Reg. Nr.: 123000

* Droppar inte, rinner inte
e Utmarkt for svaratkomliga omraden, ovanfor, under eller pa fixerade delar
* Bra p4 alla typer av metaller

o Tillater demontering med handverktyg
Certifierad enligt NSF/ANSI Standard 61

e Lamplig for alla géngforband i metall, inklusive passiva material som
rostfritt stal och passiva belédggningar som zinkjarn

e Idealisk for permanent Iasning av skruvar och muttrar i t.ex. motorblock
och pumphus

e Anvands nér vanlig demontering inte &r nodvandig

Loctite® 2701: DVGW godkind (EN 751-1): NG-5146AR0617

Géngstorlek

Upp till
M 36

Géngstorlek

Upp till
M 36

Géngstorlek

Gangstorlek

Styrka

Medium

Styrka

Medium

Maximal
arbets-
temperatur

Maximal
arbets-
temperatur

Maximal
arbets-
temperatur

Maximal
arbets-
temperatur

o Mycket stark génglasning, tolerant mot olja Gangstorlek | Styrka Maximal
* Temperaturresistent arbets-
’ 27 8 » Anvands nar vanlig demontering inte r nodvéndig R
Upp till
M 36 Stark +200°C
* Appliceras pa metaller och gédngade forband Max Maximal Styrka
P, l * cke hardande, omedelbar tatning med fullt tryck gangstorlek  arbets-
—& N _~ WRC godkiind (BS 6920): 0311505 e
_....l“ | —Jw 55 DVGW godkiind (EN 751-2), Klass ARp: DV-5142AU 0166
Certifierad enligt NSF/ANSI Standard 61
Testad
pa 4« +130°C  Svag
Rﬁrsystem * |dealisk for fina metallgangor i hydraulik-, och pneumatiksystem, maskiner, =~ Max Maximal Styrka
! . _ fordon samt sma kopplingar i allménhet gangstorlek  arbets-
* Lackage fran hydraulik, DVGW godkand (EN 751-1): NG-5146AR0855 R
pneumatik, kylsystem, olja 5 42
eller andra gangade forband
e |gentippta system orsakade Testad
av tejp- eller lindelar pa3/4“ +150°C Medium
) Bf_ahov av aft Ia§a och tata. e Universal tatning for alla grova metallgéangor Max Maximal Styrka
gangade kopplingar i valfri P1 NSF Reg. Nr.: 123001 gingstorlek  arbets-
position utan lackage DVGW godkind (EN 751-1): NG-5146AR0621 temperatur
577 WRC godkand (BS 6920): 0302507
Testad
pa 3¢ +150°C  Medium
e Idealisk for anvdndning pa kopplingar i plast och/eller metall som leder Max Maximal Styrka
varmt eller kallt vatten t ex jordbruksledningar eller draneringssystem gangstorlek  arbets-
WRC godkand (BS 6920): 0706521 temperatur
5331 DVGW godkind (EN 751-1): NG-5146AR0618
P1 NSF Reg. Nr.: 123620
Testad
pa 3¢ +150°C  Svag
e Idealisk att anvanda pa styva flansar i stal och aluminium Flénstyp Maximal Olje-
P1 NSF Reg. Nr.: 123758 arbets- bestandighet
temperatur

Lackande flansforband
o |Lackande flansforband

e Spaltkorrosion och/eller
skruvforbandsutmattning

e Skruvar som lossnar orsakat
av att packningen sétter sig

o |dealisk for tatning av styva fldnsar dér hdg temperatur- och
kemikaliebesténdighet erfordras
P1 NSF Reg. Nr.: 123007

Flénstyp

Maximal
arbets-
temperatur

Utmarkt

Olje-
bestandighet

Utmarkt

e Stoppa rorelse mellan o Ersatter traditionella packningar p& bade metall och plastflansar Flanstyp Maximal Olje-
flansytorna o [dealisk att anvinda vid kraftiga vibrationer samt nér en flexibel produkt arbets- bestandighet
tnskas temperatur
¢ Kan anvandas med plast- och metalldelar
o Klibbfri efter 20 min.
Flexibel |+200°C | Utmarkt
e |dealisk for slitna forband med spalter upp till 0,5 mm Styrka Diametralt | Maximal
o Tillater ateranvéandning av slitna presspassningar utan maskinbearbetning spel arbets-
( — R \— 660 * Kan anvandas fér att bevara shims (LS
()| = ’ ( (= ’ ‘ _ P1 NSF Reg. Nr.: 123704
- (med aktivator
7240) Upp till
0.5mm

Lager, Bussningar, Axlar
och Cylindriska detaljer

e |6sa lager, bussningar,
axlar, kugghjul eller andra
cylindriska komponenter som
har blivit ovala

e Forhindrar notningskorrosion
och slitage

e (Okad styrka
¢ Enklare montering

’\

S

641

648

638

o |dealisk for delar som kréver regelbunden demontering som
t ex lager pa axlar och i lagerhus

o Okat temperaturmotsténd

e |dealisk for limning av forband med glidpassning eller greppassning dar
temperaturerna kan uppga till 175°C

WRC godkind (BS 6920): 0311505

 Ger maximal hallfasthet mot dynamiska, axiella och radiella belastningar

o [dealisk for limning av axlar, véxlar och andra cylindriska
metallkomponenter

WRC godkénd (BS 6920): 0511518, KTW godkénd for dricksvatten

DVGW godkénd (EN 751-1): NG-5146AR0619, P1 NSF Reg. Nr.: 123010

Medium

Diametralt
spel

Upp till
0.1mm

Diametralt
spel

Upp till
0.15mm

Diametralt
spel

Upp till
0.25mm

Maximal
arbets-
temperatur

Maximal
arbets-
temperatur

Maximal
arbets-
temperatur

Flexibel sammanfogning |

av delar

e Stot och vibrationsbestandig
fog

e Permanent limning av olika
material med flexibla
produkter

¢ Fogar med stor spalt eller
med hdga arbetstemperaturer

Langsam hérdning/
Dalig vidhaftning

e Applicering i kall miljo

* |dealisk for limning av cylindriska metalldelar med god passning (upp ill Styrka Diametralt | Maximal
0,1 mm) spel arbets-
T .. . . v temperatur
; e Anvands nar noggrann rengoring av delarna inte ar mojlig
’ ¢ 603 WRC godkénd (BS 6920): 0412505
P1 NSF Reg. Nr.: 123003 .
Upp till
Stark 0.1 mm +150°C
5366 ¢ Rekommenderas for limning och tatning av komponenter som utsatts for Arbets- Skinnbild- ' Speciellt for
vibrationer, fukt, varmeutvidgning och krympning temperatur | ningstid
5 3 67 o L ampligt for glas, metall, keramik, komposit och de flesta plaster
5368 -55 °C till
250°C 5min. Glas
¢ Hog temperaturbesténdighet Arbets- Skinnbild- Speciellt for
 Rekommenderas for limning och tétning av glas, metall och keramik dar temperatur | ningstid
temperaturen kan uppga till 350 °C som t ex skorstenar/industriugnar och
5399 ventilationssystem
-55°C till Tatning av
350°C 5min. ungsluckor
l e Forkortar hardningstiden for anaeroba produkter Beskrivning | Firg Forpackning
* Rekommenderas sérskilt for applikationer pa passiva metaller som rostfritt
stal, platerade eller passiverade ytor, eller inaktiva ytor
7649 o For stora limspalter
Transp.,, 150ml,
Aktivator gron 500 ml

Problemlosningsguide

Informationen &r endast avsedd som vagledande. Kontakta Teknisk Service p& Henkel Norden AB for mer information och rekommendation av Idmplig produkt.

Var losning

LOCTITE.

Sammanfogning av sma
delar

e Sekundsnabb limning av lika
eller olika material

e Limning av detaljer temporért
under positionering eller
reparation

e Reparation av trasiga detaljer

e Behov av att snabba pa
produktionen

& 0

406

(med Primer 7239)

), 401

), 454

e For snabb limning av gummi, inklusive EPDM, plast och elastometer
e Loctite® 7239 Polyolefin Primer forbattrar vidhéftningen

* Allroundlim

¢ Aven for porosa ytor som tré, papper, lader, kork och tyg
e For sura ytor som kromade eller galvaniserade ytor

P1 NSF Reg. Nr.: 123011

e Allroundlim i géléform

¢ For limning av metall, komposit, tré, kork, skumgummi, lIader, kartong,
papper, plast och oglaserad keramik

e Rekommenderas for vertikala eller 6verhdngande ytor

P1 NSF Reg. Nr.: 123009

Arbets-
temperatur

-40°C till
+80°C

Arbets-
temperatur

-40°C till
+80°C

Arbets-
temperatur

-40°C till
+100°C

Fixeringstid | Speciellt for

2-10
Plaster

Fixeringstid | Speciellt for

Porosa
material

Fixeringstid | Speciellt for

Pordsa

ytor

polermedel och black

* Rekommenderas for limning av metall mot metall, till gummi eller Arbets- Fixeringstid | Speciellt for
magneter temperatur
e For applikationer dar fogen kan utséattas for klyv- och/eller
’ 480 chockbelastningar
* God resistans i fuktig och/eller kemisk miljo
-40°C till Metall /
+100°C |20-50 sek. Plaster
A e Snabbhardande, forstarkt lim Arbets- Fixeringstid | Viskositet
Sammanfogn. av _storre/ 330 / « God bestindighet temperatur
strukturella detaljer o Utmarkt for att limma olika material, dven plaster som PVC, fenol och akryl
material :
-BOND® -55°C till
e Ersdtta svetsning/nitning— MULTI-BOND +100°C  5min. 67.5Pa-s
med en Korrosionsfri fog utan
inbyggda spanningar ¢ 2C Epoxy Arbets- Fixeringstid  Viskositet
o Glasklar temperatur
o Forstarkt
e Vattenbestindigt
e Utmérkt for limning av glas, paneler, skyltar och allménna applikationer
-55 °C till
+100°C  12min. 25Pa-s
e Silikonolja Utseende Bas Arbets-
* Smorjer metalliska och icke-metalliska ytor temperatur
¢ Kan anvandas som sldppmedel
Férglos -30°C till
E vitska Silikonolja +150°C
Smorjnlng e Allroundspray Utseende Bas Arbets-
N . e | Gser fastrostade och kérvande komponenter temperatur
* Undvika notning och skarning * For I&tt smorjning av metaller
orsakat av friktion 8201 * Rengor delar
e Skyddar vid higa e Driver ut fukt _ .
temperaturer och tuffa e Forhindrar korrosion Ljusgul Mineral -20°C till
arbetsforhéllanden vatska olja +120°C
81 50 e Aluminiumbaserad antikérv Utseende Bas Arbets-
e Skyddar gangade kopplingar temperatur
e Forebygger karvning och korrosion
81 51 * Typiska anvandningsomarden: skruvar, muttrar, ror, virmevéaxlare och
kopplingar till olje- och gasbrannare
-30°C till
Gra Aluminium| +900°C
8007 e Kopparbaserad antikérv Utseende Bas Arbets-
* Typiska anvandningsomraden: skruvar, muttrar, rér, vdrmevaxlare, temperatur
8 0 0 8 bromsoksbultar
8065 -30°C till
Koppar Koppar +980°C
e Metallfri antikarv Utseende Bas Arbets-
* Ger bra langtidssmorjning temperatur
8 0 0 9 o For alla metaller inklusive rostfritt stal och titan
-30°C till
Svart Grafit +1,315°C
Korrosion l * Ger ett utmarkt katodiskt korrosionsskydd pa metallytor Utseende Beskrivning | Maximal
e Aterstaller skydd av galvaniserade delar arbets-
e Skyddar svetsfogar vid hoga * Typiska anvindningsomraden: {GU]pEE
temperaturer ’ 7800 Finputsning av metalldelar efter svetsning, langtidsskydd av
metallkonstruktioner
J Gra Zinkspray | +550°C
‘I » Metal Magic Steel™ Stick Maximal Bearbetnings- | Hirdtid
* Fister mot fuktiga ytor och hardar under vatten arbets- bar tid
P — * Bestindig mot kemikalier och korrosion Ll
.. 3463 e Kan borras, gangas, slipas, svarvas och frasas
Y ) e Reparerar sma sprickor i gjutningar och fyller dverdimensionerade bulthal
+120°C | 3min. 10min.
Nﬁdreparation e Aluminiumspackel Arbets- Bearpetnings- Fixeringstid
. 3 479 * For reparationer och ateruppbyggnad av slitna metalldelar i applikationer temperatur | bar tid
* Fylla stora borrhal, gora med hoga arbetstemperaturer
0ojamna sve:[sfogar slata, o Utmarkt for att reparation av rér och gjutstycken samt for sprickor i kapor
reparera ojamna defekter A& B och maskindelar _
(Metall Set HTA) -20°C till _ _
190°C 40 min. 150 min.
° SIipbar Arbets- Fixeringstid | Viskositet
¢ Hoghallfast temperatur
3450 o Utmarkt for spaltfylinad och vertikala applikationer
/ ¢ Snabbhérdande
A&B
) | +100°C | 12min. 35Pa-s
¢ Biologiskt nedbrytbar Beskrivning
s 4 e Innehaller hudvardande ingredienser
(ﬁ' : * Kan anvandas med eller utan vatten -
' )‘1 = L | / 7850 e Tar bort ingrodd smuts, fett, sot och olja Handrengoring
I-!’b ¥ lq’l |
; . v . e e - |||lI"'
Rengﬁring av smutsiga * For rengoring av elektriska kontakter som utsatts for fukt eller annan Beskrivning [l
= nedsmutsning o SR
delar och hander e Paverkar inte isolerlack i ’<\§
* Rengora komponenter innan 7039 * Typiska applikationer: Rengoring av elektriska kontakter, relder, Kontaktrengorare b 4
limning / tatning stromstéllare mm.
e Avlagsna hérdat lim, silikon,
gamla packningar och
liknande material utan att * Tar bort hirdat titningsmedel och traditionella packningar frén de flesta Beskrivning
skada ytan ytor pé 10 till 15 minuter
e Rengora elektroniska * e Minimal skrapning _
kontakter och stromstillare 7200 e Anvandbar till de flesta ytor Packningsborttagare
¢ Rengora handerna fran bléck,
farg, lim och annan tuff smuts
- med eller utan behov av
vatten » Losningsmedelsbaserad universalrengdring Beskrivning
e Ldmnar inga rester
e |dealisk for rengdring av delar innan limning L )
7063 * Tar bort de flesta fetter, oljor, smorjmedel, metallspan och damm franalla = Rengoring & Avfettning
ytor
¢ Biologiskt nedbrytbar Beskrivning
e Fri frén losningsmedel, ej giftig, ej brandfarlig
e Godkand enligt USFA-C1 L ]
f 7840 e Tar bort fett, smuts, olja, sot, skarolja, mdgel, flackar, animaliskt fett, Rengoring & Avfettning

* Efter anvandning av® 7200 rengor delarna med Loctite® 7063 innan appliceringen av limmet.

www.loctite.se
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Henkel - Din leverantor av kompletta
losningar
Dagens och morgondagens— losningar

Med de mycket vélkdnda Loctite®, Teroson, Hysol®, Nordbak® och andra starka varumérken, ar
Henkel en marknadsledare som medfor totala Iosningar till OEMs, MRO faciliteter och for behoven
hos eftermarknadsreparationer. Detta utgor Henkelprodukter till yrkesméannens val for applikationer
fran en variationsrik produktportfdlj. Henkels kunder drar fordel fran foretagets artionden av
erfarenhet som teknisk innovator, liksom aven enstaende service och support.

Kraftfulla lI6sningar som tillgodoser alla behov

Som en losningsleverantor, erbjuder Henkel mycket mer &n bara enastdende produkter —, de
erbjuder kraftfulla Idsningar baserade pa innovativa teknologier och koncept, och pa en djupgaende
forstaelse for kundernas konstruktioner. Flerfaldiga funktionaliteter medfor fordelar vilket hjélper
kunderna bade inom underhall och reparationer, samt i den originella utrustningstillverkningen.
Problemen kan losas effektivt och forsékrar reabilitet, sakerhet och hallbarhet.

Utbildningar & Seminarier — Att giéra det mesta av Henkels produkter

P& Henkel, ar kundutbildningar en pagéende insats — da hdgkvalitativa produkter endast kan
vara sé& bra som de som anvander dem. Foretaget erbjuder hands-on seminarier och workshops
som fokuserar pa Best Practices och radgor om hur man kan maximera tillforlitligheten samtidigt
som man minskar tiden for underhéll och kostnader. Ledd utifrdn kundens utgéngspunkt, kan
utbildningen skréddarsys for att uppfylla individuella behov genom en rundtur pa anldggningen
och en forundersokning.

Produkter fran Henkel — Designade for varje dags anvandning — Testade pa varldens tuffaste
tavlingar.

Som en officiell partner och leverantér till Rally Dakar under manga &r, har Henkel stéttat de
tavlande lagen med produkter som reflekterar foretagets innovation och enastdende teknologi.
Under aren har nara kontakter utvecklats till starka relationer med en 6msesidig tillforlitlighet och
forstaelse, byggt pa den kompetenta servicen och hdgkvalitativa lim och tatningsmedel for snabba
och effektiva reparationer, som hjalpt ménga forare att korsa méallinjen.

For mer information om Henkels kompletta produktprogram, besok garna var hemsida pa www.

loctite.se dér du kan ladda ner broschyrer, kataloger, varuinformationsblad, tekniska datablad
etc.

The data contained herein are intended as reference only. Please contact your local Henkel Technical Support Group for assistance and recommendation on
specifications for these products.

® designates a trademark of Henkel AG & Co. KGaA or its affiliates, registered in Germany and elsewhere © Henkel AG & Co. KGaA, 2008
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