LOCTITE Nordbak Hysol

Henkel — Din leverantor av kompletta I0sningar
En internationell helhet

Losningar inom
ytbehandling

Henkel &r en global, marknadsdriven specialist inom varumarken och teknilogier som verkar i Gver

75 lander, med teknisk kompetens frdn en och samma kélla. Méanniskor in 125 lander runt om i A
vérlden litar pa varumarken och teknologier fran Henkel. Produktportfdljen inkluderar limmer, teruppbygg’ reparera OCh
tatningsmedel, produkter for rutlim, korrosionsskydd, underredsbehandling och stenskottsskydd, Skydda IndUStrIUtrUStnlng

ljudisolerande 16sningar, karosskydd och méanga andra specialkemikalier.

Starka varumarken med bevisade och pélitliga namn, sdsom Loctite® Nordbak® och Loctite® Hysol®
nétningsskydd, ingar in denna gemensamma platform och har linge varit nyckeln till Henkels
succé. Over hela vérlden har dven Henkel ett engagemang inom motorsporter. Ar 2004 syntes
Henkels logo pé bakvingen pa Team McLaren Mercedes racingbilar.

Och fortsatte sin tekniska anknytning med teamet. Rally Dakar &r det senaste inom ett Iéng rad av
motorsportevenemang dar Henkel har engagerat sig. Loctite® och Teroson-produkter fran Henkel
portféljen har bevisat sig duglighet att tillhandahalla snabba och pélitliga reparationer i de svéra-
ste situationer och har bevisat att de klarar varldens mest kravande forhallanden.

( Méter alla krav )

= = P& Henkel, forstar vi underhall — och de problem som du mdter i stravan efter palitlighet, sékerhet
VODAFONE McLAREN MERCEDES o N . B ; o o
och hallbarhet. Vi ser oss som en aktiv partner i att tillhandahalla produkter som hjélper pa det mest
kostnadseffektiva, problemfria och underhéllseffektiva sétt och reparerar industrianlédggningar och
utrustning.
% ' LOCTITE Vi &r hér for att sakerstélla att du far all hjélp och support som du behdver.
DE«AR- Allt du behdver gora ar att fraga.
GG

For mer information om hela sortimentet av Loctite®-produkter fran Henkels portfdlj, besok
www.loctite.se, dér du kan ladda ner broschyrer, tekniska datablad, sdkerhetsdatablad och
applikationsexempel.

Henkel Norden AB

Box 8823

402 71 Goteborg

Tel 031 750 54 00 Al data i denna broschyr & endast referensdata. Kontakta din lokala Henkel tekniska support for radgivning och rekommendationer av specifikationer
Fax 031 750 53 91 for dessa produkter.
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Avancerade lésningar

Loctite® Nordbak® och Loctite® Hysol Notningsskydd ateruppbygger,
reparerar och skyddar industriutrustning och ytor, forlanger utrustningens
livslangd, forbattrar effektiviteten och minimerar stillestand

Testade och beprévade i Gver 50 ar, erbjuder produkterna Loctite® Nordbak® och Loctite® Hysol®
notningsskydd underhallsldsningar till problem orsakade av nétning, slipmedel, kemisk attack,
erosion, korrosion och direkt mekanisk skada.

Tack vare ett hart spackel, kan produkterna Loctite® Nordbak® och Loctite® Hysol® nétningsskydd
ge ett utmérkt notningsskydd och dverldgsen vidhéftning. Produkterna &r skapade for specifika
serviceforhallanden och for att skydda och forldnga driftstiden pé en lang rad av anlaggningsomraden
och anléggningsutrustningar.

Deras nyckelfordelar ar deras formaga att skapa en fornyad yta som skyddar strukturen av
grundmaterialet. Henkel erbjuder ett komplett sortiment av Loctite® Nordbak® och Loctite® Hysol®
nétningsskyddprodukter for att behandla, teruppbygga och skydda dina tillgangar i de tuffaste
ténkbara industrimiljoer.

Din professionella partner for underhalislésningar inom industrin
Med Loctite®-produkter, erbjuder Henkel en av vérldens ledande och bevisade underhallsteknologier,
med effektiva losningar till specifika problem inom ett stort omrade av industrins underhallsmijoer.

Henkels ingenjorer har lang erfarenhet och deras uppgift 4r att tillhandahalla den hogsta nivan av
teknisk support och assistans inom industrin. Genom att arbeta néra lokala industrileverantérer
och utvalda ingenjérsagenter far vara applikationsingenjorer full support, fran underhall till
implemetering av losningar.

Med Henkel har du en palitlig partner som arbetar for din framgéng.
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Visste du detta?

Ytprofil

Bléstring tar inte bara bort synligt ytrost och fororeningar,
utan skapar aven en grov yta idealisk att foga mot.

Ytstrukturen &r viktig for beldggningens prestanda da den
forbéattrar vidhéftningen genom att oka ytstorleken och ge
ostrukturerat, kantigt ménster fran blastringen.

Ytstrukturen varierar beroende pa typ och storleken av
slippartiklarna, utrustningen och vilken teknik som anvénds.
Det &r viktigt att né ratt profildjup och lagertjocklek.
Loctite® notningsskydd krdver minst 75 pum ytprofil.

Se sid 18 for ytspecifikationer.

Diagrammen pa hoger sida illustrerar vikten av rétt ytprofil.

For mer information om ytprofil, kontakta din lokala Henkelingenjor.

Dalig profil

Korrekt profil

Bristfallig beldaggning

Ytorofilen r bristféllig
dé den ger ett daligt
vidhéftningsménster,
vilket resulterar i
bristande limning

Ytprofilen ger ett mycket
bra fastmdnster, med
maximal vidhéftning.
Beldggningens
lagertjocklek &r lagom.

Bristféllig beldggning,
D4 ytans toppar kan
exponeras for rost
och/eller féroreningar.

Korrekt ytforbehandling ar den viktigaste faktorn for
att lyckas géllande alla ythehandlingar.

Utan passande ytprofil och ytrenhet kommer
beldggningarna snabbt att misslyckas.

Ytrenhet

Kemiska fororeningar som inte syns, sasom klorider och sulfater
attraherar fukt genom beldggningen vilket resulterar i for tidiga
missoden. Det &r oerhort viktigt att kemiskt rengdra alla substrater
med industrirengéring och avfettare. Nétningsskyddsapplikationer
kraver en ytprofil pa SP 2,5 till 3 (se sid 18).

Loctite® 7840 — Rengéring och avfettning

Innan slipande blastring

Biologiskt nedbrytbar, Idsningsmedelsfri, ej giftig, ej brandfarlig,
vattenldslig. Godkénd enligt USFA-C1. Klarar det mesta av
industrirengdring. Tar bort fett, olja, skérolja. Efter anvéndning av
Loctite® 7840 maste Loctite® 7063 anvandas om ytan skall limmas,
malas eller notningsskyddas.

Férg Bla

Forpackningsstorlek 750 ml spray, 51 dunk

Loctite® 7063 — Rengoring och avfettning

Efter slipande blastring

Lamnar inga rester. En rengdringsspray, perfekt for att ta bort fett och
fororeningar efter limning, belaggning och tatning. Kan anvéandas pa
metall, glas, gummi, de flesta plaster och malade ytor.

Férg Farglos/dunstar snabbt

Forpackningsstorlek 400 ml aerosol, 101 dunk

orbehandling av ytor

Loctite® 7840 Rengdring och avfettning

Loctite® 7063 Rengdringsmedel



Metallytor b

Reparation och ateruppbyggnad

Visste du detta?

100 % torrhalt

Loctite® Hysol® and Nordbak® Polymer Composites &r formulerade med 100 % torrhalt.
Detta innebér att till skillnad fran produkter med Iésningsmedel i kommer varken
Loctite® Hysol® eller Nordbak® nétningsmedel att krympa nar de hardat.

Loctite® Hysol® notningsskydd reparerar, ateruppbygger
och renoverar skadade maskiner och utrustning
permanent utan virme eller svetsning.

Tekniskt avancerade produkter, tillverkade med dver
50 &rs produkt- och applikationskunskap, finns i
sortimentet bade spackel och flytande produkter for
aluminium och stal.

© Krymper inte
* Hog kompressionsstyrka
 Kan borras, géngas eller maskinbearbetas efter hardning

o Overldgsen vidhéftning mot metall, keramik, tré, glas och
vissa plaster

o Utmarkt resistans mot aggressiva kemikalier

o Vdlj mellan stal, aluminium eller icke-metalliska
fyllningsmedel

 Skapar hallbara reparationer

‘-\
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Loctite® Hysol® 3473 stalfylt, [} s (el
snabbhérdande spackel




ateruppbyggnad

Reparera eller ateruppbygg skadade delar?

Knadbar Hog tryckhallfasthet

3478 A:B

Spackelform

3471 A:B

Halvflytande

3472 A:B

Snabbhérdande

3473 A:B

Vilket material ska du laga?

Aluminium

Universal

3475 A:B

Hdg temperatur-
bestéandighet

3479 A:B

Metall innan ytbehandling

Aterupphygga hart slitna metallytor fore
ytbehandling*

7222

7232

Metal Magic Steel™ Stick Superior metal Metal Set S1 Metal Set 52 Metal Set S3 Metal Set A1 Metal Set HTA

/ Beskrivning 2K-Epoxy 2K-Epoxy 2K-Epoxy 2K-Epoxy 2K-Epoxy 2K-Epoxy 2K-Epoxy 2K-Epoxy 2K-Epoxy
Blandningsférhallande (volym/vikt) N/A 4:1/7,25:1 el 1:1 1:1 g1l el 2:1/4,8:1 4:1/5,33:1
Oppentid 3 min. 20 min. 45 min. 45 min. 6min. 45 min. 40 min. 30 min. 45min
Fixeringstid 10 min. 180 min. 180 min. 180 min. 15min. 180 min. 150 min. 180 min 120 min
Skjuvstyrka (sandblastrat stél) > 6N/mm? 17 N/mm? 20 N/mm? 25N/mm? 20 N/mm? 20 N/mm? 20 N/mm? 10 N/mm? -
Tryckhallfasthet 82,7 N/mm? 125 N/mm?* 70 N/mm? 70 N/mm? 60 N/mm? 70 N/mm? 90 N/mm? 80 N/mm? 103N/mm?
Arbetstemperatur -30 till +120°C -30 till +120°C -20 till +120°C -20 till +120°C -20 till +120°C -20 till +120°C -20 till +190°C -30 ill +105°C -30 till +205°C

\_ Forpackningsstorlek 509, 114g tub 453 g kit 5009 kit 5009 kit 5009 kit 50049 kit 5009 kit 1,4kg kit 1kg kit

(* Loctite® Nordbak® 7222 Wear
Resistant Putty eller Loctite®
Nordbak® 7232 High Temperature
Wear Resistant Putty anvénds innan
skyddande lager av Loctite®
Nordbak® ndtningsskydd appliceras.

» Se sid 12 for produktdetaljer

<
Loctite® 3463 Loctite® Hysol® 3478 A&B
Hardar pa 15 minuter. Stalfylld En Kiselfylld 2K-epoxy med
knadbart stick. Stér emot kemi- enastéende tryckhallfasthet.

kalier och korrosion. Kan borras,
filas och mélas. ANSI/NSF

Idealisk for att fornya ytor som
utsatts for kompresion, stotar,

Standard 61 slag och harda miljger.

Typiska applikationer: Typiska applikationer:

* Nodreparationer av lacka i ror o Ateruppbyggnad av kilspar och
eller tankar splinemontering

* Jamnar svetsfogar

 Reparerar sma sprickor i
gjutningar

 Fyller for stora bulthdl

« Ateruppbyggnad av slitna
cylindriska fogar med axelbes
lag som lager, klamférband,
spanda element eller véxelhjul

« Ateruppbyggnad av lagersaten

Loctite® Hysol® 3471 A&B
Ett stalfylit 2K-epoxylim som inte

rinner. Hérdar till en

Loctite® Hysol® 3472 A&B
Fiytande, stalfyllt, sjélveleverande

yta. Anvands for att dteruppbygga
slitna metalldelar.

Typiska applikationer:

* Téta sprickor i tankar,
gjutstycken, containrar och rér

« Tillverka gjutformar och jiggar
for delar med udda former

. Ateruppbygga slitna luftkanaler

* Reparera gropar orsakade av
urholkning och/eller korrosion

2K-epoxy. for
svéaratkomliga gjutningar,
utfylining, tillverkning av
gjutformar och delar.

Typiska applikationer:

* Tillverka gjutformar, fixturer och
prototyper

* Reparera géngade delar

© Reparera rdr och tankar

 Reparera och aterstéller trasiga
metalldelar

Loctite® Hysol® 3473 A&B
Ett snabbhardande, stalfylit
2K-epoxylim som inte rinner.
10 minuter. Utmérkt for
nddreparationer och reparation

Loctite® Hysol® 3475 A&B
En icke rinnande, tungt armerad
pulverfylld 2K-epoxy. Enkel att
blanda och forma till udda former
om sa kravs. Hardar till en

Loctite® Hysol® 3479 A&B
En icke rinnande tungt armerad,
aluminiumpulverfylld 2K-epoxy.
Enkel att blanda och forma till
udda former om s krévs. Hérdar

forebygga stillestand.

av slitha for K tand ill en icke-rostand
finish utmérkt for att reparera liknande finish utmérkt for att
aluminiumdelar. reparera aluminiumdelar.

Typiska applikationer:

* Reparera hal i bransle- och
bensintankar av metall

 Fornya slitna gangor

* Reparera Idckor i ror och
vinklar

* Reparera lckor i lagertankar

* Reparera slitna staldelar

Typiska applikationer:

© Reparera aluminiumgjutningar

© Reparera spruckna eller slitna
aluminiumdelar

 Skapa aluminiumformar

* Reparera slitna
aluminiumgéngor

Typiska applikationer:

* Reparera aluminiumgjutningar

 Reparera spruckna eller slitna
aluminiumdelar

© Skapa aluminiumformar

* Reparera slitna aluminium-
géngor

Loctite® Nordbak® 7222
i icke-rostand

Loctite® Nordbak® 7232

spackel. Utmarkt slit- och
slipmotstand. Hardar till en jamn,
Iagfriktionsfinish for utrusning
som utsatts for ndtning, erosion
och Kavitet.

Typiska

En ar karbidfylit spackel
som motstar natning och ger en
jamn yta. Anvénds som ett mot-
standskraftigt ytlager och spackel.

Typiska applikationer:
« Fylla kaviteter och ger ett

* Reparera gropar orsakade av
kavitet och / eller korrosion

* Reparera och skyddar pumphjul

© Skapar ett skydd i rdr, vilnklar,
pumpar, évergangar,
spjliventiler, flansplattor och
tankar

lager p& pumphjul
och i rérsystem

* Reparera och fornyar ytan pa
rordelar

o Fylla omraden som utsatts for
glidande nétning och slipmedel

 Reparera och ger ett skyddande
lager mot turbinblad




Tips

Forebygga ytrost

| mycket fuktiga miljoer kan ytrost
utvecklas inom négra minuter och
orsaka fororeningar som maste tas

bort igen innan ett nytt lager appliceras.
Ett tunt lager av Loctite® Nordbak®
Brushable Ceramic som appliceras sa
fort som mojligt efter att en metallyta
preparerats forhindrar ytrost.
Koncentrera pa kanter, horn och
svartatkomliga omraden férst och fyll
darefter 6vriga ytor till full ytbelédggning.

Nétningstecken

Nér tva lager appliceras av Loctite®
Nordbak® Brushable Ceramic, kan en

farg for varje lager anvandas — gra

och vit. Nar det forsta lagret borjar slitas
ned, blir det andra lagret synligt som ett
synligt tecken pé nétning.

Spraydosering

Loctite® Nordbak® Chemical Resistant
Coating passar for borste, roller eller
tryckspraysapplikation. Loctite®
Nordbak® Chemical Resistant Coating
kan trycksprayas med en standardpres-
skanna eller pumpsystem med spraym-
unstycke av tungsten med en dppning
av omkring 0,19-0,21 mm (ORIFICE
SIZE) och med en maximal slanglédngd
om 3-5 meter fran tryck-karlet.

Beroende pé klimatforhallandena och
tekniken, kan upp till 4 av de

5,4 kg sprayas genom systemet innan
rengoring kravs.

Detta skyddar ca 20 kvm. En 18sning
som industrifdrg, tinner eller aceton

bor anvdndas for att rengéra utrustnin-
gen. Rengoring kan krévas oftare om
produkten och omgivande temperatur &r
hogre for att forebygga att systemet blir
igensatt genom hardningen.

Skydda ytor )

Loctite® Nordbak® Notningsskydd tillvaratar kera-
mikens dverldgsna egenskap och det smidiga med
2K epoxy for att skydda utrustning som pumpar,
schakt och borrar i harda industriella miljer. Pro-
dukterna kan appliceras med pensel eller murslev
beroende pa viskositet. Tack vare sin mangsidighet
klarar Loctite® Nordbak®-produkterna alla tuffa
forhallanden och passar alla storskaliga reparatio-
ner som maste halla dver tid.

o Ateruppbygga slitna ytor. Anvands Zven pa nya delar for att
forlanga livslangden

o Ger ett overlagset skydd mot miljopaverkan

e Eliminera och stoppa korrosion/ erosion

© Formula som varken krymper eller sjunker ihop
® Hog tryckhallfasthet

e God kemisk motstandskraft

* Brett sortiment framtaget for specifika applikationer




Skydda ytor

Skydda mot slitning eller kemisk attack?

Star emot forslitning
och korrosion

Nétningsskydd

7218

Grova partiklar

Star emot slitning &
korrosion vid hdga
temperaturer

Hogtemperért
notningsskydd

7230

Slagtalig & glidande
slitning

Slagtaligt
notningsskydd

7219

Star emot fina
slitpartiklar vi hdg
temperatur

Pneumatisk
forslitning

7226

Fina partiklar

Resists fine particle
abrasion at high
temperature

Hogtemperar
pneumatisk
forslitning

7229

Penslat skyddande
lager

Penselbar keramik

7227/7228

Penselbart
skyddande lager i
hoga temperaturer

Hogtemperar
penselbar keramik

7234

Kemisk attack

Penselbar kemiskt
motstandskraftig

Kemiskt skyddande
lager

7221

Gra 6ra Gra Gra Gra Gra/it Gra Gra )
Temperaturgrad -28 till +120°C -28 till +230°C -30 till +120°C -29 till +120°C - 30 till +230°C -29 till +95°C -29 till +205°C - 30 till +65°C
Blandningsférhallande avs. volym 2:1 4:1 2:1 4:1 4:1 2,75:1/2,8:1 2,6:1 2,3:1
Bearbetningsbar tid 30min. 30min. 30min. 30min. 30min. 30min./15min. 30min. 20 min.
Hardningstid 7tim. 7 + 2tim. efterhardning 6tim. 6tim. 6+ 2tim. efterhdrdning 6tim./5tim. 8 + 3 tim. efterhdrdning 16tim.
Rekommenderad lagertjocklek minst. 6 mm minst. 6 mm minst. 6 mm minst. 6 mm minst. 6 mm minst. 0,5mm minst. 0,5mm minst. 0,5mm
\Fiirpackningsstorlek 1kg, 10kg kit 10kg kit 1kg, 10kg kit 1kg, 10kg kit 10kg kit 1kg kit 1kg kit 5,4 kg kit )

For att ateruppbygga hart slitna ytor, anvand Loctite® Nordbak®
7222 Wear Resistant Putty eller Loctite® Nordbak® 7232
High Temperature Wear Resistant Putty, innan applicering av
skyddande Loctite® Nordbak® skyddande produkter.

»Se sid 9 for produktdetaljer.

Kontakta din Henkelingenjor for mer information.

Loctite® Nordbak® 7218

En keramikfylld 2K epoxy som
skyddar, aterstaller och reparerar
ytor med hdg forslitning.
Produkten rinner inte och passar
for dverhangade applikationer och
oregelbundna ytor.

Typiska applikationer:

* Rorkrokar typ cykloner och
separatorer

* Dammsamlare och fléktar

* Pumphus and impellrar

* Flaktblad och képor

* Transportranna/ tratt

 Krokningar och vaxlar

Loctite® Nordbak® 7230

En keramikfylld 2K epoxy som
skyddar, aterstaller och reparerar
ytor med hdg forslitning.

Kréver efterhardning for ultimat
prestanda och temperatur-
besténdighet.

Typiska applikationer:

© Rorkrokar typ cykloner och
separatorer

* Dammsamlare och fidktar

* Pumphus and impellrar

« Fléktblad och képor

* Transportranna/ tratt

© Krokningar och véxlar

Loctite® Nordbak® 7219

En 2K, gummimodifierad, keramik-
fylld epoxypasta som skyddar mot
bade nétning och chockbelastnin-
gar. Rekommenderas for omraden
som utsétts for forslitningar och
slag. En ickerinnande produkt som
passar for dverhangande applika-
tioner och oregelbundna ytor.

Typiska applikationer:
* Muddra slampump

o Vattenrénnor och trdg
© Pumpimpellrar

* Vibrationsmatare

© Transportranna/ tratt

Loctite® Nordbak® 7226
En 2K epoxy, fylld med sma
i och sili for

Loctite® Nordbak® 7229
Ett 2K epoxyspackel med sma

att skydda processutrustning fran
forslitning av fina partiklar.
Produkten rinner inte och appli-
ceras lattas med murslev. Ger
slitskydd pa dverhdngande och
vertikala ytor.

Typiska applikationer:
 Rorkrokar
 Transportranna/ tratt
© Cykloner

o Luftkanaler

tiklar som inte rinner
och enkelt appliceras med
murslev. Skyddar ytor som utsatts
For forslitning av fina partiklar |
torra och hdga temperaturer.
Kréver efterhdrdning for basta
prestanda och temperatur-
bestandighet.

Typiska

Loctite® Nordbak® 7227/7228
En mycket fin keramikforstarkt
epoxyta som ger en glansig yta
med g friktion for att skydda

mot turbulens och ndtning. Tatar
och skyddar utrustning fran korro-
sion och nétning.

Typiska applikationer:
* Rdnnor och schakt
* Roder och gangjarnsstyrningar

* Ger en skyddande yta till
conveyorsystem
 Reparera och slitskyddar:
- rorkrokar
- magasin/tratt
- cykloner
- dammsamlare

. ) och fjrilsventil
 Kondensatorer
* Reparation av kylpumpimpellrar

Loctite® Nordbak® 7234

En penselbar 2K epoxy som
skyddar mot turbulens, forslitning
och kavitation under extremt
héga temperaturer.

Typiska applikationer:

* Skydda fldktar mot kretsvérme
och korrosion

* Reparera vdrmevaxlar och
kylare

 Rénnor och schakt

* Reparera fiarilsventil

Loctite® Nordbak® 7221
Denna avancerade 2K epoxy ar
framstalld for att skydda utrust-
ning mot extrem kemiska attack
och korrosion. Den formar en
jamn, blank yta med I&g friktion
som skyddar mot turbulens och
kavitation. Kan appliceras med
pensel eller trycksprayas pa.

Typiska applikationer:

 Impellrar, firilsventiler och
pumpkavitaion

* Roder och gangjarnsstyrningar

* Rannor och schakt

* Ytskydd av kemiskt utsatta ytor



Metallytor Reparation och ateruppbyggnad

Pumpéteruppbyggnad

Den delade pumpen (se hoger bild) var i sa daligt skick att den basta
losningen ansags vara att byta ut den. Genom att anvénda Loctite® Nordbak®
produkter, reparerades pumpen och kunder éter tas i bruk med ett Gverlagset
skydd och till en lagre kostnad.

Innan nagra reparationer pabdrjades forbereddes ytan noggrant med ett tunt
lager av Loctite® Nordbak® Brushable Ceramic for att forebygga ytrost eller
fororening. Som nésta steg anvandes en metalltrad for att aterskapa formen
av vavhinnan i mitten som hade eroderat.

Formen fylldes déarefter med Loctite® Nordbak® 7222 Wear Resistant Putty.
Vavringens kanaler ateruppbyggdes med Loctite® 3478 Superior Metal pa
den ansatta ytan. Dérefter sattes ringarna pa plats och Gverblivet materal Kavitet och erosion Ateskapande av en totalt
togs bort och jamnades ut. Ringarna ythehandlades med ett [sningsmedel (G GRS

och ndr materialet var uthdrdat fanns perfekta kanaler.

Slutligen fylldes kaviteter med Loctite® Nordbak® 7222 Wear Resistant Putty
och hela ytan tdtades med Loctite® Nordbak® 7227 Brushable Ceramic,
vilket utgjorde en len och jamn yta med Iag friktion.

Renoverad och klar
for hopmontering

Flaktimpellrar i stalverk

Applikationssteg:

1. Ta bort och regdr olja och fettrester

2. Lat impellerytan torka

3. Sandblastar impellerytan (SP 2,5-3; se sid 18)
4. Ta bort smuts fran ytan

5. Applicera tva lager av Loctite® Nordbak® 7227
6. Lat harda i 24 timmar

Tvd impellrar innan sandbléstring Forsta impellern &r ytbelagd

| kolproduktion i stalverk, ar stora fléktar i arbete 24 timmar om dygnet. Impelirarna kommer i kontakt med Iuft som kommer fran
kolproduktionen och innehaller korrosiva gaser med mycket fint stoft. Da de korroderar mycket snabbt méste impellrarna i det har
slovakiska stalverket ommalas regelbundet, vilket avbryter kostsam produktion. Loctite® Nordbak® 7227 skyddar i dessa svéra
forhallanden. Nér ytan belagts med Loctite® Nordbak® 7227 forlangdes livstiden for impellrarna med mer &n tva &r.

Skydda ytor

Pumpskydd i koppargruva

| en koppargruva blir kraftstationen utsatt for extremt
hérda forhallanden. Skador och problem med kompo-
nenter kan orsaka mycket kostsamma stillestand. | den
har polska koppargruvan som hade varit i bruk utan
skyddande lager var utsatt for extreme nétning och
korrosion (Bild 1).
For att férebygga mer skador, oka effektiviteten och
forldnga driftstiden ytbeldggs numera alla nya pumpar
med Loctite® Nordbak® Polymer nétningsskydd.
Efter férebearbetning av ytan (Bild 2), ytbeldggs impeller
Bild 1: Korrosion och erosion var patagligt Bild 2: Ytorna sandbléstrades till en ytprofil av och hylsor med Loctite® Nordbak® 7227 Brushable

L Ceramic Grey (Bild 4). Pa platser utsatta for ngtning
appliceras ett 1,5 mm tjockt lager av keramikfylld
epoxy. For att ge maximalt skydd kontrolleras pumparna
och aterskyddas vid behov en gang om aret.

Bild 3: Loctite® Nordbak® 7227 applicerades pd hus  Bild 4: Hela ytan &r belagd och efter delvis
hérdning applicerades ett andra lager

) Visste du att?

Traditionella metoder vs moderna lésningar

Traditionella reparationsmetoder sasom svetsning ar tidskrévande och dyra. Alternativet, Loctite® Nordbak® ndtningsskyddsprodukter
ar enkla att applicera och erbjuder en dverligsen tryckhalifasthet och kvalitetsskydd. Overvég foljande jamfdrelse av processen som
krévs for att reparera en 600 cm? stor yta:

Loctite® Nordbak® ndtningsskydd Svetsning
Steg 1: Forebered ytan Steg 1: Forbered ytan
Steg 2: Blanda harts och hardare Steg 2: Forvarm delar
Steg 3: Applicera pa ytan med murslev Steg 3: Lagg 6 mm x 3mm strangar x 210 mm langa
TOTAL TID: 1 TIMME (Overlappa varje strang med 50 %
- Steg 4: Ldgg andra lagret av strangar for att uppnd 6 mm
+ytterligare fordelar tjockt lager. Totalt 176 ytbelaggningar

Steg 5: Frigdr materialstress orsakat av applikationsvérme

* Inget specialarbete kravs
* Ingen varme/hardningsférandring av materialet krévs TOTAL TID: gIMMAR




Skydda ytor Forbattring av pumpeffektivitet

Mixertankar

&

( 600 Megawatt sparad elekticitetsforbrukning pa ett ar! D

UEd

Pa grund av kavitation och ndtning pa impeller och kapor, tappade denna
1.400-kilowatt vattencirkulationspump, pé en kinesisk oljekemisk anlaggning,
sin effektivitet och kunde ga sonder vilket sekund som helst. Det skulle kosta
en formogenhet att ersétta den med en ny pump. Tack vare Loctite® Nordbak®
7227 Brushable Ceramic’s antislitskydd och antikavitation minimerade den
jamna och fina ytans lager motstandet av vattenflodet i pumpen. Som ett direkt
resultat sjonk stromférbrukningen till 160 amps frén tidigare 170 ampere.
Kostnaderna sparade i enbart energikonsumtion &r 20.000 Euro per ar. Pumpen
kan nu arbeta med en optimal effektivitet. En Loctite® [dsning har givit kunden
stora ekonomiska och sociala fordelar:

- .
Mekanisk ing av i star till en ytprofil av 75 ym  Applicera Loctite® Nordbak® 7227 Hela ytan belades och efter delvis Efter 24 timmar var tanken redo att
och uttorkade invéndiga ytor och ytrenhet pd SA 3 pé svetsfogarna hérdning lades ett andra lager fyllas

Kunden var tvungen att forebygga korrosion-erosioncykeln fran att orsaka fler lickor in tanken och hindra allvarliga produktions

. . . " . 2 . . o Impellr h hus ir tion. Kavitete 4 impelle terstéllde
storningar. Tidigare brukade kunden ytbeldgga innertankens delar med en produkt baserad pa vinylester, vilket krivde 7 dagars ST T, WO U R L)

Allvarlig nétning och kavitaion pa med hjélp av Loctite® 3478 Superior

hérdning efter applicering. Med en reparationstid pa 24 timmar, har Loctite® Nordbak® 7227 Brushable Ceramic inte bara férebyggt impelrarna Metal Putty. Loctite” Nordbak® 7227 ek B T —=n
korrosion och uppnétt skydd mot turbulens och slitage, utan har Zven givit en kostnadseffektiv Idsning. f;r”:;’jff,ac;’e’f’"’” applicerades som émﬂmmﬁﬂ 5 ma{é(.ﬁmnﬂ‘

“Totalt sparades 2.400 Megawatt pd sju ———
ménade och produktiviteten Okande med
8,06 % pa anldggningen” rapporterade
| den lokala dagstidningen. Loctite® bidrog

Kapa efter reparation med ett sparande p 1.200 Megawatt
per &r for 2 pumpar!

FREET
Fidman

Fjarilsventil

En fjarilsventil kontrollerar ventilen pa ett reningsverk korroderade och
kunde darmed inte tata effektivt. Komponenterna slipblastrades och en A =
tunn yta av Loctite® Nordbak® 7228 Brushable Ceramic (vit) applicerades < 3 ampere mmdre Strom! )
for att tata den nya rena ytan. De grova och korroderade kanterna av 2 ;
roren omprofilerades med Loctite® Nordbak® 7222 Wear Resistant Putty

E - innan ett sista lager av Loctite® Nordbak® 7227 Brushable Ceramic (gra)
Den korroderade fiérilsventilen — fore och efter reparationr applicerades. De tva férgerna pa lagren kan anvandas som en slitindikator

Denna 20" pump brukade pumpa dricksvatten for att fylla tre vattenreservoa-
rer som forsorjer vatten till Brisbane, Australia. Pumpen har varit i drift i
manga ar utan storre underhall. Det reckommenderade underhéllet innebar

. ) - o S Ny o att alla slitna kapor och impelirar av pumpen skulle bytas ut eller repareras.
for framtida reparationer eller underhall. Fjdlilsventilen kunde séttas i bruk P P pump i T rep:
inom en dag Efter arbetet med pumpen arbetar den mjukare och tystare. Anvéndningen av
' Loctite®'s skydd har ¢kat vattenflodet och den drar 3 ampere mindre strom.
Alla dessa faktorer bidrar till en mer kostnadseffektiva och effektiv enhet. *-
[ A £l
adl W e
Topplock och bronsimpeller fére reparation. Det férsta steget ar att bléstra
F dessa delar till en SA-3 White Blast 75 um profil
Ror & kanaler e

Ror och kanaler ar vanliga slitytor pa nastan varje anlaggning. Kolverket
pé bilden var tvunget till att reparera eller byta ut rorkrokar var tredje
manad till stora arbetstids- och materialkostnader.

Efter applicering av Loctite® Nordbak® 7229 Pneu Wear, kunde samma ror
anvandas under 3 &r utan behov av mer reparationer.

-

Reparera de slitna och korroderade axlarna med Loctite® 3478 Superior Metal.
Efter att det hdrdat, bearbeta med maskin for att fardigstélla reparationen.
Ytbeldgg alla delar, med Loctite® Nordbak® 7228 Brushable Ceramic White

ifierad fér anvéndning i kontakt med diric

Loctite® Nordbak® 7227 Brushable Ceramic

Grey applicerades for att téta bldstringen. =

Kolverk Fir att fylla de nétta ytorna anvéndes . -
rorkrok Loctite® Nordbak® Wear 7222 Resistant Putty <&




Loctite® nétningsskyddsapplikationer kriver en minsta ytprofil pa 75 um (se sid 4) och en 2,5 blistringsklass. For att lyckas med ythel:iggning &r det inom alla omraden viktigt att ytan &r helt fri frén fukt fore och efter

Rostningsgrad

A Stal med glodspan. Lagret &r intakt och mycket lite eller
ingen rost

1

) Blastringsklass

applicering och hardning.

_Daggpunkt )

Vattenkondens (dagg) fran atmosfaren och pa ytan uppstar da forhallandena ar de rétta. Tillsammans med andra givna faktorer,
kallas temperaturen da kondens uppstar for daggpunkt. S lange som ytan &r 3 °C (eller mer) 6ver daggpunktstemperaturen,

(SP-7/N4)  Létt rengtring med borttagning av losa
ytfororeningar

(SP-6/N3)  Grundlig blastring dver hela ytan for att ta bort alla ar det generellt sett sékert att méla med avseende pé kondens.

Luftens forhallande for ythehandling )

B Stal med utbredd ytrost och glodspan borjar flagna 2
C Rostat stal med glddspan som ett lager, flagor och Is rost men synliga fororeningar sa att metallfargen blir synlig
endast mindre urholkningar forekommer 2,5 (SP-10/N2) Intensiv blastring som tar fram den gra metallen
D Mycket rostigt stal med glodspan som ett lager och utbrett 3 (SP-5/N1) Komplett bléstring med jamn metallfarg dverallt
lager av urholkningar och inga synliga fororeningar
Oblastrad Blastringsklass 1 Blastringsklass 2 Blastringsklass 2,5 Blastringsklass 3

Rostningsgrad A |

© Blastmaster. Skrivet med tillstind fran Blastmaster.

| Rostningsgrad D | | Rostningsgrad C | | Rostningsgrad B |

Ytbeldgg inte
(ovanfor granslinjen)

Okej att ythelagga
(nedanfor granslinjen)

50 60
RELATIV FUKTIGHET

90

© Blastmaster. Skrivet med tillstind fran Blastmaster.




For maximal vidhéaftning

Efter att ytan forbehandlats, forbelagg applikationsytan genom att gnugga in det mixade not-
ningsskyddet i materialet. Denna teknik, som kallas “véta ytan”, hjdlper reparationsmaterial
att fylla alla sprickor pa applikationsytan och skapar ett Gverldgset faste mellan notningsskyd-
det och materialet. Resten av blandningen kan sedan appliceras dver den forbelagda ytan for

att avsluta appliceringen.

Skapa en fin finish

.

Pensla ut den ohérdade produkten med en varm handduk for en mjuk, blank yta.

En varmepistol kan ocksé anvéndas for en fin finish.

( Maskinsvarva

© Maskinbearbetning:
- Bearbeta med hardmetall eller diamantstal

* Bearbetningsparametrar:
- Skarhastighet: 125 m/min
- Matning: 0,08 mm/RPM
- Ingen kylning/ smorjning ar nddvandig

o Utforbar ytgrovhet:
Exempelvis Loctite® Hysol® 3478 Superior
Metal och Brushable Ceramic
(Loctite® Nordbak® 7227/7228)
- Ra ~5pum; Rz ~30pm

( Bearbetning med polermaskin

* Maskinbearbetning:
- Kiselkarbid slipdisk

* Bearbetningsparametrar:
- Skarhastighet: 15 m/sec
- Nedkylning med emulsion under polering ar viktigt
for att inte skada polymerern

« Uppnélig ytgrovhet:
Exempelvis Loctite® Hysol® 3478 Superior
Metal och Brushable Ceramic
(Loctite® Nordbak® 7227/7228)
- Ra ~0,8pm; Rz ~10ym

( Begrénsningar med bearbetning

Notningsskydd fyllda med slitskyddsspackel
med en stor diameter kan inte poleras med
maskin efter hardning.

Forsck att bibehalla det onskade djupet pa
applikationen och jamnheten for att undvika
onodig bearbetning.

o Notningsskydd som inte
rekommenderas att maskinbearbeta:
- Loctite® Nordbak® 7218
- Loctite® Nordbak® 7219
- Loctite® Nordbak® 7226
- Loctite® Nordbak® 7229
- Loctite® Nordbak® 7230

Ej méjlig att
maskinbearbeta

Kan maskinbearbetas

f’ Problem

For snabb hérdning

Téankbara orsaker

- Lufttemperaturen &r for hog

- Applikationsytan &r for varm

- Notningsskyddet &r for varmt

- For mycket materal har blandats

Foreslagna lésningar

Bearbetningsbar tid och hardningstid beror pa tempera-
turen och mangden material som blandats; ju hégre
temperatur desto snabbare hardning. Ju stérre mangd
material som blandas, desto snabbare hérdning. For att
sakta ned hérdningen i hdga temperaturer, blanda min-
dre mangd for att forebygga snabb hérdning och/eller
kall harts/hdrdningskomponent och applikationsyta.

)

For langsam hardning

- Lufttemperaturen &r for kall
- Nétningsskyddet &r for kall
- Applikationsytan &r for kall

For att paskynda hérdningen i laga temperaturer
(< +15°C), forvara i rumstemperatur (+20 °C) och/eller
forvarm applikationsytan en aning.

Ingen vidhéftning

- Ytfororening
- Ytan ar for mjuk

Férbehandla ytan genom sandbléstring om mdjligt. For
mindre svara applikationer, rugga upp ytan med ett
handverktyg. Losningsrengdring med rengdrare som
inte lamnar rester sdsom Loctite® 7063 — Rengdring &
avfettning. Produkten bor appliceras séa snart som
mojligt efter att ytan forbehandlats for att undvika
ytrost eller kontamination.

For mer detaljer, se sid 4/5.

(Gverdriven krympning
och sprickbildning

- For mycket produkt har
applicerats eller hallts i
vilket resulterat i exoterm
egenuppvarmning.

Om for mycket material appliceras p& en gang kommer
det orsaka Gverdriven vérme, vilket orsakar krympning
och sprickbildning. Applicera material i lager av 25 mm
at gangen, tillat lagret att svalna innan nésta lager
appliceras.




/Produkter

Skjuvstyrka Sida\

Storlek  Tackning Férg Grad av Tryckhall-
arbets- fasthet
temperatur ASTM D695 ASTM D1002
N/mm? N/mm?
Loctite® 3463 1149 tub 45cm? morkgra ~ -30°C till+120°C 82,7 6 8
Metal Magic Steel™ 6mm tjock
per tub
Loctite® Hysol® 3471 A&B 5009 = Gra -20°C till+120°C 70 20 8
tubkit
Loctite® Hysol® 3472 A&B 5009 = Gra -20°C till+120°C 70 25 8
tubkit
Loctite® Hysol® 3473 A&B 5009 = Gra -20°C till+120°C 60 20 9
tubkit
Loctite® Hysol® 3475 A&B 5009 = Gra -20°C till+120°C 70 20 9
tubkit
Loctite® Hysol® 3479 A&B 5009 = Gra -20°C till+190°C 90 20 9
tubkit
Loctite® Hysol® 3478 A&B 4539 500cm’ @ Gra -30°C till+120°C 1241 12,4 8
Superior Metal tubkit 6mm tjock
per kg
Loctite® Nordbak® 7218 1kg kit 740cm’ @ Gra -30°C till+120°C 110,3 - 12
10kg kit 6mm tjock
per kg
Loctite® Nordbak® 7219 1kg kit 740cm’ @ Gra -30°C till+120°C 82,7 - 12
10kg kit* 6mm tjock
per kg
Loctite® Nordbak® 7230 10kg kit 740cm’ @ Gra -30°C till+230°C 103,4 - 12
6mm tjock
per Tkg
Loctite® Nordbak® 7226 1kg kit 740cm’ @ Gra -30°C till+120°C 103,4 345 13
10kg kit 6mm tjock
per 1kg
Loctite® Nordbak® 7229 10kg kit 740cm’ @ Gra -30°C till+230°C 103,4 345 13
6mm tjock
per 1kg
Loctite® Nordbak® 7227 Tkg kit 12m* @ 0,5mm Gra -30°C till+90°C 86,2 13,8 13
per 1kg
Loctite® Nordbak® 7228 1kg kit 1,2m* @ 0,5mm Vit -30°C till+90°C 86,2 13,8 13
per 1kg
Loctite® Nordbak® 7234 1kg kit 1,2m* @ 0,5mm Gra -30°C till+205°C 13
per kg
Loctite® Nordbak® 7232 1kg kit 750cm’ @ Gra -30°C till+205°C 103 = 9
6mm tjock
Loctite® Nordbak® 7221 5,4kg kit 68m’ @ Gra -30°C till+65°C 69 - 13
0,5mm per kit
Loctite® Nordbak® 7222 1,4kg kit 750cm* @ Gra -30°C till+105°C 80 10 9
6mm tjock
per kit

* Marknadsfors inte i Sverige

[Produkter Draghall- Hardhet Bearbet- Funktionell ~ Blandnings- Blandnings- Sida
fasthet ningshar hardning forhallande forhallande
ASTN D638 ASTM D-2240 minuter vid timmar vid avs. volym avs. vikt
N/mm? Shore D 25°C 25°C (R:H) (R:H)
Loctite® 3463 17 80 3 05 N/A N/A 8
Metal Magic Steel™
Loctite® Hysol® 3471 A&B 60 85 50 12 1:1 1:1 8
Loctite® Hysol® 3472 A&B 65 85 50 12 11 11 8
Loctite® Hysol® 3473 A&B 45 85 6 1 1:1 1:1 9
Loctite® Hysol® 3475 A&B 50 85 50 12 1:1 1:1 9
Loctite® Hysol® 3479 A&B 60 85 50 12 1:1 1:1 9
Loctite® Hysol® 3478 A&B 38 90 20 6 41 7,25:1 8
Superior Metal
Loctite® Nordbak® 7218 - 90 30 7 2:1 2:1 12
Loctite® Nordbak® 7219 = 85 30 6 2:1 2:1 12
Loctite® Nordbak® 7230 - 90 30 Efterhdrdning 2 timmar 4:1 3,9:1 12
vid 150°C
Loctite® Nordbak® 7226 = 85 30 6 41 41 13
Loctite® Nordbak® 7229 - 85 30 Efterhérdning 2 timmar 41 41 13
vid 150°C
Loctite® Nordbak® 7227 - 85 30 6 2,751 4,81 13
Loctite® Nordbak® 7228 = 85 15 5 2,81 4,511 13
Loctite® Nordbak® 7234 - - 30 Efterhdrdning 3timmar 2,751 4,8:1 13
vid 150°C
och 3 timmar vid 205 °C
Loctite® Nordbak® 7232 59 90 45 Efterhérdning 3timmar 41 5,33:1 9
vid 150 °C
och 3 timmar vid 200 °C
Loctite® Nordbak® 7221 = 83 20 16 2,31 3,41 13
Loctite® Nordbak® 7222 33,8 89 30 6 2:1 2:1 13




