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1.1

1.2

1.3

®

Vanligen observera foljande

Innan systemet installeras: For siker och problemfri anvindning av enheten, 1is alla dessa
instruktioner. Om instruktionerna inte foljs sa avsager sig tillverkaren allt ansvar.

Betonade sektioner

B>

Fara!
Fara dr det signalord som anvénds for att varna for en 6verhdngande farlig situation som, om den
inte undviks, kan resultera i dodsfall eller allvarliga personskador.

Forsiktigt!
Forsiktigt ar det signalord som anvinds for att varna for en potentiellt farlig situation som, om den
inte undviks, kan resultera i mattliga eller mindre personskador.

Obs!

Ger rekommendationer for battre hantering av enheten under drift eller instéllning liksom for
serviceatgirder.

Siffror tryckta med fet stil i texten refererar till motsvarande nummer pé delar i illustrationerna pé
sidorna 67-72.

o Punkten markerar ett instruktionssteg.

— Strecket markerar en lista.

Skdrmvisning markeras med kursiv text.

Tangenter pa tangentbordet markeras med fet kursiv text.

Instruktionssteg i illustrationerna markeras med pilar.

Levererade produkter:
— 1 Flerkanalig kontrollenhet 97153, bestillningsnr 824499
— Naétsladd
— Anvéndarmanual
Obs!
Som ett resultat av teknisk utveckling kan illustrationer och beskrivningar i denna anvandarmanual
avvika i detalj frdn den faktiskt levererade enheten.

Sakerhetsinstruktioner

Var noga med att forvara den hiar manualen tillginglig for framtida referens.
Se Tekniska datablad for tilldelad Loctite®-produkt pa adressen www.loctite.com, eller begér det
Tekniska databladet och Produktsidkerhetsbladet (enligt EU-direktiv 91/155/EC) for den
LOCTITE®-produkt som anvinds fran

Henkel AG & Co. KGaA

+49 8992 68 11 67 for engelsksprékig version av databladen;

+46 10 480 7900 for svensksprakig version av databladen.
INSTRUKTIONER som ges i dessa datablad maéste alltid f6ljas strikt!




1.4

Vanligen observera foljande

Under garantitiden fir enheten bara repareras av en auktoriserad servicerepresentant for Henkel.

Varning!

Tillverkaren kan inte hallas ansvarig for ndgon form av skada eller personskada pa grund av
felaktig anvéndning eller oldmplig applikation eller pd grund av underlatenhet att folja
instruktioner eller varningar.

Det ér anvindarens ansvar att kontrollera att alla enheter som styrs frén kontrollenheten &r
placerade pa ett sékert sétt.

Ta inte bort, koppla forbi eller inaktivera ndgon sékerhetsanordning! Detta kan resultera i skada pa
enheten och ar darfor forbjudet!

Anvénd alltid skyddsglasdgon vid arbete med tryckluft!
Koppla ur stromforsorjningen innan héljet 6ppnas!

Kontrollera nétsladden och enheten fore varje anvdndning. Skador pa nétsladden eller holjet kan
leda till kontakt med stromforande elektriska delar.

Byt omedelbart ut en skadad nétsladd.

Applikationsfalt (avsedd anvandning)

Den flerkanaliga kontrollenheten typ 97153 &r en mangsidig multifunktionell kontrollenhet for
styrning av 1 - 4 dispenseringsventiler samt lampliga tillbehor sdsom reservoar,
frammatningsslider, rotorspray, on-line flodesdvervakning, hdrdningssystem, etc.

Processerna och data for alla kanaler visas tydligt och kortfattat. Instillningar kan goéras intuitivt
via tangentbordet och anvindargrinssnittet.

For att forenkla justeringarna pé on-line flodesdvervakning visas de uppmatta vérdena grafiskt.

Maingden dispenserad produkt kontrolleras av mangden tryck i reservoaren och den tid som
dispenseringsventilen star 6ppen, om inte ett volymetriskt dispenseringssystem anvands.

Reservoartrycket regleras elektroniskt och kontrolleras av 2 integrerade proportionella ventiler sa
att alla dispenseringsparametrar kan sékras mot oauktoriserad manipulering (PIN-kod).

Kontrollenheten kan integreras i en helautomatisk monteringslinje med hjélp av det integrerade
PLC-interfacet eller en Profibusmodul som tillval. Dérfor dr den priméra kontrollenheten fri fran
ytterligare, tidskritiska uppgifter som hor till dispenseringskontroll och vervakning. Det &r
mojligt att efterfrdga data via ett PC-interface for dokumentation, underhall och kvalitetssdkring.

Kontrollenheten &r utrustad med en integrerad magnetventilmodul. Anslutning av en extern modul
ar ocksa ett alternativ.




2.1

Beskrivning

Anvandningsteori

Loctite® flerkanalig kontrollenhet typ 97153 anvinder den senaste mikroprocessorteknologin for
att skapa ett anvindarvénligt kontrollsystem for arbetsstationer i tillverkningsmiljoer.

Kontrollenheten bestar av en mikrokontrollkérna, en tangentsats som anvéndargranssnitt och en
grafisk LCD-display.

Fyra 5/2-vags magnetventiler och tva elektriskt aktiverade tryckregulatorer med hog precision
finns redan integrerade; en extern magnetventilmodul kan anslutas som ytterligare ett tillval.

Flerpoliga granssnitt underldttar anslutning till tillbehor (ventiler, reservoarer, dispenserings- och
flodesovervakning eller anldggnings-/linje-PLC). En faltbussmodul kan ldggas till som ett tillval.

Tangentsatsen gor det mojligt for anvéndaren att enkelt dndra dispenseringstid, tryck och lige med
driftsinstéllningar. Alla justeringar och dversikten over systemstatusen visas pa skdrmen.

Programmet hos kontrollenhet 97153 ger olika valmdjligheter for kontroll av tillbehdrsutrustning
inom omfattningen av ett multifunktionellt dispenseringssystem. For aktivering av 6nskad
tillbehdrsenhet aktiveras relevanta systeminstéllningar och kanalmenyer efter varandra pa den
digitala displayen. En tillbehorsenhet som inte behdvs méste vara inaktiverad (Av).

Systemet kontrollerar bara de aktiverade tillbehorsenheterna, &ven om ytterligare inaktiverade
enheter finns installerade. Detta gor det mojligt att vélja olika komponentkombinationer bland de
anslutna dispenseringssystemkomponenterna, de som é&r ldmpliga for en specifik
dispenseringsuppgift.

For statistisk processkontroll kan data overforas fran varje kanal via ett standard seriellt interface.
Alternativa tillbehor ar:

2 likstroms servomotorer (huvudsakligen for dispenseringspumpar),

1 extern magnetventilmodul,

upp till 4 frammatningsslider med vardera ett par d&ndpositionsbrytare,

upp till 4 elektriska rotorsprayer,

tva produktreservoarer med sensorer for 1ag niva och tom, (for att arbeta oberoende eller
kedjekopplade)

4 externa sensorer for detektion av produktdelar,
4 forforstiarkare for online flodesdvervakning,

— sikerhetsbrytare



2.2

Beskrivning

Displayer, reglage och anslutningar

II

III

— 1~

Strémbrytare
Kontrollenheten slés pa och av ned strombrytaren.

Display

Tangent Kanal A

Tangent Kanal B

Tangent Kanal C

Tangent Kanal D

For att vélja kanal for ytterligare justeringar.

For att 6vergé fridn huvudmenyn till undermenyn for vald kanal.

I instdllningsmenyerna anvinds dessa tangenter for att slé pa eller av relevanta
alternativ.

— I instédllningsmenyn for on-line flodesdvervakning anviands tangenterna for att Gverga
till referenslage.



Beskrivning

1

10

7 8 12 9 11

Det numeriska tangentbordet dr bara aktivt nir tangenten O/Num har tryckts ned och lysdioden

lyser.

1

Tangent 1/ +

For att 6ka de justerbara védrdena.

For att trycksitta en pafylld reservoar.

For att spara konfigurationsfilen efter en seriell 6verforing.

— On-line flodesovervakning: dndrar till en detaljerad visning av vdrdena.
Tangent 2 / Tid

For att justera dispenseringstid, véntetid och 6vervakningstid.

Om denna tangent trycks ned utan foregadende val av kanal visas féljande meddelande
pa displayen: "Vilj kanal".

Tangent 3 / Tryck
For manuell ventilering av reservoarerna.
For att justera reservoartrycket.

Tryck in tangenten med eller utan forval av kanal. Trycket i reservoarerna kan justeras
med tangenterna 1/+ och 6/-, i den ena efter den andra.

Ytterligare en funktion finns ocksa. Om tangenten trycks ned efter ett val av kanal kan
hastigheten hos 2 anslutna likstromsdrivningar, t.ex. excentriska rotorpumpar, justeras.

11



Tangent 4 / Justering
Utan forvald kanal visas systemmenyn.
Denna tangent anvinds for en instéllning av grundkonfigurationen hos systemet, t.ex.

Konfigurationen hos magnetventilmodulen och interfacet, av olika
produktforsdrjningar och av olika datakommunikationer och interface, osv.

Med forvald kanal visas kanalmenyn.
Denna tangent anvénds for en instéllning av grundkonfigurationen hos kanalen, t.ex.

— Konfiguration av frammatningsslider, rotorsprayer, on-linedvervakning, kontinuerligt
lage liksom konfiguration av kanalen for vissa ingédngs- och utgéngsinterface, osv.



Beskrivning

5 Tangent 5 / Overvakning
Utan forval av en kanal visas dversikten 6ver on-linedvervakningen.
Med forval av en kanal visas menyn for on-linedvervakningen. Alla nddvandiga
justeringar kan goras i menyn, sdsom justering av onskad tolerans, utvirderingsgranser,
etc.
6 Tangent 6 / —
For att 6ka de justerbara vérdena.
— On-line flodesdvervakning: gar tillbaka till Gversiktsvisningen.
7 Tangent 7 / Manuellt lige
Utan forvald kanal {or foljande instéllningar:
Sprékinstéllning,
Fabriksinstéllningar,
Kanalinstéllning,
Manuellt ldge och
Kontroll av in- och utsignaler.
Med forvald kanal kan justeringar for manuell drift goras, sésom Pa eller Av for
dispenseringsventilen.
| Forsiktigt!
*  Justering och instillningsitgirder i mappen MANUELL ANVANDNING fr bara
genomfOras av auktoriserad personal!
8 Tangent 8 / Start
Efter forval av en kanal kan en komplett dispenseringscykel startas, t.ex. i manuellt
lage.
9 Tangent 9 / Floda
Med forvald kanal, anvénds for att floda matningsledningen hos den valda kanalen eller
Oppna vald dispenseringsventil sé lange som tangenten halls intryckt. Detta steg
genomfors oberoende av justerad dispenseringstid.
10 Tangent 0 / Num

For att vdlja mellan numeriskt tangentbord och funktionstangentbord.

Det numeriska tangentbordet &r bara aktivt nér tangenten 0/Num har tryckts ned och
lysdioden lyser.
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Tangent Enter
For att spara en instéllning.

Pé driftdisplayen: for att sla pa eller av tryckluftsforsorjningen till
bada reservoarerna.

— I undermenyerna: for att 6verga till ndsta undermeny, justerade virden sparas.
Tangent ESC / Las

For att aterstdlla felmeddelanden. Denna funktion har prioritet nir felmeddelanden
visas.

For att lamna undermenyerna utan att spara vérdena.
For avbrytande av inmatning av virden utan sparande.

Om tangenten halls intryckt i mer dn 2 sekunder i displayen Drift, for att aktivera eller
inaktivera olika sikerhetsnivaer.

Detta forhindrar oauktoriserad atkomst. En kod maste skrivas in for aktivering eller
inaktivering.



Beskrivning

13

14

15

16

17

18

19

20

14 15 16 17

13 20

+0.05
0.10

Tryckingédng — 5 — 8 bar (73 PSI — 116 PSI), for pneumatisk slang YD 6 mm
ID 4 mm.

Pneumatisk anslutning av reservoar A
reglera’ o fttryck (0 — 6 bar, 0 — 90 PSI) till reservoaren, fr pneumatisk slang YD 6
mm , ID 4 mm.

Pneumatisk anslutning A till en dispenseringsventil eller en frammatningsslid
Pneumatisk anslutning B till en dispenseringsventil eller en frammatningsslid
Pneumatisk anslutning C till en dispenseringsventil eller en frammatningsslid

Pneumatisk anslutning D till en dispenseringsventil eller en frammatningsslid
I=dispenseringsventilen 6ppefi’9ioBiler frammatningsslid framat.
O=dispenseringsventilen stingd eller frammatningsslid bakat.

Anvind port I for enkelaktiverad dispenseringsventil och sting port 0 med en plugg.
For pneumatisk slang YD 4 mm  , ID 2,5 mm.

Pneumatisk anslutning av reservoar B
reglerat lufttryck (0 — 6 bar, 0 -.,&) PSI) till reservoaren,
for pneumatisk slang YD 6 mm"" , ID 4 mm.

Ljuddampare — kan erséttas av en anslutning for franluft.
Gingan dr G1/8.

Endast de integrerade pneumatiska ventilerna hos magnetventilmodulen &r anslutna -
inte de proportionella ventilerna for kontroll av dispenseringstrycket.

15
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Beskrivning
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Nitspanningsanslutning 100 - 240 VAC, 50/60 Hz med glasminiatyrsdkring 2 A
halvlang tidsférdrojning, 5 x 20 mm

Anslutning XS 1 Start

Fotpedalen 97201 ansluts hr.
Fyra startingangar for varje kanal A, B, C och D via speciell startsplitterkabel.

Anslutning XS 2 reservoar
Reservoaren ansluts hir. Varje reservoar har en integrerad utgangsanslutning sé att den
andra kan anslutas till den forsta. Max. 2 reservoarer kan aktiveras.

Anslutning XS 3 dispenseringsovervakning A

Anslutning for en forforstarkare 97211, for flodesdvervakning pé kanal A. En andra
forforstarkare for kanal C kan anslutas med en splitterkabel 97529.

Anslutning XS 4 dispenseringsdvervakning B

Anslutning for en forforstirkare 97211, {or flodesovervakning péd kanal B. En andra
forforstarkare for kanal D kan anslutas med en splitterkabel 97529.

Anslutning XS 5 RS232

Seriellt interface for anslutning av en programmerbar logisk kontrollenhet (PLC) eller
en PC for dataavlasning eller uppdatering av hard mjukvara (med specialkabel 97535).

Anslut via nollmodemkabel men stift 7 och 8 féar inte vara tilldelade. Observera det
seriella interfaceprotokollet.
9600 baud/1stoppbit/ingen paritet/8 databitar.



Beskrivning

27 Anslutning XS 8 I/O-port
Anslutningsalternativ for ytterligare tillbehor.
en ingéng och en utgang for varje kanal, dessutom tva analoga ingéngar, se
sektion 5.8 "XS 8 I/O-port".
Anvind I/O-portens anslutningslada 97522 for att ansluta annan ytterligare hardvara.

28 Anslutning XS 10 PLC
Parallellt interface for anslutning av en programmerbar logisk kontrollenhet (PLC).
Tvéa utgdende signaler dr tillgangliga for "Klar" och "Fel" och tva ingédngssignaler for
"Start" och "Aterstill", som kan kopplas till valfri kanal eller grupp av kanaler;
dessutom signaler for "Pafyllning" och "Tom" fran produktforsérjningen
(sammanslagna for bada reservoarerna).

29 Anslutning XS 12 extern magnetventilmodul
Anvinds for att ansluta 15-stifts anslutningssladd till tillvalet extern
magnetventilmodul 97204 eller till en interfacelada 97521.

30 Anslutning XS 11 drivningar
Anvinds for att ansluta upp till tvé likstromsmotorer med drivlddan. Varje drivldda har
en integrerad utgangsanslutning sa att den andra kan vara ansluten till den forsta.

31 Anslutning XS 6 filtbuss
Om tillvalet faltbussmodul r installerat kan bussledningen anslutas hér.
Féltbussinterfacet anvénds for att 6verfora signalerna "Start", "Klar" och "Fel" fran alla
kanaler liksom fran produktforsorjningen till en anldggnings-PLC. Enheten kan inte
anvéndas som en bussmaster.

32 Lock &ver ProfiBus utdkningsmodul.

Varning!

Borttagning, forbikoppling eller tagande ur drift av sdkerhetsanordningar kan resultera i
personskador och skador pa enheten och ér dérfor forbjudet!




2.3

Beskrivning

Installningsmenyns struktur

Systemet dr indelat i 2 menynivéer for enkel hantering och instéllningsjusteringar
och hur man hanterar dem forklaras i det foljande.

System- och kanalmenyerna visar de steg som
kréavs for att vilja, spara och avbryta
(aterstdlla) funktioner i displayen.

De namn som visas mellan pilarna refererar till
de tangenter som kan viéljas.

Next betyder nista sida pa menyn.

Select betyder att ett av de visade alternativen
kan véljs genom att man trycker pa tangenterna
1/+ och 6/-.

Obs!

I "manuellt lage" (tangent 7), kan sidan visas,
efter accepterande av "Display Input/Output”
och "Analog inputs" genom att man trycker pa
tangent A.

Felownd | choose
" faccerl
foancel

Eolorserad
SF115.97144 of F
Hdvancins =lide
SF11E. 97119 .. ofF
D Mot

CBaer: Danf. 3 ofF

I instdllningsmenyerna anvinds bokstdverna A, B, C och D for att referera till:

— De maximalt 4 dispenseringskanalerna (se tangenterna A, B, C, D).

— De tva produktforsorjningsenheterna (A, B).
— Produktreservoarerna (A, B).
— De tva signalgrupperna (A, B) och

— De tva likstromsdrivningarna (A, B).

. Dessa nivaer




23.1

Systemmenyn

Reservoartryck A

Manuell ventilering av reservoar A

Manuell ventilering av reservoar B

Reservoartryck B

Konfiguration
av
pneumatiska
reglerventiler

Reservoar A Pa/Av

Reservoar B Pa/Av

Patronreservoar med
andrat tryck

Patronreservoar med
andrat tryck

Kedjekoppling

Produktforsorjning vid
"Péslagning"

Parameterbrytare pa/av (XS8)

Utmatning av
flédesdvervakningens data
(XS5)

ProfiBus-interface aktivt
(XS9)

Flodesovervakningens status/dversikt
over dispenseringsovervakningen

= / (&)

Information om
flodesdvervakningen (om en
flodes6vervakning dr aktiv)

19
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Beskrivning

Sprékinstéllning
Fabriksinstéllningar
Kanalinstéllning
Manuellt lage

Kontrollera PA/AV-signaler

Engelska, tyska

Standardinstillning

1-4 kanaler

Vilj kanal for manuellt lige

Oversikt/status analog inging

Sakerhetsniva (PIN-kod)

Skriv in PIN-kod

Produktreservoar —
tryckluft P&/Av

Kanalmeny

Dispenseringstid

Max. cykeltid

Forfordrojningstid
Efterfordrojningstid
@P 3 Justera trycket hos ansluten reservoar
Likstromsdrivning hastighet A
Likstrémsdrivning hastighet B
4 R " P
g otorspray | Anviand 1/O-portens Kontrollera Forsorjning
forfordrojning | konfiguration |max. cykeltid |reservoar A
Frammatnin | Flodesovervaka PLC XS9 Forsorjning
gsslid re signalgrupp A | reservoar B
Likstromsdr | Gemensam start PLC XS9 Kontinuerligt lage
ivning signalgrupp B
Flodesovervakare | Still in Still in tolerans | Stéll in mat
utvarderingsgrianser tidsfaktor
7 . "
N\ Manuellt ldge Manuellt ldge
N——




— Ventil

— I/O-utgéng

— PLC-signal "Fel"

Frammatningsslid
— Rotorspray — PLC-signal "Klar"
8 S 1d kanal
Start tarta vald kana
.9 iy
Floda vald kanal

21



2.4

24.1

22

Beskrivning

Anvandningslagen

Val

Does the dispensed
amount remain the
same for many

dispense cycles?

Is a very
high precision of
dispense timing
to gether with
flow monitoring

reauired?

Is external

timing and/or more
than 16 different
dispense quantities

required?

yes

Time controlled mode (2.4.1)

Parameter switch mode (2.4.2)

yes

Continuous mode (2.4.3)

Tidskontrollerat lage

Anvind detta ldge for intern tidsstyrning av dispensering och fordrdjning.

Tiderna justeras av anvéndaren och forblir ofordndrade under léng tid.

Fordelar

— Mycket hog precision hos dispenseringstiden uppnas.

— Maximal métnoggrannhet for flodesovervakning ér tillgdnglig utan begrénsningar.

— XS8 I/0-port kan anvindas for ytterligare tillbehorsenheter.




24.2
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Beskrivning
Lage for parameterandring
Detta ldge kan anvindas om en begrinsad méngd olika och sekventiell dispensering (max 16 per

kanal) kriavs. Om de till exempel anvédnds vid samma arbetsstycke eller vid ett andra arbetsstycken
i en snabbsekvens vid samma linje och en dndring av dispenseringsvardena ar for tidskrdvande,

— Dispenseringstid, tryck och dvervakningsparametrar sparas post for post. Valet av dnskade
dataposter gors via interfacet XS8.

— En hog noggrannhet i dispenseringstider nas genom den absolut hogsta tillgéngliga
maétprecisionen.

Alternativet "Tid, tryck och referensbrytare (XS8)" kan slés pa i systemmenyn.

Dessutom visas parameterposterna "[a]" till "[p]" i kanalvisningen. De sméa bokstiverna inuti
fyrkantsparenteserna visar den verkliga parameterposten.

Alla dispenseringsparametrar liksom referens- och évervakningsparametrar, som nu ér instdllda
kommer att sparas i den visade verkliga parameterposten.

Om ingen av de fyra ingdngarna ar spanningssatt sa ar parametersats [a] aktiv; om [/O-ingang A ar
spanningsatt sd ar parametersats [b] aktiv ..., osv.

— Interface XS8 (I/O-port) anvinds vid aktivt alternativ "Parameterdndring" uteslutande for
andring av parameterinstédllningen och fér inte anvindas for tillbehorsanslutning.

— Andringen sker alltid omedelbart och samtidigt for alla 4 kanalerna. Eventuellt ska den foljas av
en kort véntetid innan doseringens startsignal ges. Man maste sékerstélla att alla nodvéndiga
parametrar i de olika datauppséttningarna sparas.

— Vid anvéndning med snabb f6ljd av olika doseringar ska reservoartrycket om mojligt hallas
konstant. Om doseringar med samma tidsléingd men med olika midngd behovs sé kan dven
reservoartrycket dndras. D& maste man visserligen vara uppmaérksam pa att det vid dndringen kan

ta viss tid innan det nya trycket har uppnétts i produktreservoaren. Den 6verordnade styrningen
kan detektera detta genom kanalens signal "Klar".

Kontinuerligt lage

Anvinds nir olika dispenseringstider dr nodvéandiga. t.ex. for olika dispenseringsméangder pa
delarna eller for olika delar.

Dispenseringstiderna maste stéllas in av en hogre rankad kontrollenhet sdisom en anldggnings-PLC
eller en robotkontrollenhet.

Fordelar:

— Hog flexibilitet genom synkronisering med robotsystem.

Begrinsningar

— Fluktuationer i PLC korningstid paverkar direkt bade dispenseringstiden och kérningstiden hos
den anslutna frammatningssliden. Darfor ar detta lage inte rekommenderat for alternativ som

anvénder internt kontrollerade frammatningsslider.

— Flodesovervakningen ér endast tillgénglig for tidsoberoende drift.

23



2.5

251

2.5.2

2.5.3

24

Beskrivning

Anvandarnivaer

Anvéndarnivaer kan definieras for tilldelning av instéllnings- och anvdndningsréttigheter till
individuella personer. Detta dr ett sitt att skydda systemet mot ¢j auktoriserad manipulering. PIN-
koden kan éndras. Anvindarnivdn Expert maste vara aktiverad for detta &ndamal - se sektion 5.3.

Automatik

Pa den hér nivan kan anviandaren

— sl& pé och av tryckforsorjningen till ansluten reservoar, till skillnad frén att kunna kontrollera
reservoaren fran kanalmenyn,

— flode matningsledningen och ventilerna,
— ventilera reservoaren manuellt,
— aterstélla felmeddelanden och

— starta en dispenseringscykel.

Anvandare (PIN-kod 3000)

Forutom att hantera aktiviteter pa den automatiska nivan kan anvéndaren
— dndra dispenseringstider,
— dndra reservoartrycket och

— bestdmma ett referensvérde for on-line flodesdvervakning.

Expert (PIN-kod 2000)

P& den hir nivan kan anvéndaren justera alla anslutna tillbehdrsenheter - se sektion 5.3. Detta
inkluderar alla konfigurationsjusteringar i system- och kanalmenyer.



2 Beskrivning

2.6 Startdisplay - dversikt
2.6.1 Oversikt dver systemdisplayen

Denna display dr en dversikt Over de viktigaste parametrarna hos alla aktiva kanaler. Den visar
ocksé status hos produktforsorjningen om atminstone en reservoar ér ansluten.

Upp till 4 x 2 rader med information om 4 ™\
kanalerna (kanalstatus) visas. Den nedersta
raden visar aktuell anvdndarniva och version
pa den fasta programvaran.

Locthite M. L@, 121

2.6.2 Oversikt dver kanaldisplayen

Den tvaradiga dversikten Over kanalstatus visar den viktigaste informationen om status och
konfiguration hos en dispenseringskanal.

Denna oversikt visas i systemvisningen (upp till 4 ganger) liksom i kanalvisningen i de tva
nedersta raderna.

AVersalen framfor kolonet visar A B C
dispenseringskanalen. \ \ \

B Visar anslutna och aktiverade reservoarer. - A
Om ingen produktreservoar ér ansluten och e Ll o
aktiverad sa visas ingen symbol. LHE kemod

CHastighetsdefinition for aktiverade DC-
drivningar.

E F

DProgrammerad dispenseringstid i sekunder.
Tiden rdknas ned under dispenseringstiden. I
kontinuerligt 14ge visas ordet "kont." i stéllet
for tiden.

E Kanalens programsteg som en siffra. Anvinds som referens for sparande av fel i
programsekvensen - se sektion 2.6.3.

F Dispenseringskanalens status i klartext for de viktigaste programstegen, felen, etc.

GVisning av maximal cykeltid, om aktiverat.
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A/B 1 parametern dndringsldge visas den verkliga posten tillsammans med kanalens/reservoarens
symboler.



2.6.3

2.6.4

Beskrivning
Produktforsorjningsdisplayen

HProduktforsorjningens visning,
allmént

Reservoar A fylld med produkt

I Forhéllandet hos produktforsorjningen,
i detta exempel:

Forsorjning AV.
Reservoar B inte ansluten.
K L M N

Tryck pa Enter for att véixla mellan dessa tva
visningar.

KSymbolen betyder att kanalen trycksatts
automatiskt nir kontrollenheten slés pa.

L Reservoar A forsedd med ett tryck pa 0,00
bar.

M Symbolen betyder att denna reservoar
maste tryckséttas manuellt nir kontrollenheten
slés pa.

NReservoar B forsedd med ett tryck pa 0,00
bar.

Statusnummer pa programsteg

Dessa programsteg kan ocksa anvéndas for sparande av fel och problemldsning. Vid fragor ar det
till stor hjélp for Henkels serviceingenjorer att ha dessa nummer som referens.

Statusnummer Beskrivning av programsteg

90 Vinta pa signal av.

100 Klar

120 Flodning

200 Startad

320 Vinta pa positionsbrytaren for den frimre dnden av frammatningssliden.
420 Vinta pa signalen Hastighet O.K. hos rotorenheten.

520 Forfordréjningstid

620 Verklig dispenseringstid

640 Efterfordrojningstid

660 Rotorenhetens efterfordrojningstid: tid tills rotorskivan stér still.

690 Starta UV-hdrdningssystemet. Startsignalens ldngd ar hardkodad till 0,5 s.
695 Vinta pé klarsignal fran UV-hérdningssystemet.

27
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Fel: Vintar pa signaléterstillning.




3.1

3.2

3.3

Tekniska data

Elektricitet

Stromf{orsorjning
Energiforbrukning
Sékring

Interna styrspanningar

Skydd

Pneumatik

Pneumatisk forsorjning

Kvalitet

Om nodvéndig kvalitet inte erhalls,
installera en Loctite® 97120
filterregulator.

Justeromrade hos tryckregulatorn

Tryckindikering

Tryckomrade for hos den externa
magnetventilmodulen

Pneumatisk slangstorlek, P in

100-240 VAC; 50/60 Hz

cirka 200 W

Glasrdrs miniatyrsékring, 2 A halvlédng fordrojning
5 VDC; 24 VDC

IP 33 enligt VDE 0470, Del 1 / EN 60529-1991

min. 2 bar; max. 10 bar
Folj de tekniska specifikationerna for
dispenseringsventilen!

filtrerad 10 pm, oljefri, ej kondenserande

Bestillningsnr 88649
0,1 — 6,00 bar

0,1 —6,00 bar

2,5 — 8 bar

ID@4mm;YD®6mm

Pneumatikslangens storlek, for anslutning ID @ 4 mm; YD @ 6 mm
till reservoaren (produktreservoars A och YD @ % tum (6,3 mm) inte lamplig!

B)

-0.10

Pneumatisk slangstorlek, for anslutning till ID ¢ 2,5 mm ; YD @ 4mm

dispenseringsventiler

+0.05
-0.10

Pneumatisk slangstorlek, for anslutning till ID @ 2,5 mm ; YD @ 4 mm

frammatningsslider

Dimensioner och dvriga data

Dimensioner B x H x D:
Anvéndningstemperatur
Forvaringstemperatur

Vikt

150 x 230 x 270 mm
+10°C till +40°C
-10°C till +60°C

3.9 kg
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4 Installation

4.1 Omgivnings- och driftférhallanden

— Hall produktmatningsledningarna sa korta som mgjligt. Ju kortare matningsledning desto mindre
specifikt motstdnd och lagre nddvéandigt dispenseringstryck.

— Undvik att b6ja matningsledningar kraftigt.

— Normalt ska matningsledningen inte vara ldngre &n 2 m.
— Dra at alla anslutningar noga.

— Undvik exponering mot direkt solljus och UV-strélning!
— Undvik kondenserande fuktighet.

— Undvik stinkande vatten.

— Anvéndning endast inomhus.

4.2 Utrymmeskrav
v
/ “ 97153
/| ch
/ Freiraum fiir ; g
Kabel und 5 BNEN
/ Schliuche Q
/ Area to be left :E
clear for cables LZOCTITE
/ and tubes |
il | Y | il
/)
 ~100mm | 270 mm . ~150 mm
RS h 10.7" o ~5.7"
4.3 Anslutning av enheten

o Anslut nitsladden till vigguttaget.

o Anslut den pneumatiska slangen till tryckluftsforsérjningen 13.

4.4 Uppstart

o Still strdombrytaren i positionen I
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4.5

Avstangning
o Still strombrytaren I i positionen O.
e Dra ur nitsladden ur vigguttaget.

o Koppla ur tryckluftsférsorjningen.
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Anvandning

Inmatning av numeriska varden

Anvind tangenterna 1/+ och 6/—

Anvind tangenterna 1/+ och 6/— for att justera dispenseringstid, tryck osv. Tryck pa tangent 1 for
att 6ka virdet, tryck pa tangent 6 for att minska vérdet. Vilj forst 6nskad dispenseringskanal eller
onskad funktion, t.ex. tryck, justering, innan du gor dessa justeringar.

Direktinmatning
Ett annat sitt &r att anvénda tangenten Num for direktinmatningar.

o Tryck pa tangenten Num. Lysdioden ténds och fyra jokertecken visas i stéllet for virdet.
Decimalkommat &r fast efter den 2:a siffran. Det numeriska tangentbordet &r aktivt.

e Anvind de numeriska tangenterna for att skriva in det nya vérdet i kontrollenheten. Skriv alltid
in siffran langst till vinster. Foregdende inmatningar flyttas &t vénster.

For att skriva in vardet 2,47, gor foljande:

Tryck pa tangent Visning:

2 .2
4 24
7 247

e Tryck pa tangenten Enter for att spara instdllningen.
I hindelse av en felaktig inmatning, avbryt proceduren genom att trycka pé tangenten ESC/Las och

borja om igen.

Andra anvandarniva

Andra anvandarlage

o Hall tangenten ESC/Lé&s intryckt i mer &n 3 sekunder.
Tangenten Num kommer att aktiveras automatiskt.

e Skriv in en ny PIN-kod och bekréfta genom att trycka pé tangenten Enter.
Andra PIN-kod

Denna funktion &r en sékerhetsfunktion for att skydda systemet mot oauktoriserad manipulering.
Detta kan ocksé erhéllas genom att man anvénder standardkoderna for respektive anvéndarniva.

PIN-koden maste ha ett virde mellan 0 och 20000. Om du glommer PIN-koden méste enheten
aterstillas fullstandigt av Henkels serviceingenjorer i fabriken i Miinchen, mot en avgift.

Om en hogre PIN-kod dn 20000 léaggs in éterstélls den automatiskt till 20000.

Om samma nummer tilldelas bdde Anvéndare och Expert kommer ett av de tva ldgena inte langre
vara tillgingligt. PIN-koden méste dndras.

o Hall tangenten ESC/Las intryckt i mer dn 3 sekunder.



Tangenten Num kommer att aktiveras automatiskt.
o Tryck pa tangent C eller D for att &ndra Anvindarens PIN-kod respektive Expertens PIN-kod.

o Skriv in och memorera den nya PIN-koden. Tryck pa Enter for att bekrifta.
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Anvandning

Programmeringsexempel

Foljande steg for att programmera kontrollenheten for en dispenseringstilldmpning beskrivs som
en riktlinje. Du méste dock i forhand klargora hur tillimpningen ser ut och vilka tillbehor som ska
anvindas eller anslutas. Dessutom maste du bestimma vilka anslutningsfordelningar som behovs
for interfacen XS 8 och XS 12 och/eller vilka enheter som ska anslutas. Féljande schema ger en
hjalp. Henkels tekniska service i Miinchen kan ge ytterligare hjalp.

Alternativ for anslutning av frammatningsslider

Advancing
slides with limit
switches on
channel
CorD

Advancing slides
with limit switches
on channel
AorB

Use Multiplex Box XS 8,
Typ 97522, Order Code No. 840911
Replace and Valve Module 97204,
97103 or Order Code No. 142639

longer cables must
be used? External
pneumatic
is required?

NO

Use Valve Module 97204,
Order Code No. 142639

Use Interface Box XS 12,
Typ 97521, Order Code No. 840910

Alternativ for anslutning av rotorsprayer

1-4 rotosprays
without advancing
slides with limit
switches.

Rotosprays
on channels A and B
and the internal valve
module is used
or not.

Rotosprays
on channels C and D.

For signal exchange use

Order code No. 840911

Multiplex Box XS 8, Type 97522,

For signal exchange use
Interface Box XS 12, Type 97521,
Order code No. 840910

For signal exchange use
Multiplex Box XS 8, Type 97522,
Order code No. 840911




Anvandning

Det ar inte alltid nodviandigt att g& igenom alla steg. Som en hjilp att genomfora de individuella
stegen ér de korsrefererade med motsvarande sektioner i anvindarmanualen. Stegsekvensen ska
foljas. Varje programmeringssteg maste bekréftas och sparas genom nedtryckning av tangenten
Enter.

For att du ska kunna genomfora dessa steg maste kontrollenheten vara i ldget "Expert". Sektion
5.2. beskriver hur du dndrar anvandarléaget.

¢ Tryck pa tangenten 7/Manual mode och vilj menyalternativet Language selection.
For ytterligare procedurer, se sektion 5.4

e Tryck pa tangenten 7/Manual mode och vilj menyalternativet Factory settings.
For ytterligare procedurer, se sektion 5.4

e Tryck pa tangenten 7/Manual mode och vélj menyalternativet Nbr of channels.
For ytterligare procedurer, se sektion 5.4

e Tryck pa tangenten 4/Adjustment och fortsétt med pneumatic valve configuration.
For ytterligare procedurer, se sektion 5.5

e Tryck pa tangenten 4/Adjustment och vélj menyalternativet Product supply configuration A.
For ytterligare procedurer, se sectionerna 5.6.1 — 5.6.3.

e Tryck pa tangenten 4/Adjustment och vilj menyalternativet Nbr of channels. For ytterligare
procedur, se sektion 5.4

¢ Tryck pa tangent 4/Adjustment och bldddra till menyalternativet Configuration.
— For justeringar i menyalternativet Time, Pressure & Reference changeover (XS 8),
se sektion 5.7.1
— For justeringar i menyalternativet Read out Dispense Monitoring values on XS 5,
se sektion 5.7.2
— For justeringar i menyalternativet ProfiBus interface on XS 9 active,
se sektion 5.7.3

e Tryck pa tangenten Kanal A, och sedan pa tangenten 4/Adjustment.

Tangenten for kanal A &r bara ett exempel. Tryck pa tangenten for den kanal déar du vill géra
justeringarna.

— For justeringar i menyalternativet Rotosprays,
se sektion 5.8.1
— For justeringar i menyalternativet Advancing slide,
se sektion 5.8.2
— For justeringar i menyalternativet DC motor,
se sektion 5.8.3
— For justeringar i menyalternativet No end position switches but pre-delay time,+
se sektion 5.8.4
— For justeringar i menyalternativet Flow Monitor,
se sektion 5.8.5
— For justeringar i menyalternativet Joint start with Channel A,
se sektion 5.8.6
— For justeringar i menyalternativet I/O Port XS 8,
se sektion 5.8.7
— For justeringar i menyalternativet Monitoring time,
se sektion 5.8.8
— For justeringar i menyalternativet PLC XS 10 Signal Group A or B,
se sektion 5.8.9
— For justeringar i menyalternativet Continuous mode (external dispense time),
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Anvandning

o Tryck pa Kanal A, och sedan pa tangenten 4/Adjustment och bldddra till menyalternativet
Supply channel from Reservoir A or B.
For ytterligare procedur se sektion 5.6.1 — 5.6.3.

e Tryck pa tangenten Kanal A, och sedan pa tangenten 7/Manual mode.
For ytterligare procedur se sektion 5.9

e Tryck pa tangenten Kanal A, och sedan pa tangenten 2/Time.

— Justera dispenseringstiden, se sektion 5.10.

— Justera bara tiderna for 6vervakning, forfordrojning och efterférdrojning om funktionerna "No

end position switches but pre-delay time" och "Monitoring time" har aktiverats i tillbehdrens
kanalmeny.

¢ Tryck pa tangenten Kanal A, och sedan pé tangenten 3/Pressure och justera reservoartrycket for
produktforsdrjning
A eller B, se sektion 5.1 och 5.6.4

o Tryck pa tangenten Kanal A, och sedan pa tangenten 8/Start for att starta en dispenseringscykel.

Forsiktigt!

Om ett reservoartryck har stillts in for produktforsoérjningsenheten kommer produkten att floda ut
ur anslutna dispenseringsventiler!

Dessutom kommer frammatningsslider som 4r anslutna till systemet att flyttas till
dispenseringspositionen.

Var noga med att vidta lampliga sdkerhetsatgirder!

e Aktivera en ansluten fotpedal for att starta en dispenseringscykel och kontrollera att justeringarna
ar korrekta.

e Om en hogre rankad kontrollenhet (PLC) dr ansluten, starta en dispenseringscykel for att
kontrollera instdllning och signalutbyte.

Programmering av on-line flodesdvervakning, se sektion 5.11

o Tryck pa tangenten Kanal A, och sedan pa tangenten 5/Monitoring.
— fOr justeringar av utvarderingsgrinser,

— justeringar av tolerans

— justeringar av méttid

se sektion 5.11.2.

e Tryck pa tangenten 5/Monitoring, och sedan pa tangenten Kanal A.
Dispensera referensskott, se sektion 5.11.3

Nar programmeringen &r klar, starta ater systemet och leta efter fel. Korrigera eventuella fel och
starta en annan dispenseringscykel for en slutlig systemkontroll. Systemet ar nu klart for drift.
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Anvandning

Systemjusteringar
Det ar mojligt att forkonfigurera kontrollenheten, men bara i anvandarniva Expert. M.
e Tryck pa tangent 7 / Manuellt ldge. Inmatningsskdrmen for konfiguration visas.

o Folj instruktionerna som visas pé skérmen.

Foljande alternativ finns tillgédngliga

ALanguage selection (sprakval)

BFactory settings (fabriksinstéllningar)

CNbr of channels (antal kanaler)

DManuellt lage (manuellt 14ge)

E In/Out Display (visning av in/ut) — Visar alla
elektriska in- och utgéngar

ALanguage selection (sprakval)

For tillféllet finns det tva tillgidngliga sprak: Engelska och Tyska.
B Factory settings (fabriksinstéllningar)

4 olika fabriksinstdllningar ar tillgéngliga:

0: Standard!

1: 2Ch, w.97103

Grundldggande eller fabriksinstéllning (Standard!)

— Dispenseringskanaler A, B, C och D: 1.00 s (forinstélld dispenseringstid)
— Produktf6rsorjning kanal A: 0,05 bar

— Manuell tryckminskning, produktforsdrjningsreservoar

A ~(AV)

— Manuell tryckminskning, produktforsorjningsreservoar

B: - (Av)

— Produktforsorjning kanal B: 0,05 bar

— Ventilkonfiguration: 1: installerad.4D (= intern

magnetventilmodul, pneumatiska
ventiler ska anvéndas som reglerventiler
for 4 dispenseringsventiler)

— Produktf6rsorjning A - WW Reservoar 97106, 97108  Av



— Patrondispenserare med dndrat tryck

— Kedjedriven reservoarkonfiguration (byte):

— Produktforsorjning B - WW Reservoar 97106, 97108
— Patrondispenserare med dndrat tryck

— Produktforsorjning Pé nér kontrollenheten slas pa:

— Tid, tryck och referensbyte (XS 8):

— Avlasning av dispenseringens 6vervakningsvarden pa
XS5

— ProfiBusinterface pa XS 9 aktivt:

— Antal kanaler:

Av

Av

Av

Av

Av

Av
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Anvandning

Instillning — 2 dispenseringskanaler, t.ex. Automatisk kontrollenhet 97103
(2Ch, m.97103)

— Dispenseringskanal A och B: Klar 1,00 s (forinstélld
dispenersingstid)

— Produktforsorjning kanal A:
0,05 bar

— Manuell tryckminskning, produktférsorjningsreservoar

A: -- (Av)

— Manuell tryckminskning, produktforsorjningsreservoar -- (Av)

B:
0,05 bar

— Produktforsorjning kanal B:
2: extern 2D+2V (= extern

— Ventilkonfiguration: magnetventilmodul 97204, pneumatiska
ventiler ska anvindas som reglerventiler
for 2 dispenseringsventiler och 2

frammatningsslider)

Av
— Produktforsérjning A - WW Reservoar 97106, 97108

Av
— Patronreservoar med dndrat tryck

Av
— Kedjedriven reservoarkonfiguration (byte):

Av
— Produktforsorjning B - WW Reservoar 97106, 97108

Av
— Patronreservoar med dndrat tryck

Av
— Produktforsorjning Pé nér kontrollenheten slas pa:

Av
— Tid, tryck och referensbyte (XS 8):

Av
— Avldsning av dispenseringens 6vervakningsvarden pa
XS 5: Av
— ProfiBusinterface pa XS 9 aktivt: Engelska
— Flodesovervakning av dispenseringskanal A och B: 2
— Sprékval:

— Antal kanaler:
CNumber of channels (antal kanaler)

Detta menyalternativ ar tillgdngligt for instéllning av antalet tillgédngliga dispenseringskanaler.
Detta kan antingen goras med hjilp av tangenterna 1/+ or 6/— eller med hjélp av det numeriska
tangentbordet (tangent 0/Num). Om fler &n 4 kanaler stills in sa dterstélls systemet automatiskt till
det maximala antalet dispenseringskanaler. De valda instéllningarna méste bekréftas och sparas
genom nedtryckning av tangenten Enter.

DManual mode (manuellt lage)
Detta dr menyalternativet for instéllning av manuellt ldge. Under instillning av ett

dispenseringssystem &r det nddvandigt att testa, separat och oberoende, dispenseringsventilerna,
frammatningssliderna, osv. som é&r anslutna och aktiverade - se sektion 5.8.



E In/Out Display (visning av in/ut) — Visar alla elektriska in- och utgdngar

Detta &r en Oversikt Gver alla digitala och analoga ingangar och utgédngar med deras aktuella
brytarstatus. For att mojliggora kontroll av individuella funktioner visas brytarstatusen antingen
med stora eller smé bokstéver.

Allmint regel:

Smaé bokstiver indikerar en ej aktiverad/ej paslagen status,
stora bokstidver betyder en aktiv/paslagen status.

Exempel:
Startsignal for kanal A &r inte aktiv/paslagen: a
Starten triggas/paslagen: A
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Anvandning

Digital Inputs (digitala ingéngar)

Visar intern +24 V likstromsforsorjning Sign. Power: Ok

Om forsorjningen inte dr Ok ("NOK!"), sting omedelbart av enheten och spéra felet, se sektion 6.

Startsignaler for de olika kanalerna fran Start: a b c d

XS 1 eller XS10

Ventiler hos den interna magnetventilmodulen i Va abcd
Ventiler hos den externa magnetventilmodulen e Val: abcd
Nr 97204

Andpositionsbrytare hos anslutna Advan: A:fbB:fb

frammatningsslider i kanal A och B
Andpositionen nddd = F(ramat)
Hempositionen nadd= B(akat)

Rotorenheter pa kanal A och B: Rotor: A:gsB:gs

Startsignal aktiv = G
Hastighetnadd = S

Produktforsérjning hos kanal A och B Reser: A:feB:fe

Nivasensorer:

Full = Visning F E
Fyll pad = Visning fE
Tom = Visning fe

Utgéngar till reservoarventilerna R-val: A:dvB: v

Reservoardetektion (oavsett om 1 eller 2 reservoarer dr anslutna)
reservoar ansluten =d
reservoar inte ansluten = D

XS 8 I/0 Portingéngar for kanal A, B, Inp/O: abcd

Coch D.
Beroende pa konfiguration, visar till exempel signalerna "Hastighet OK" for rotorenheter eller
dndpositionsbrytarens status for ytterligare frammatningsslider.

XS 8 I/0 Portutgéngar for kanal A, B, I/Out: a bcd

Coch D.
Beroende pa konfiguration, visar startsignalerna for rotorenheterna i kanal A, B, C
och D.



Anvandning

PLC-interface dispenseringsgrupp A

PLC A: REA noE noR

Klarsignalsutgéng aktiv = REA
Felutgang aktiv = noE
Péafyllningssignal inaktiv =noR

PLC-interface dispenseringsgrupp B

PLC B: rea noE nEM

Klarsignalsutgéng aktiv = REA

Felutgang aktiv = noE
Tomsignal inaktiv = nEM
PLC ingangssignaler

PLCi:res ares b

Aterstillning av dispenseringsgrupp A och B inaktiv.

XS 11 drivningar

B_Mot: a 20% b 20%

Interface for likstrémsmotorer
Motorsignal inaktiv =a
Hastighetsdefinition 0-100 % = virde%

Analogue Inputs (analoga ingéngar):

o Tryck pa tangenten Kanal A for att gé till denna visning.

Révirden fran reservoarernas trycksensorer

An3:0172 Reservoir A
An2:0172 Reservoir B

Analoga signaler av
dispenseringsovervakningens ingédngar for
dispenseringskanal A, B, C och D

(XS3 och XS4) numeriska varden mellan 0 och
1024.

F_A:0004
F B:0005
F C:0004
F_D:0004

Ytterligare analoga ingangar hos interface XS

An0:0005 Poti_B
An1:0006 Poti A

8 I/O-port. Kan ocksa anvindas for anslutning
av dndpositionsbrytare hos frammatningsslider
i kanal C och D.

Referens till sjdlvtestmenyn.

Self-test...

Endast for service av Henkel KGaA.
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Anvandning

Konfigurering av pneumatisk ventil

Anvind den hir visningen for att vilja ventilmoduler (externa eller integrerade). Instillningarna
bestimmer om en tillimpning ska kdras med 2 dispenseringsventiler och 2 frammatningsslider,
med 4 dispenseringsventiler eller med 4 frammatningsslider (maximal konfiguration).

0: Integrerad ventilmodul, konfigurerad for ( )
kontroll av 2 dispenseringsventiler och 2
frammatningsslider.

1: Integrerad ventilmodul, konfigurerad for
kontroll av 4 dispenseringsventiler.

2: Extern ventilmodul, konfigurerad for
kontroll av 2 dispenseringsventiler och 2
frammatningsslider.

3: Extern ventilmodul, konfigurerad for
kontroll av 4 dispenseringsventiler.

4: Extern och integrerad ventilmodul,
konfigurerade for kontroll av 4
dispenseringsventiler och 4 el st I = =g

frammatningsslider. \ )

5 och 6: anvinds inte, alternativ for
specialkonfigurationer.

e Folj instruktionerna som visas pa skdrmen
for att vilja lamplig konfiguration.

Installning av produktférsorjning
Aktivering och tilldelning av produktbehallare

( )

e Tryck pa tangent 4/Adjustment och bladdra
till
den 2:a skdrmen.

e Tryck pa tangent B for att aktivera
produktreservoaren som reservoar A.

e Bldddra till den3:e skdrmen for att aktivera
en andra reservoar som reservoar B.

e Tryck tva ganger pa tangenten Enter for att
spara den nya instéllningen. Detta tar dig forst
tillbaka till kanalmenyn och sedan, efter att alla
varden sparats, tillbaka till systemvisningen.

Reservoarerna dr nu definierade som reservoar A respektive B. Nista steg dr nu att tilldela
dispenseringskanaler till reservoarerna.



Anvandning

e Tryck pa tangenten for kanalen till vilken
reservoar A ska tilldelas.

o Tryck pa tangent 4/Adjustment och bldddra
till den 5:e skdrmen.

o Tilldela relevant reservoar (On).
Upprepa detta steg for alla kanaler.

Om du vill ansluta 2 eller fler
dispenseringsventiler (dispenseringskanaler)
for dispensering fran en enda produktreservoar
maéste du installera en produktfordelare.
Kontakta

Henkel KGaA Miinchen/Garching.

For visuell kontroll visar nu systemet de
tilldelade produktreservoarerna intill relevant
kanal.

SHA R
S e

186 RFeacdg

Charnrel surFrrFla
from FEesery. B on
-
= e v
180 Feadq
~ 1.268=
e
L 1.28=
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Anvandning
Installining av kedjekopplad produktforsorjning

Detta alternativ later dig kontrollera 2 produktreservoarer pa ett sétt som sékerstéller oavbruten
produktforsorjning till dispenseringsventilen(erna).

Nar en produktreservoar dr tom véxlar systemet automatiskt over till den 2:a reservoaren. Medan
den 1:a produktreservoaren fylls fortsétter dispenseringen fran den 2:a reservoaren och vice versa.

Det ar inte mojligt att aktivera mer dn 2 kedjekopplade produktreservoarer.
Krav

— Samma produkt i bada reservoarerna.

— Backventiler eller aktivt vixlande ventiler installerade i matningsledningarna.
— Aktivt vixlande ventiler kriaver 2 fria utgdngar i XS8 (A+B eller C+D).

— Om du vill forsorja flera dispenseringsventiler fran kedjekopplade produktreservoarer maste du
installera en produktfoérdelare i matningsledningen.

— Endast en tryckinstéllningspunkt kan justeras for bada produktreservoarerna, denna viaxlar till
den aktiva reservoaren.

!
”l(?fnsk pa att den aktiva reservoaren maste ha natt sitt fulla instéllningstryck innan kontrollenheten
aktiverar dispenseringsventilen for nésta dispenseringscykel (6vervakning av reservoartryck).
Instéllning
I menyn:
Menyalternativ "Prod. Supply A"
WW Prod res....c.ccoeeeveeneenicne On
— Reservoir daisy chain ......... On
Menyalternativ "Prod. Supply B"
— WW Prodres....c.ccoooeeneenenneenne On
I kanalmenyerna A, B, C, D
Chan:A/B/C/D 1/0 Port XS8 — Configuration
Supply channel from Reservoir A.....On
—>Res.Switch.Sign.< (justera bara om aktivt vixlande ventiler inte anvénds)
Se @ven sektion 5.4.1 och 5.4.2.
Visning
Oversiktsvisningen hos huvudmenyn innehéller bade statusindikation av produktforsorjningen,
dér visas den aktiva produktreservoaren som for ndrvarande anvinds for dispensering med stora

bokstéiver, t.ex. reservoar full: FULL,

Status for den produktreservoar som inte &r i aktivt ldge visas med smé bokstéver, t.ex. reservoar



tom: empty.

Kanaler som har véxlats till produktforsorjning A medan alternativet “Daisy-chain reservoir
configuration” &r valt kommer att markeras som "YY " bade i huvudmenyn och kanalmenyn.
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Anvéandning

Interface
XS 8 I/O-port
Styrsignalen levereras till I/O-porten enligt foljande:
Kanal Produktreservoar
A A
B B
C A
D B
XS 10 PLC

I detta lage levereras foljande signaler till detta interface (stift 12 och 13):

Péfyllningssignal: ~ om en av reservoarerna ér tom eller behdver fyllas pa.

Tomsignal: om bada reservoarerna ar tomma.

I kanalmenyerna A, B, C, D

Chan:A/B/C/D I/O Port XS8 — Configuration

Supply channel from Reservoir A.....On

—>Res.Switch.Sign.< (justera bara om aktivt véxlande ventiler inte anvinds)

Se dven sektion 5.4.3 och 5.4.2.

Visning

Oversiktsvisningen hos huvudmenyn innehéller bide statusindikation av produktférsérjningen,
dir visas den aktiva patrontreservoaren som for narvarande anvands for dispensering med stora

bokstéver, t.ex. reservoar full: FULL,

Status for den patronreservoar som inte dr i aktivt 1dge visas med sma bokstéver, t.ex. reservoar
tom: empty.

Kanaler som har véxlats till produktforsorjning A medan alternativet “Daisy-chain reservoir
configuration” &r valt kommer att markeras som "YY " bdde i huvudmenyn och kanalmenyn.



5.6.3

Anvandning
Installning av patronbehallare 97631

Med denna funktion aktiverar systemet kolven hos den pneumatiska cylindern (framat- eller
bakatriktad rorelse).

Medan systemet vilar mellan dispenseringscyklerna dndrar kontrollenheten automatiskt ned till ett
kolvtryck (produkttryck) pa 0,5 bar. Kolven i patronreservoaren stannar i dispenseringspositionen.

Nir en dispenseringsstart triggas Okas trycket pa kolven tills det forinstdllda dispenseringstrycket
nas och produkten trycks ut ur patronen.

Fordelar:

Trycket pa produktpatronen minimeras och risken for lickage minskar betydligt.

— Nar dispenseringen aterupptas aterstills kolvtrycket mycket snabbt.

Nar patronen &r tom kan kolven dras tillbaka genom att handtaget dndras till "Advance backward".
Den tomma patronen kan erséttas av en full. Denna funktion &r mojlig trots att kontrollenheten
normalt minskar trycket i patronreservoaren efter signalen for 1ag niva.

Patronreservoaren ar klar vid foljande forhallanden:

Patron pa plats,

Skalet stéingt och

Kolven i frimre positionen.

Det ar inte mojligt att aktivera mer dn 2 kedjekopplade patronreservoarer.

o Tryck pa tangent 4/Adjustment och bladdra
till den 2:a skarmen.

o Tryck pa tangent B for att aktivera
produktreservoaren som reservoar A.

o Tryck pa tangent C for att aktivera
produktreservoaren som Cartridge res. W.
switched pressure.

e Bliddra till den 3:e skdrmen for att aktivera
en andra reservoar som reservoar B eller som
Cartridge res. W. switched pressure.

o Tryck tva ganger pa tangenten Enter for att
spara den nya instéllningen.

Detta tar dig forst tillbaka till kanalmenyn och sedan, efter att alla virden sparats, tillbaka till
systemvisningen.

Reservoarerna dr nu aktiverade som reservoar A respektive B. Nista steg dr nu att tilldela
dispenseringskanaler till reservoarerna.
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e Tryck pa tangenten for kanalen till vilken
reservoar A ska tilldelas.

o Tryck pa tangent 4/Adjustment och bldddra
till den 5:e skdrmen.

e Tilldela relevant reservoar (On).

Upprepa detta steg for alla kanaler.

Charnel surrld

T -




5.6.4

5.6.5

Anvandning

Installning av reservoartryck

e Tryck pa tangenten 3/Pressure. Skdrmen for tryckinstéllning i kanal A visas.
e Skriv in det nya vérdet enligt instruktionerna i sektion 5.1.

e Tryck pa tangenten Enter for att spara den nya instdllningen for kanal A. Detta tar dig till kanal
B.

e Skriv in Onskat vérde.

e Tryck tva ganger pa tangenten Enter for att spara den nya instdllningen. Detta tar dig forst
tillbaka till kanalmenyn och sedan, efter att alla virden sparats, tillbaka till systemvisningen.

Signaler for tom och pafyllning

FULL: Produktflaskan i reservoaren ar full.

Refill: Nér denna signal visas &r tillgdnglig
produkt tillrdcklig for ytterligare
dispenseringsskott. Det dr dock

klokt att ha en ny, full produktflaska beredd.

EMPTY!: Produktflaskan ar tom. Inga

ytterligare dispenseringsskott dr mojliga
eftersom denna signal forhindrar triggning av
nya dispenseringscykler.

>(+)<: Efter ersittning av den tomma produkt-
flaskan och aterforslutning av
produktreservoaren, tryck pé tangenten + for
att ateraktivera reservoaren. Trycksitt sedan
reservoaren till det forinstillda trycket och
starta nésta dispenseringscykel.
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Anvandning

Interfacekonfiguration
Menyalternativ: Time, Pressure & Ref. Changeover (XS 8)

Anvinds nir en begransad méngd olika dispenseringsskott i en snabb sekvens krévs, se sektion
242,

Om denna funktion har aktiverats visas tecknet [a] i systemvisningen intill den bokstav som
identifierar kanalen.

Menyalternativ: Read out Dispense Monitoring values on XS 5

Flodesovervakningssystemet later dig hdmta data for ytterligare processkontrollprocedurer.
Virdena kan anvéndas for kvalitetskontroll.

For att tillata himtning av processdata méste systemet for flodedvervakning vara anslutet till en
PC eller en PLC.

Processdata innehaller information om f6ljande vérden:

— Tryckprofilens integral (motsvarar méngd dispenserad produkt),
— Mantelkurvans langd for tryckprofilen,

— Dispenseringstid,

— Typ av fel. A + eller ett — visas istéllet for kolon.

+ betyder for mycket, — betyder for lite.

De visade virdena &r representativa for kvaliteten hos den dispenserade méngden och utvérderas
bara i samband med lagrade referensdata.

Foljande data visas efter en dispenseringscykel:
1:00120 D:01443 P:00697 T:00354
1:00120 Integralvirde 1443.
D:01443 Langd pa kurvan.
P:00697 Maximalt varde for en avldsning.
T:00354 Tid for tryckstigning 6ver instdllningen tills trycket faller under instéllningen.
Efter den uppmaitta dispenseringen sker en vagnretur dér linjematningens hex: 0x0d (13)- frigors.
Flodesovervakningens seriella datautgéng
L
M. A: 1:00000 D:00000 P:00000 T+00305
M. A: 1:00000 D:00002 P:00001 T+00306
M. A: 1:00000 D:00000 P:00000 T+00306
R. A: 1:00003(+-00027) D:000037(+-00095) P:00001(+-00043) T:00305(+-0036)
M. A: 1:00000 D:00000 P:00000 T+00305

M. A: 1:00000 D:00000 P:00000 T+00305



5.7.3

L = Enhetens meddelande efter aktivering.

M. A: referera till normala métningar; R. A: till referensmétningar. Medelvérdesberdknade
toleransvirden avlédsas ocksé. A representerar den valda dispenseringskanalen med aktiverad
flodesmiitare.

Menyalternativ: ProfiBus interface on XS 6 active

Om kontrollenheten aktiveras via en ProfiBus maste ProfiBusmodulen vara inpluggad i baksidan
av kontrollenheten innan detta menyval aktiveras.

Efter aktivering av denna funktion genom nedtryckning av tangenten Kanal D och bekriftelse av

valet genom nedtryckning av Enter kommer skdrmen for inmatning av ProfiBusadressen att visas.

o Skriv in virdet (ProfiBusadressen) enligt instruktionerna i sektion 5.1.
For ytterligare beskrivningar och instéllningsinformation se de instruktioner som medfoljde
ProfiBusmodulen.
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Anvéandning

Installning av kanalmeny

Justeringar maste goras separat for varje kanal.

Menyalternativ Rotosprays

Anvénd detta menyalternativ for at aktivera 6nskad rotorenhet (On) beroende pé
dispenseringstillimpningen. En rotorenhet som inte behdvs maste vara inaktiverad (Off).

Menyalternativ Advancing Slide

Anvind detta menyalternativ for at aktivera dnskad frammatningsslid (On) beroende pa
dispenseringstillimpningen. En frammatningsslid som inte behdvs maste vara inaktiverad (Off).

Menyalternativ DC Motor

Maximalt 2 likstrémsmotorer kan anslutas. De maste tilldelas dispenseringskanal A respektive B.
Normalt dr produktforsdrjningsenheterna ocksa tilldelade till dessa kanaler.

e Tryck pa tangent Kanal A eller B.

e Tryck pa tangenten 3/Pressure.

¢ Vilj hastighetsmenyalternativet for relevant motor.

e Skriv in det nya vérdet enligt instruktionerna i sektion 5,2.

e Tryck tva génger pa tangenten Enter for att spara den nya instillningen. Detta tar dig forst
tillbaka till kanalmenyn och sedan, efter att alla vdrden sparats, tillbaka till systemvisningen.

Menyalternativ No end position switches but pre-delay time

Om en frammatningsslid har aktiverats dr detta menyalternativ tillgdngligt for att bestimma om
pneumatikcylinderns édndpositioner ska detekteras med induktiva givare (funktionen = Off) eller
kontrolleras via forfordrojnings- eller efterfordrojningstider (funktionen = On).
Forfordréjningstid

Detta ér tiden som forflyter innan rotorn eller dispenseringssteget startar.

Normalt dr det hir tiden som cylinder kraver for att nd dispenseringspositionen (cylindern i
bottenposition). Den bestdms av hastigheten pé cylinderns "framétrorelse". Dispenseringssteget
startar nir denna tid har forflutit.

Efterfordrojningstid

Detta ér tiden som forflyter tills motorn stannar.

Normalt dr det hdr tiden som cylinder kraver for att nd hempositionen (cylindern i bottenposition).

Den bestédms av hastigheten pé cylinderns "bakétrorelse". Nar den hér tiden har forflutit kan en ny
startsignal aktiveras.

Forsiktigt!

Om cylindern inte nér positionen inom den valda forfordrojningstiden kommer dispenseringen att
starta och produkt flodar ut ur dispenseringsventilen.

Alla justeringar rorande frammatningssliden (tryckluftsanslutning till strypventilen) maste
Overensstimma med de valda for- och efterfordrojningstiderna.




Inget felmeddelande kommer att visas om cylindern inte nar respektive position innan for-
och/eller efterfordrojningstiden har forflutit. Om 6vervakning av &ndpositioner kravs méaste
frammatningssliden overvakas av en dndpositionssensor.
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5.8.7
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Anvandning

e Tryck pa tangenten Kanal A, och sedan pa tangenten 2/Time. Tangent Kanal A representerar den
kanal for vilken dessa tider maste stillas in.

o Tryck pa tangent Kanal C och still in f6rfordrojningstiden. Tryck pa Enter for att bekréfta.
o Tryck pa tangenten 2/Pressure.

o Tryck pa tangent Kanal D och stéll in efterfordrojningstiden.
Tryck tva ganger pa Enter for att bekrifta.

Se sektion 5.8.8 for 6vervakningen av tidsinstéllningen.

Menyalternativ Flow Monitor

Detta menyalternativ &r tillgéngligt for aktivering av flédesdvervakningen (On). Foljande krav
maste vara uppfyllda: anvénd en speciell dispenseringsventil med trycksensor och anslut On-line
forforstarkare 97211 till anslutning XS3 for kanal A och XS 4 for kanal B. Om mer dn 2 On-line
forforstarkare kréivs, anslut den tredje med splitterkabel 97529 till XS 3 och den fjarde med
ytterligare en splitterkabel till XS 4.

For ytterligare information om flddesévervakningssystemet se sektion 5.8 och
anvéndningsmanualen till On-line forforstirkare 97211.

Menyalternativ Joint start with Channel A

Aktivering av detta menyalternativ later dig aktivera flera dispenseringskanaler med en enda
startsignal. Detta paverkas inte av justeringar i menyalternativet PLC XS 10 Signal Group A or B.
Denna funktion maste aktiveras for varje dispenseringskanal. Interface XS 1 kan anvéndas for en
gemensam start av aktiverade dispenseringskanaler.

Forsiktigt!
Olika dispenserings-, forfordrojnings- och efterfordrojningstider kommer att resultera i olika langd
pa dispenseringscykeln.

e Vilj kanal.
e Tryck pa tangenten 4/Adjustment. Inmatningsskérmen for kanalen visas.

Bladdra till den 2:a skdrmen Peripherals och f6lj instruktionerna som visas pa skdrmen.

Menyalternativ 1/0O Port XS 8

For varje kanal finns det en ingang och en utgang for aktivering av olika tillbehdr/ytterligare
funktioner (stift 1 - 7 och 19). Dessutom ér totalt 2 analoga ingangar tillgdngliga (stift 12 och 13).
Det dr inte mojligt att vélja mer dn en funktion per kanal.

e Vilj kanal.
o Tryck pa tangenten 4/Adjustment. Inmatningsskérmen for kanalen visas.

Blédddra till den 3:e skdrmen I/O Port XS8 Configuration och f6lj instruktionerna som visas pa
skdrmen.




Foljande ytterligare funktioner finns
tillgéngliga:

ARotospray

BElectric valve (elektrisk ventil)
CSafety light curtain (ljusrida)
DReservoir changeover (reservoarbyte)

E UV cure (UV-hérdning)
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Anvandning

ARotorsprayaktivering

Denna typ av aktivering ar ldamplig om det inte finns nagra frammatningsslider som ska aktiveras
och den interna ventilmodulen ér tillrdcklig for att kontrollera dispenseringsventilerna.

Rotorenhet 97144 och 97115 kan da drivas via I/O Multiplex Box XS 8 Nr 97522.

Som en generell regel ska denna typ av aktivering véljas om rotorenheterna ska anvéndas pé kanal
CochD.

Anslut rotorenheterna till ladan som &r relevant for kanalen, aktivera dem i kanalmenyerna och
anvind denna meny for att tilldela dem till sina kanaler.

B Utgang med elektrisk dispenseringssignal

I denna konfiguration levereras en elektrisk signal till utgédngsstiftet (I/O ut) pa den valda kanalen -
samtidigt med aktiveringen av den interna eller externa magnetventilen for dispensering. |
tidskontrollerat 14ge &r signalen ndrvarande sa lings som magnetventilen for dispensering ar
aktiverad eller tills dispenseringstiden har forflutit. I kontinuerligt ldge &r signalen nirvarande sa

lange som den externa startsignalen fran en primér kontrollenhet foreligger.

Det ar darfor mojligt att starta till exempel en roterande mekanism, en linjar axel eller en elektrisk
dispenseringsventil.

CSignalhdmtning frén en ljusrida eller nddstoppskrets

Om detta alternativ har valts méste en "hdg" signal appliceras till ingangsstiftet (I/O in) pa den
valda kanalen tills slutet pa dispenseringssteget, i annat fall kommer dispenseringscykeln att
avbrytas och ett felmeddelande visas.

DReservoarbyte

Funktionen reservoarbyte later dig aktivera elektriska eller pneumatiska ventiler for att konfigurera
en tvillingmatad produktforsorjning med automatiskt byte till den fulla produktreservoaren.

Signalerna appliceras till utgdngsstiften (I/O ut) pa kanal A och C nér produktreservoar A &r aktiv.
Niér produktreservoar B &r aktiv appliceras signalerna till utgangsstiften (I/O ut) pa kanal B och D.
For ytterligare information om forhallandena och alternativen for reservoarbyte, se sektion 5.5.

E Aktivering av ett UV-hiardningssystem

Om denna funktion har aktiverats levereras en startsignal till ett UV-hdrdningssystem anslutet till
enheten; signalen aktiveras efter dispenseringssteget, efter efterfordrojningstiden och efter att
eventuell aktiverad frammatningsslid har atergétt till hempositionen.

Léngden pa UV-exponeringen méste véljas pa UV-hardningssystemet.

Signalutbytet med hardningssystemet ar foljande:

— Kontroll av fardigsignal for UV-systemet vid relevant [/O-ingang.

— Leverans av startsignal till I/O-utgédngen under 0,5 s eller tills klarsignalen frén UV-
hirdningssystemet blir inaktiv.

— Analysera klarsignalen fran UV-héardningssystemet. Ingen startsignal kommer att aktiveras for
nista dispenseringscykel innan klarsignalen fran UV-systemet foreligger igen.

Om inget UV-hirdningssystem har anslutits och aktiverats kan startsignalen till exempel anvéndas
som en startsignal for flyttning av delen till nista position. I/O-ingangen &r fast



vid +24 VDC.
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Anvandning
Menyalternativ Monitoring Time

Anvind detta alternativ for att kontrollera att dispenseringscykeln slutfordes inom den forinstéllda
overvakningstiden. Detta &r en fordel for sékra och tidskritiska tillimpningar. Dispenseringscykel
avbryts om det tar langre tid dn den forinstéllda 6vervakningstiden. Den forinstéllda
overvakningstiden visas for varje kanal.

Tiden 6vervakas dven om alternativet inte har aktiverats, med en 6vervakningstid som automatiskt
kommer att justeras.

Dispenseringscykeln avbryts om den tar ldngre tid &n alla justerade dispenserings-,
forfordrojnings-, efterfordrojnings-, vénte- och dvervakningstider.

Instéllning

o Tryck pa tangenten for den kanal dér 6vervakningstiden ska stéllas in.

o Tryck pa tangenten 2/Dispense time. Markdren visas omedelbart bakom vérdet.
o Tryck pa tangent B for att aktivera instillningen av dvervakningstiden.

o Skriv in det nya virdet enligt instruktionerna i sektion 5,2.

e Tryck tva génger pa tangenten Enter for att spara den nya instillningen. Detta tar dig forst
tillbaka till kanalmenyn och sedan, efter att alla vérden sparats, tillbaka till systemvisningen.

Om dispenseringscykeln har avbrutits s visas felsignalen Time péa displayen och levereras till
interface XS 10.



5.8.9

5.8.10

Anvandning
Menyalternativ PLC XS 10 Signal Group A or B

Anvind detta menyalternativ for att kombinera alla dispenseringskanaler till signalgrupper. Det ar

ocksa mojligt att inte gora nagon tilldelning. Istillet finns det en standardinstillning pa
kontrollenheten.

Specifikationer

Dispenseringskanal A eller B maste vara tilldelad till signalgrupp A respektive B. Dessa
dispenseringskanaler aktiveras via detta interface med startsignal A respektive B. Om bada

dispenseringskanalerna kombineras inom en signalgrupp, t.ex. signalgrupp A, kommer det inte att

vara mdjligt att aktivera signalgrupp B eftersom det inte finns nigon signal tillgdnglig for denna
grupp eller sé blir en grupp som du inte vill aktivera aktiverad. Se sektion 7.2.7.

Tilldelningarna ska darfor konfigureras enligt foljande:
— Dispenseringskanal A méste tilldelas till signalgrupp A och
— dispenseringskanal B maste tilldelas till signalgrupp B.

Alla andra dispenseringskanaler kan fritt tilldelas till signalgrupperna.

Anvind interface XS 1 for att starta alla dispenseringskanaler individuellt, dvs. oberoende av
relevant signalgrupp. I detta fall, signalutbyte med den priméra kontrollenheten sker via XS 10
medan aktivering av dispenseringskanaler genom extern signal sker via XS 1. Den priméra
kontrollenheten har uppgiften att aktivera de dispenseringskanaler som &r kombinerade i
respektive grupp.

Om ingen tilldelning har gjorts géller foljande standardinstillning:

PLC-signal

Start A startar dispenseringskanal A

Start B startar dispenseringskanal B
Aterstill A aterstiller kanal A

Aterstill B iterstiller kanal B

Klar A Klarsignal for dispenseringskanal A
Klar B Klarsignal for dispenseringskanal B
Fel A Felsignal for dispenseringskanal A
Fel B Felsignal for dispenseringskanal B

Ingangs- och utgangssignaler upptrader som om dispenseringskanalerna var kombinerade i grupp
A (dispenseringskanal A och C) respektive B (dispenseringskanal B och D). Om startsignaler
krévs for dispenseringskanal C och D maste de aktiveras via interface XS1 — se

sektion 7.2.1.

Menyalternativ Continuous Mode (external dispense time)

Detta ldge anvinds for stringdispensering. Om detta lige &r aktiverat visar systemskérmen, istillet

for en dispenseringstid for relevant kanal, bokstdverna ext. (extern).

Dispenseringen fortsétter sa lange startsignalen foreligger, oavsett om det dr en extern startsignal
fran en primér kontrollenhet eller en fotpedal.
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Anvandning

Installning av manuellt lage

Forsiktigt!
Justering och instillningsitgirder i menyn MANUELL ANVANDNING far bara genomforas av
auktoriserad personal!

e Vilj kanal.
e Tryck pa tangent 7 / Manuellt l4ge.

e Tryck pa tangent 1/+ for att vdlja Manual Mode och bekréfta valet genom att trycka pa tangenten
Enter.

¢ Folj instruktionerna som visas pa skdrmen.
Inmatningsskdrmen Manual Mode for den valda kanalen visas.
Dispenseringsventil

Efter dndring till On forblir dispenseringsventilen oppen till den &ndras tillbaka till Off.

Forsiktigt!
Placera en behéllare under ventilen(erna) eftersom det kommer att stromma ut produkt.

Frammatningsslid

Efter dndring till On flyttar sig frammatningssliden framaét till &ndpositionen (dispenseringsposi-
tionen). En dndring tillbaka till Off kommer att flytta tillbaka enheten till hempositionen.

Varning!
Klamrisk! Hall hinderna borta fran omradet dér fldnsarna rdr sig framat och bakat.

Forsiktigt!

Hinder inom dispenseringsenhetens rorelseomrade kan orsaka felaktigheter i dispenseringscykeln
och till och med skada dispenseringsenheterna.

Var noga med att testa och justera rorelsesekvensen innan dispenseringsenheten justeras i
dispenseringspositionen!

Rotor
Efter dndring till On aktiveras rotorenheten tills den dndras tillbaka till Off.

Obs!
Frammatningsslidens &ndpositionsgivare och signalen rotorhastighet OK visas!

XS 8 I/O Port/XS 12 PLC Felutgang/XS 12 PLC Klarutgang

On simulerar signalutbytet hos respektive interface med en primér kontrollenhet. Detta gor det
mojligt att testa signalbearbetningen pa den priméra kontrollenheten.

Tillbehor som inte har stéllts in som aktiva i kanalmenyn, t.ex. frammatningsslid, rotorenhet kan
inte slas pa och av. I manuellt ldge kan relevanta tangenter tryckas in for att &ndras mellan "on och
off" men dessa atgirder har ingen effekt pa systemfunktionen. For att illustrera att systemet inte
slas pa (aktivt) visas symbolen —x— i kanalmenyn.




5 Anvandning

5.10 Installning av dispenseringstid

e Tryck pa tangenten for den kanal dér tiden ska stillas in.
¢ Tryck pa tangenten 2/Dispense time. Markoren visas omedelbart bakom vérdet.
o Skriv in det nya vérdet enligt instruktionerna i sektion 5.1.

e Tryck tva ganger pa tangenten Enter for att spara den nya instillningen. Detta tar dig forst
tillbaka till kanalmenyn och sedan, efter att alla virden sparats, tillbaka till systemvisningen.

Denna sektion forklarar de nddvéindiga stegen for justering av 6nskad méngd produkt som ska
dispenseras. Den innehaller all information som krivs for enkel och snabb instéllning. Dessutom
forklaras tabellen "Startinstéllningar".

Anvéandarmanualerna till relevanta systemkomponenter maste vara tillgangliga som referens.
Maingd dispenserad produkt

Mingden dispenserad produkt bestims av foljande faktorer:

— Trycket i reservoaren

— Den tid som dispenseringsventilen &r 6ppen

— Kolvslaget i stidlldonsenheten

— Dispenseringsnélen
Droppstorlek
Definition: En liten droppe har en diameter pé cirka 1 mm.

En medelstor droppe har en diameter pa cirka 2,5 mm.
En stor droppe har en diameter pé cirka 5 mm.

Dispenseringsnélar

Olika typer av dispenseringsnalar och olika storlekar finns tillgéngliga for varje produkt och
relevant dispenseringsventil.

— Koniska dispenseringsnélar av polyetylen for hogviskosa produkter och stora
dispenseringsméngder.

— Nélar av rostfritt stal for 14g viskositet och UV-hédrdande produkter (speciellt lampliga for
punktapplikationer).

— Flexibla dispenseringsnélar av polyetylen for speciellt snabbhirdande produkter.

— Nélar av PTFE-fodrat rostfritt stal.

Dispenseringstryck

Vid dispensering av cyanoakrylatlim ska dispenseringstrycket normalt inte Gverstiga

1 bar (14,5 PSI). Om detta tryck inte ar tillrackligt ar det battre att 6ka dispenseringstiden och/eller

anvinda en storre dispenseringsnal. Dispenseringstiden maste vara tillracklig lang for att
dispenseringsventilen ska hinna dppnas och stéingas korrekt.
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Anvandning

Avgasning av produkter

For att undvika problem pé grund av avgasning av produkter, anvind ldgre dispenseringstryck och
langre dispenseringstid ndr detta dr mojligt. Det dr dessutom till hjilp att regelbundet ta bort trycket
frén dispenseringsventilen.

Om mojligt, minska ventilens stingningshastighet (se anvindarmanualen till relevant
dispenseringsventil).

Hogviskdsa produkter

Anvind en matarledning med storre innerdiameter vid dispensering av hogviskosa produkter.
Istdllet for att anvénda en %" matarledning, anvénd en %" matarledning. Matarledningskit nr 97220,
bestillningsnr 135561, finns for detta &ndamal.

Anvind en storre, konisk dispenseringsnal, t.ex. nal PPC18GA, ID ¢ 0,84 mm, gron (No. 97222)
eller PPC16GA, ID ¢ 1.19 mm, grd (No. 97221), i annat fall kommer médngden dispenserad
produkt att vara otillrdcklig.

Separation av produkter

For att sdkerstilla optimal vidhaftningsstyrka far produkten inte tilldtas separera. Anviand bara sma
behallare som rymmer den mingd produkt som konsumeras under ett skift eller en dag for att
minimera separation.

Undvik vinklade anslutningar for produktanslutningar, t.ex. till dispenseringsventilen. Anvind bara
raka anslutningar. Var noga med att leda matningsledningen korrekt, med en stor radie.

Tixotropa produkter

Langa stillestdndsperioder kommer att dndra flodesegenskaperna hos en tixotrop produkt pa grund
av dess kemiska egenskaper. Som ett resultat av detta kommer mangden dispenserad produkt att
minska. For att kompensera for detta fenomen, kor 2 - 3 dispenseringscykler innan systemet ater tas

i drift.
Startinstéllningar
Sma droppar Mellanstora droppar Stora droppar
Dispenserings|Dispenserings|Dispenserings- [Dispenserings- [Dispenserings- [Dispenserings-
tid i sekunder [tryck i bar  [tid i sekunder (tryck i bar tid i sekunder |tryck i bar (PSI)
(PSI) (PSI)
Lagviskosa produkter
upp till 125 mPas (som B B B
fruktjuice) cyano- (0.5 ?2’29 _0é67) 0.5 ?;53 0 5 [0 ?7’53 Ry 5
akrylater och anaerober, ’ ’ ’ ’ ’ ’
t.ex. 401, 406, 496, 290
Normalviskdsa
produkter upp till 1 000
mPas (som tung olja) 0.5 0,5-1,0 1.0 0,5-1,0 1.0 1,0-2,0
cyanoakrylater och ’ (7,3-14,5) |’ (7,3 —14,5) ’ (14,5 —-29)
anaerober, t.ex. 243,
270, 480, 648
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Hogviskosa produkter
upp till 10 000 mPas

(som honung) 0.5 0,7—-1,2 1.0 1,0-2,0 b0 1,0-2,0
cyanoakrylater och ’ (10 -17,4) ’ (14,5 -29) ’ (14,5 -29)
anaerober, t.ex. 326,
330, 572, 573, 574, 638
Pasta och produkter av
geltyp, cyanoacrylater,

7 1,2-2,0 1,7-2,5 2,0 —3,0
anaerober och silikoner, (0,5 (17.4 - 29) 1,0 (24,7 36.3) 2,0 (29— 43.5)

t.ex. 454, 510, 660,
5088.
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5.11

66

Anvandning

Programmering av online flodesdvervakning

Den integrerade funktionen for flddesdvervakning i kontrollenhet 97153 anvénds for att dvervaka
kvaliteten pa och méngden av lim som applicerats pa delarna. Detta betyder att flodesover-
vakningen detekterar och utvarderar felaktig funktion avseende kvalitet och kvantitet pa
dispenseringen. Exempel pa felaktig funktion:

— luftbubblor i dispenseringssystemet

— tryckforandringar i dispenseringssystemet
— forlorad eller igensatt dispenseringsnal

— dispenseringsnél som vidror delen.

Den flodesovervakningen mater dispenseringstryckets profil via en sensor och sparar detta varde.
Sensorn kan vara integrerad, till exempel i dispenseringsventilen. Méatningens langd motsvarar
langden pa dispenseringen. I tidsstyrt ldge jamfor kontrollenheten den tryckprofil som uppméitts
med en tidigare sparad referensmitning, baserad pa 3 olika faktorer:

— Integralen av tryckprofilen; motsvarar méngden dispenserad produkt,
—Léngden pa kurvan for tryckprofilen,
—Maximalt dispenseringsvérde (uppmadtt kurva) for att detektera trycktoppar.

I kontinuerligt 14ge jamfors endast trycknivén under dispenseringssteget med referensgransen.

Sa ldnge som de uppmétta virdena ligger inom det fordefinierade toleransomradet riknas
dispenseringscykeln som OK och signalen "Klar" levereras till kontrollenheten. Om avvikelsen
ligger utanfor toleransomradet detekteras denna dispenseringscykel och signaleras som ett fel. En
signal levereras ocksa till anslutning XS 10. Felsignalen maste bekriftas.

Systemet méter foregdende dispenseringscykel och jamfor den med referensmétningen som
tidigare sparats och funnits vara OK. Toleransen kan finjusteras inom omradet 5 till 200% for att
bestdamma det optimala forhallandet mellan falska larm och en tillforlitlig feldetektion. Néar det
giller langden pé kurvan for tryckprofilen anges toleransvirdets noggrannhet i %. Luftbubblor,
igensatta nélar eller en nil som vidror delarna kan ha mycket stark paverkan pa mantelkurvans
langd. Detta dr darfor vanligen den styrande parametern for dispenseringsévervakning.

Alla dispenseringskurvor visa i ett fonster med x = 120 punkter.

I tidsstyrt ldge spelas kompletta mitkurvor in automatiskt och oberoende av dispenseringstidens
langd. Om tiden for méitning ska vara betydligt ldngre &n dispenseringstiden, t.ex. vid visuell
inspektion, kan méttiden utokas med en justerbar faktor (1 - 10).

I kontinuerligt ldge mits det fullstindiga dispenseringssteget men den fullstindiga mitkurvan
kanske inte visas Bare de forsta 1,2 till 12 sekunderna efter start av métningen visas. Lingden pa
métkurvans visning beror pa den valda faktorn. Eftersom dispenseringsldngden inte &r fast i
kontinuerligt 14ge kan det vara omdjligt att visa den kompletta métkurvan om dispenserings-
processen dr mycket lang.

Om flera referensmétningar spelas in efter varandra medan systemet &r i tidsstyrt 14ge berdknar
kontrollenheten medelvérdet av upp till 10 méatningar {or att {4 ett optimala referensvirden. For
detta andamal justeras toleranserna for varje avlasning automatiskt for optimala resultat. Det &r
darfor som maximalt antal referensmétningar alltid spelas in.

Endast en referensmétning kan gdras nir systemet ar i kontinuerligt lage.



5.11.1

Anvandning
Aktivera flodesOvervakning

e Tryck pa tangenten for den kanal dar 6vervakningsfunktionen ska aktiveras.
e Tryck pa tangent 4/Adjustment for att ga till instéllningsmenyn.
e F4]j instruktionerna som visas pa skarmen. och blidddra till den 2:a skérmen.

e Tryck pa tangent C for att sla pé flodesdvervakningen och spara instéllningen genom att trycka
pa Enter.

Beroende pé det anvindningsldge som &r valt for ndrvarande kan en annan skirm visas.

Skdrmvisning i tidsstyrt lage

Measurement bar
for the duration of
the electrical dispense signal

Boundary line 7 ~
Measurement [

Start of Evaluation

Boundary line
Measurement
End of Evaluation

Measurement curve |

X-Axis Dispense,
Lenght 120 pts.

~ \_

Status line /[—-
\_

— Statusrad — se sektion 2.6.2.

— X-axel dispensering, lingd 120 punkter — de tvd grinslinjerna kan dndras inom detta omréde, se
sektion 5.8.2.

— Grénslinjer for start och slut pd métningen

— Matstapel for langden pa den elektriska dispenseringssignalen - lingden anger tidslangden hos
den elektriska signal som aktiverar dispenseringsventilen.
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5 Anvandning

Skérmvisning i kontinuerligt lige

Measurement bar
for the duration of
the electrical dispense signal

Boundary line - / ~N
Measurement _ )

Start of Evaluation

| — Displayed range

| ———— within which a
~T—— measurement is OK

Measurement curve

X-Axis Dispense,
Lenght 120 pts.

[ TA: OA st
Status line |18 Feada
.

— Miitstapel for lingden pa den elektriska dispenseringssignalen. Eftersom dispenseringslangden
inte &r fast i kontinuerligt lage kan det vara omojligt att visa den kompletta métkurvan om
dispenseringsprocessen dr mycket lang.

— Visat omrdde inom vilket méitningen dr OK. Omréadet bestdms av kontrollenheten och visas
grafiskt med hénsyn taget till férvald tolerans liksom métreferensen.

5.11.2 Installning av parametrar for 6vervakning

e Tryck pa tangenten for den kanal dar ( )
overvakningsfunktionen hat aktiverats.

e Tryck pa tangent 5/Monitoring for att ga till
instéllningsmenyn.

Denna graf visar skdrmen nér inga
dispenseringsmétningar &nnu har gjorts.

Om ingen kurva visas betyder det att ingen
funktion for dispenseringsdvervakning har
aktiverats for denna kanal. For att aktivera
overvakningsfunktionen, - se sektion 5.8.1.
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Anvandning

Instéllning av utvarderingsgrinser

Maitningarna kommer att utvirderas inom
dessa grinser. Startpunkten ska stillas in s | -
man ar siker pa att métningen inte startar innan
dispenseringstrycket &r stabilt. Slutpunkten kan
justeras till en instdllning som garanterar att
alla fluktuationer vid slutet av
dispenseringsprocessen ignoreras for

e N
utvirderingen.
A N
0pts | Set Ewal Limits: A|[N120pts
For att 6ka vérdet, flytta grianslinjen at vanster L Larl aliB1s pls )
och vice versa. Detta géller for bdda gréns- Sel. Ewal Limit=: A
Stor  alilld rls

linjerna.

For sékerstillande av optimal placering av
linjerna bor en médtning ha gjorts innan man
g0r denna justering.

Grénslinje
Start av utvérdering

e Tryck pa tangenten Enter.

Justerbart omrade: 0-100 punkter

e For justering av vérden, se sektion 5.1.

Griénslinje
Slut pa utvérdering

e Tryck pa tangenten Enter.

Justerbart omrade: 10-120 punkter

e For justering av vérden, se sektion 5.1.

Instéllning av toleransvérde

e Tryck pa tangenten Enter.

m
Justerbart omréade: 5-200 % n H:
e For justering av vérden, se sektion 5.1.
Instillning av méttidsfaktor
e Tryck pa tangenten Enter.
Flow Monilor He
Justerbar faktor: 1-10. fegs., Time + 318

e For justering av vérden, se sektion 5.1.




5.11.3
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Anvandning

Statusskérmen for overvakningen

Denna oversikt visar aktuell status hos anslutna 4 ™\
flodesovervakare. i spersse Donleols
AL L S

e Tryck pa tangent 5 / Monitoring.

0

o
L 1]
=

Boenate
i

Kanal A: Flodesmonitorn &r klar for en ny
métning.

i
un
i
oende
e
un
ot
Al
i

=i
un
Tt
Sonmale

Kanal B: Flédesmonitorn ar klar for en ny
referensmétning, se sektion 5.7.3 -

suitohed of F

un

=
saale
T
aaale

—
-1
T

— Kanal C och D: Inga flédesmonitorer
aktiverade. De kan dock vara anslutna till D:EEE: switched of F
systemet.

Den andra sidan av denna skdrmoversikt visar 4 )
aktuell status hos anslutna flodesmonitorer. i

HE ol
-:uElI_l:l

agen
unal

e Tryck pa tangent 1/+.
Tryck pé tangent 6/- for att aterga till
foregdende skdrm.

i IEI

+ | = 4 | =]
l i
Ky fouste §

Detta exempel visar virdena for
dispenseringskanal A och B. For forklaring av
visningen, se sektion 5.7.2.

P
Joeae [

Installning av referensdispensering

e Tryck pa tangent 5 / Monitoring. Oversikten &ver alla aktiverade flodesdvervakningsmoduler
visas.

e Tryck pa tangenten for relevant kanal for att &dndra till referensldge och genomfor processen med
referensdispensering. Ref: 01 visa for den valda kanalen.

o Kor en eller flera referensdispenseringscykler. En raknare kors. Maximalt 10 referensdispen-
seringscykler kan genomforas.

e For att avsluta serien med referensmétningar, tryck en géng till pé tangenten for relevant kanal.
Oversikten over dispenseringsdvervakningen visar status klar for kanalen.

Nar 10 referensdispenseringscykler har korts for kanalen vaxlar kontrollenheten automatiskt till
oversikten Gver dispenseringsdvervakningen.

e Tryck pa tangenten Enter for att spara den nya instillningen. Aterga sedan till systemvisningen.



6 Problemldsning

Fel Mojlig orsak Korrigerande atgérd
Den digitala displayen — Ingen stromf6rsorjning. e Kontrollera stromforsdrjningen.
tdnds inte.

— Strombrytaren 12 i positionen O (Av).
— Naétsdkringen 17 trasig.
— Natsladden trasig.

— Kontrollenheten trasig.

o Stéll strombrytaren 12 i positionen I (P4).
e Kontrollera/byt ut sdkringen 17.
e Byt ut nitsladden.

e Henkel service.

Ingen éndring av vérdena
pa den digitala displayen.

— Ingen trycklutft.

— Produktreservoaren ar inte aktiverad
eller trasig.

— Kontrollenheten trasig.

¢ Kontrollera forsorjningen av tryckluft.

o Kontrollera produktreservoaren (se
reservoarens anvandarmanual).

e Henkel service.

Onskat tryck nis inte.

— Otillrédckligt forsérjningstryck.

e Oka forsorjningstrycket. Det méste ligga
minst 0,5 bar 6ver onskat dispenseringstryck.

Ingen, for lite eller for
mycket produkt.
Troligen med felsignal
(med ljudsignal).

— Dispenseringstrycket inte korrekt.

— Pneumatikslangen inte korrekt
ansluten.

— Dispenseringsnélen igensatt eller for
liten/stor.

— Dispenseringsventilen inte korrekt
ansluten eller trasig.

— Produktreservoaren manuellt
ventilerad eller trasig.

— Kontrollenheten trasig.

e Korrigera dispenseringstrycket.

e Korrigera pneumatikslangens anslutning.

¢ Byt ut dispenseringsnalen.
e Kontrollera dispenseringsventilen (se
dispenseringsventilens manual).

e Kontrollera produktreservoaren (se
reservoarens anvindarmanual).

e Henkel service.

Lysdioden i tangenten tdnds — Lysdioden trasig.

inte.

— Tangenten trasig.

e Henkel service.

¢ Om tangenten fungerar (kontrollera via den
digitala displayen) kan nddanvindning fortsitta
tills Henkel service ér tillginglig.

Ingen startsignal.

— Automatisk reservoar tom.
Felsignalen Tom (med ljudsignal)
blinkar pa den digitala displayen.

— Kontakten i anslutning XS1: Start 15
16s.

— Fotpedalen trasig.

¢ Fyll pa den automatiska reservoaren.

o Still strombrytaren 12 i positionen O (Av).
Skruva at kontakten. Stéll strombrytaren 12 i
positionen I (Pa).

e Byt ut fotpedalen.
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7.1

7.2

721
7.2.1.1

7.2.1.2

Bilaga

Reservdelar och tillbehor

Nr Beskrivning Typnr: Bestallning
snr:
- I/0 Multiplex Box XS 8 97522 840911
- 1/O Interface Box XS 12 97521 840910
— Splitterkabel XS 3/XS 4 97529 945063
- Fotpedal 97201 88653
— Filterregulator 97120 88649
— Ventilmodul 97204 142639
Stifttilldelning
XS 1 Start
XS 1 Start via fotpedal eller reld
Controller Footswitch

L= Start A | I <

2 = Start B 2 <

3 = Start C e < 2

2 [}

4 = Start D =t < . L. \

S =3  ovbc = - “ \0 82 \ :

6 = =29 s4 \ I

A 1

7 = =L 7

3= poovpc =3

2= 24VDC | ERS

XS 1 Extern startsignal, t.ex. extern transistorutgang
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Controller

Start A

Start B

Start C

Start D

0VDC

Pot. 0 VDC

External Start

= e o —02  424VDC
e 2 e« to—02 < 124VDC
= elo—"02 < 424VDC
e 4 e lo—"02  424VDC
5
——=>
=l
7
——
=3 < 0VDC
9
——=




v

7.2.2
7.2.2.1

7.2.2.2

Bilaga
XS 2 Produktreservoar

XS 2 produktreservoar med digital nivsensor

(t.ex. modell 97125)

Controller XS2
! 1
S i Tank REFILL 1 : e 1 blue
. ; 0VDC/GND
1
3 i | Tank EMTPY 2 —~— = 2 black
3
3 3 brown
—= = oAV
= =2
T 0VDC 5 1 . 5 __ovbc
GND 6 6
= =—=—
; L = =L
GND \
X entification 8 8
I e 8 oy e
oAV > 9 : = 9  +24v
output

1

XS 2 Analog produktreservoar (t.ex. modellerna 97106/97108)

Controller XS2

8 Tank AREFILL 1

[ Tank A EMTPY 2

X 'Tank B REFILL 3
L

0VDC 5

IA—I

]

H_I

Tank B EMTPY 4 ——
L I

L I

X Identification 8
5 Signal =]
L I

XS2/IN Automatic
Reservoir

5
EﬁGND

l+| 6 max.1.8W|_|

=

Tank Valve

L <=
Iﬂ_l

9

+24VDC

75




7
7.2.3

724

76

Bilaga
XS 3 Fodesmonitor A/ XS 4 Fodesmonitor B
Controller
1 = =L
Analog/IN 2 Sensor signal C/D 2
—< == =
0-10VDC
3 = =
Analog/IN < 4 =— Sensorsignal AIB - 4
0-10VDC
5 I
J_ = GND
= =L
In ﬁ ! =1 Flow connect IE7—
3 = =
> 2 = +24VDC =

All other pins may never be connected!

XS 5 Seriellt interface RS232

Ska anslutas via nollmodemkabel men stift 7 och 8 far inte vara tilldelade. Observera det seriella
interfacets protokoll.

9600 baud/1stoppbit/ingen paritet/8 databitar.

Controller Connection Cord PC
—L = = 1= =L
—2 = R« - > =2
3 = 1x 3 >< 3 =
T — 4 A
_ajs Gnd - SE ES—
e e 6 6 .
A T = = A 7 = i — -
8 = ke = —8 = =
—2 = =2 —9 = =

**These pins may never be connected!
They are reserved for firmware updates.




7.25

7.2.6

Bilaga
XS 6 Faltbuss

Tilldelning standard ProfiBus DP-enhet
XS 8 1/0-port

Controller XS 8

—e] I/O out A (==

I =3 OouwB =3

i =3 ooutC =

!{ = 1oouwdD =2

I = /O in A =

f = /O in B ="

I =+ 1/Oin C =

8§ = GNDowt —=L——
2 =4 =

Y == yoinD ="

—+1 +10 VDC output

—&  Poti A input

[
—= Poti B input ==

B = GND in —
5 = su4vbc =2
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7.2.7
7.2.7.1

7.2.7.2

78

Bilaga
XS 10 PLC

XS 10 PLC intern stromforsorjning

Controller

Ready Group A
Ready Group B
Error Group A
Error Group B

Start Group A

Start Group B

+0VDC

Pot. 24V

Reset Group A

Reset Group B

Tank Refill
Tank Empty
Pot. OV

+24VDC

\

\

\

Y

A

A

\“ \ ... @,
T .

Y

A

A

A

Y

Y

@@1\” I
i

A

\

XS 10 PLC extern stromforsorjning

Controller

PLC

Ready Group A [

Ready Group B [

\

Error Group A [

\

Error Group B [

\

A

Start Group A [

Start Group B [

Pot. 24V [

A

A

\H \ CANCINCINCIR

[-]

10

Reset Group A [

11

A

A

—_ —
S}
o

|

Reset Group B [

12

[S)

(=)

Tank Refill [

13

\

Tank Empty [

Pot. OV [

14

Y

A

CANCAN

15

+24VDC

+0VDC




7 Bilaga

7.2.8 XS 11 Drivningar
Controller DSGT5.230G Loctite Terminal Block
. | Drive Control BAUER
—= Servo A Error =
2 = Servo A Reset =2
S = Servo A Ready = Pin 15: Enabling
4 4 Input 0/10 VDC
—= Servo A Start x=!
S == An/OutA 0-10VDC = Pin 4: Reference Input
6 6 0..+10VDC
% = An/OutB0-10VDC =
7 = =1 Pin 5: Reference
8 8 Input GND
—= Gnd =
2 = Pot +...VDC =" Pin 14: +10VDC
0= Servo B Error =1
A= Servo B Reset =1L
L= Servo B Ready =12
B Servo B Start =L
L Pot +0VDC =1
L= +24VDC =
=
[ =,
Servo B Ready =
Servo B Start =
An/Out B 0-10VDC =2
[ =
==
Gnd =t
Pot +...VDC ="
1
=1L
[ =NEE
=3
Pot +0VDC =
+24VDC [ e —
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7
7.2.9

7.3

80

Bilaga

XS 12 Extern magnetventilmodul

Controller

Start Rotor C

Dispense Valve C

Adv. Slide C in front

Analogue/IN
Adpv. Slide C in front
Analogue/IN
Adv. Slide C back

+0VDC

Start Rotor D

Dispense Valve D

Adv. Slide D in front

Analogue/IN
Adyv. Slide D in front
Analogue/IN
Adyv. Slide D back

+24VDC

Solenoid Modul

\

\

\

\

\

g e

Dispensing Valve C

Advancing Slide C

Dispensing Valve D

Advancing Slide D

Konformitetsdeklaration

Konformitetsdeklaration

Tillverkaren
enligt EU-regler

Henkel AG & Co. KGaA

Sdte 1 Miinchen

Gutenbergstr. 3

ID-85748 Garching vid Miinchen

deklarerar att enheten som beskrivs i det féljande &r, som ett resultat av design och konstruktion,
Overensstimmande med Europeiska regler, harmoniserade standarder och nationella standarder
som anges nedan.

Enhetens beteckning

Flerkanalig kontrollenhet

Enhet nummer

07153

Tilldmpliga EU-

regler

EU Lagspéanningsdirektiv 73/32/EEC

2004/108/EG

98/79/EU

EU-direktiv for elektromagnetisk kompatibilitet

EU maskindirektiv 98/37/EEC inklusive éndring




Tillimpliga harmoniserade standarder

IDIN EN 55011:1998+A1:1999+A2:2001 Grupp 1
Klass B
IEN61000-3-2:2000; EN61000-3-3:1995+A1:2001

Datum/Tillverkarens signatur

- ) % o (Dr. W. Fleischmann)

Denna deklaration géller inte om det gjorts ndgra dndringar som inte godkints av Henkel.

Publikationsnummer/Publication No. 8954515
Utgéava: 02/2010
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